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ELEKTRYCZNY WCIAGNIK
EANCUCHOWY

SERIA DMK



Elektryczny wciagnik

tancuchowy

SERIA WCIAGNIKOW DMK, TO NAJBARDZIE) WIARYGODNY | BEZPIECZNY SPOSOB

DO PODNOSZENIA tADUNKOW DO 4000 KG

Wociagniki elektryczne z serii DMK odpowiadaja na
potrzeby miedzynarodowych rynkow, ktére wymagaja pro-
duktéw wysokiej jakosci o szerokim zakresie zastosowan,
dtugoterminowej pracy, bezpieczenstwa w eksploatacii.
Wociagniki tancuchowe DMK firmy DONATI charakteryzuja
sie: wysoka jakosciag komponentéw, zaawansowang techno-
logia stosowana podczas produkcji czesci mechanicznych,

starannym i nowoczesnym wygladem. Wprowadzony
system jakosci UNI EN ISO 9001, ktory obejmuje cata
produkcje pozwala firmie DONATI SOLLEVAMENTI
zaoferowac produkt zgodny z naajnowszymi standardami
miedzynarodowymi. Specjalny lakier hybrydowy jaki jest
naktadany w procesie elektrostatycznym gwarantuje

trwatosc i wysoka odpornos¢ w szczegdlnie nieprzyjaznym
Srodowisku. Donati projektuje i produkuje swoje produkty
we Wtoszech, jest znany z szerokiego asortymentu,
stosunku jakosci cen do wysokiej klasy produktéw, szybkiej
dostaw oraz 3 letniej gwarancji od daty dostawy.

DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l prezentuje zaawansowane

i innowacyjne elektryczne wciagniki fancuchowe. Wciagniki
DMK sa: bezpieczne, niezawodne, kompaktowe, ekono-
miczne i stanowia nowoczesne rozwigzanie dostosowane
do potrzeb swiatowego rynku do podnoszenia tadunkow

0 masie do 4000 kg.
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BEZPIECZNE
| PROFESJONALNE

Elektryczny wciggnik tancuchowy jest urzadzeniem
uzywanym najczesciej do podnoszenia tadunkdéw

za pomoca haka lub innych osprzetéw przeznaczonych
do tego celu. Wciagnik zintegrowany jest z elektrycznym
lub recznym wozkiem, ktéry porusza sie po belce.
Wociagnik wraz z wézkiem moze by¢ zamontowany na
belce (jednoszynowej) lub moga stanowic¢ zespdt podno-
szacy innych urzadzen dzwignicowych np. suwnicy, zura-
wia. Wciggnik umieszczany jest na belce lub na poziomie
podtogi i moze by¢ uzywany w réznych konfiguracjach
w ustalonym potozeniu.




Wciqggniki elektryczne i wozki
elektryczne serii DMK sq
produkowane w oparciu o mo-
dutowgq konstrukcje elemen-
téw. Potgczenie modutowej
konstrukcji elementéw umoz-

liwia szybkie i niedrogie two-
rzenie wielu standardowych
i specjalnych produktéw.

Wersje standardowe zawsze

sq dostepne. Podstawowe
elementy tj. silnik, przektadnia
sq montowane razem w linii
wspotosiowej, tak aby zapew-
ni¢ maksymalne wykorzystanie
haka oraz minimalne obcigze-
nie wciggnika.

Producent korzysta z zaawan-
sowanej technologii opartej
na procesach produkcyjnych
o wysokim uprzemystowieniu
co pozwala na osiggniecie
niezawodnych i technicznie
innowacyjnych urzqdzen.

Wysoka jakosc¢ produktéw jest
gwarantowana dzieki systemu
jakosci ISO 9001:2008.

ASORTYMENT ELEKTRYCZNYCH WCIAGNIKéW LANCUCHOWYCH
DMK PRODUKOWANY JEST W WARIANTACH:

4 PODSTAWOWE WIELKOSCI Z DWIEMA PREDKOSCIAMI PODNOSZENIA
DMK 1 - 2 - 3 - 4, do podnoszenia tadunkow wykonanym ze zmiennymi biegami silnika:
od 100 do 4 000 kg, w grupach natezenia pracy - s 4/1,2 lub 8/2,5 m/min dla jednego
1Bm (M3) - 1 Am (M4) - 2m (M5) przetozenia tancucha
Z JEDNA PREDKOSCIA PODNOSZENIA ¢ 2,5/0,8 lub 3,2/1 m/min dla podwdjnego
wykonane z czterobiegunowym silnikiem. przetozenia tancucha

s 4 |ub 6,3; 8; 16 m/min dla pojedynczego STANDARDOWA WYSOKOSE PODNOSZENIA

przetozenia tancucha = dol12m

o 3,2; 4 m/min dla podwdjnego przetozenia tarcucha s powyzej 12 m dostepne na zyczenie



STANDARDOWA
KONFIGURACJA na obu-
dowie wciagnika znajduje
sie ucho stuzace do mo-
cowania urzadzenia lub
opcjonalnie stosuje sie
zawieszenie hakiem.

KONFIGURACJA

Z RECZNYM NAPEDEM
JAZDY porusza sie w ptasz-
czyznie poziomej, dzieki
recznemu popychaniu lub
ciagnieciu. Zalecane dla lek-
kich i mato gabarytowych
tadunkow.

ELANCUCH ruch taricucha
poziomy kontrolowany
przez operatora

OCHRONA | IZOLACJA CZESCI ELEKTRYCZNYCH

o

o

o

hamulce do podnoszenia i jazdy:

stopien ochrony IP55 - klasa izolacji F

wytacznik krancowy: min. ochrona IP65 -

max. napiecie izolacji 500 V

przewody: CEl 20/22 Il - max. napiecie 450-750 V
dodatkowe zabezpieczenia i izolacje dostepne

na zyczenie.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE
Elektryczne wciagniki tancuchowe DMK s3 zaprojektowane
do zasilania pradem przemiennym

o

o

o

napiecie trojfazowe 400 V - 50 Hz, zgodnie z IEC 38-1
napiecie jednofazowe 230 V +/- 5% - 50 Hz

(dla wciggnikéw DMK 1 - 2 - 3, przy jednej predkosci
i udzwigu do 800 kg)

niestandardowe napiecia i czestotliwosci dostepne

na zyczenie.

WCIAGNIK tANCUCHOWY
W ZABUDOWIE NISKIE)
najlepsze rozwiazanie

do osiagniecia maksymal-
nej wysokosci podnosze-
nia, umieszczony na ramie
z systemem zawracania
fancucha.

WARUNKI UZYTKOWANIA:

KONSTRUKCJA
WPINAJACA tego typu
moga byc¢ stosowane

w potozeniu odwrdéconym
o specjalnej prowadnicy
tancucha. Jest to szczegol-
nie przydatne w przypadku
czestej instalacji i demonta-
zu wciggnika na wiekszych
wysokosciach.

= temperatura od -10°C do 40°C

= max. wilgotno$¢ wzgledna 80%

s max. wysokos¢ 1000 m n.p.m

= urzadzenie powinno pracowac¢ w pomieszczeniu
dobrze wentylowanym, wolnym od czynnikow

korozyjnych

o

niestandardowe wykonania dla innych warunkéw

Srodowiskowych lub do uzytku na zewnatrz

dostepne na zyczenie.
HALAS:

= poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez
weciagnik przy petnym obcigzeniu jest zawsze nizszy
niz 85dB. Wystepowanie innych hataséw tj. przeno-
szenie dZwieku przez konstrukcje metalowe nie

jest uwzglednione.



Elementy wciagnika

UDZWIG WCIAGNIKA DO 2000 KG

Technicznie innowacyjne rozwigzanie, ktére zapewnia:
s zmniejszong wysokos¢ przeswitu oraz wieksza

szybkos¢ pracy haka,

= wiekszg elastycznos$c uzytkowania,

o wiekszg niezawodnosc¢,

UDZWIG WCIAGNIKA DO 4000 KG
Ekonomiczne rozwigzanie, ktore:
= posiada ustalony punkt kotwiczenia, do ktérego
zamocowane jest urzadzenie przecigzeniowe
s przeznaczone dla wysokich udzwigéw
s niskie koszty utrzymania i eksploatacji

° nizsze koszty pracy, poniewaz taricuch nie ma
mozliwosci zaciecia sie, ocierania sie podczas powrotu
i nie posiada ruchomych czesci do wymiany wieksze

bezpieczenstwo dla operatora

1. PRZEKELADNIA Przektadnia
wykonywana jest ze stali o wysokiej
wytrzymatosci. Kota zebate przektadni
sq osadzone na trwale nasmarowa-
nych tozyskach kulkowych. Poziom
hatasu przy petnym obcigzeniu jest
mniejszy niz 85 dB. Aluminiowa obu-
dowa jest uzebrowana celem lepszego
odprowadzania ciepta.

2. SILNIK ELEKTRYCZNY Ruch
osiowy stozkowatego hamulca
zapewnia szybkie hamowanie.
Oktadzina hamulcowa nie zawiera
azbestu. Silnik dostepny jest w dwoch
wersjach: z pojedyncza polaryzacja
dla wciggnikoéw jednobiegowych oraz
z przetacznikiem biegunowosci dla
wciagnikoéw dwubiegowych.

3. £tANCUCH tancuch wykonany

jest z preta stalowego o wysokiej klasie
wytrzymatosci. Jego wytrzymatosc

na rozciaganie wynosi 80 kg/mm?.
Wspotczynnik bezpieczenstwa jest
wiekszy niz 5. Obrébka cieplna oraz
galwanizacyjna stosowana dla tancucha
zapewnia wysoka odpornos¢

na zuzycie i korozje.



4. KOLO LANCUCHOWE Koto
tancuchowe posiada piec¢ zagtebien

i jest termicznie hartowane. Przekazuje
ruch do tancucha gwarantujac

idealna prace, poniewaz zagtebienia

sg przygotowywane z wykorzysta-
niem zaawansowanych technologii
obrobczych.

5. PROWADNICA tANCUCHA
Prowadnica tarcucha to system
gwarantujacy doskonate uktadanie sie
ogniw fancucha w zagtebieniach kota
tancuchowego.

6. HAK Hak wykonany jest ze stali

o wysokiej wytrzymatosci, posiada
zapadke, ktora zabezpiecza przed
wyslizgnieciem sie tadunku. Hak obraca
sie na tozysku oporowym.

7. ZBLOCZE HAKA DLA POJEDYN-
CZEGO PRZELOZENIA tANCUCHA
Element taczacy tancuch z hakiem.
Wykonany ze stali, wyposazony

w trzepien blokujacy o duzym przekroju
poprzecznym.

8. ZBLOCZE HAKA DLA PODWO)-
NEGO PRZELOZENIA tANCUCHA
Wykonane z aluminium, wyposazone
w wysokowytrzymate stalowe koto
tancuchowe przez ktore przewija

sie tancuch.

9. OGRANICZNIK tANCUCHA
Stuzy jako zabezpieczenie przy
opuszczaniu tancucha przed jego
wyslizgnieciem lub / i wypadnieciem
tancucha.

POJEMNIK NA tANCUCH Pojemnik na
tancuch dostepny jest w kilku rozmiarach
i wykonany jest z tworzywa sztucznego.
Wyposazony w zawiesie, ktore zapewnia
swobode ruchu.

10. SPRZEGLO Potaczenie cierne
wykorzystujace bezazbestowe tarcze
sprzegta z systemem podktadek
sprezystych Belleville. Urzadzenie
efektywnie chroni wciggnik tancuchowy
przed przecigzeniami mechanicznymi

i ogranicza wysoko$¢ podnoszenia

w pozycji gérnej/dolnej zblocza

w przypadku ich osiagniecia - zastepuje
tradycyjne wytgczniki krancowe.

11. STABILIZATOR Odprowadza ciepto
w czasie poslizgu sprzegta ciernego.

12. NOWY HAMULEC DLA

DMK 2-3-4 Udoskonalona tarcza ham-
ulcowa jest montowana przy wciggni-
kach DMK 2 - 3 - 4. Produkowany

z wentylatorem dla bardziej wydajnego
chtodzenia hamulca i silnika. Wysoki
stopien nachylenia powierzchni hamulca
pozwala na optymalne hamowanie.
Ruch hamulca odbywa sie przez regu-
lacje zewnetrznego pierscienia hamulca.

13. URZADZENIE PRZECIW
PRZECIA?ENIOM Urzadzenie elek-
tromechaniczne z mikroprzetacznikiem

STEROWANIE ELEKTRYCZNE
Gdy wciagnik dostarczany jest
wraz z urzadzeniem sterujacym,
ruchy moga by¢ aktywowane
poprzez:
= sterowanie niskonapieciowe
przy AC 48V - 50 Hz w tym:
transformator do niskonapie-
ciowego zasilania obwodow
sterujacych, stycznik sieciowy,
styczniki do sterowania
silnikami wciagnika i wozka,
bezpieczniki ochronne
transformatora. Komponenty
sa montowane w skrzynce
o stopniu ochrony IP55,
wykonanej z odpornego na
uderzenia materiatu termo-
plastycznego. Urzadzenie
znajduje sie po stronie silnika
wciggnika.
= kontrole bezposrednia
wciggnik jest bezposrednio
podtaczony do Zrédta
zasilania, dostepny wytacznie
do sterowania funkcji podno-
szenia / opuszczania.
Elementy sterujace sg aktywo-
wane za pomoca kasety o ergo-
nomicznym ksztatcie, odpornego
na wstrzasy oraz materiatu ter-
moplastycznego, wodoodpor-
nego z ochrong IP65. Funkcja

z jednym progiem interwencji. Jego
dziatanie polega na wytaczeniu zasilania
w obwodzie podczas przekroczenia
maksymalnego udzwigu wciagnika.

WYLACZNIKI KRANCOWE DLA
PODNOSZENIA / OPUSZCZANIA
Wytaczniki kraicowe dla wciggnikéw
tancuchowych sg dostepne na zyczenie,
ograniczaja ruch podczas podnoszenia

i opuszczania haka. Wykonane s3

z dwoch mikroprzetacznikow i pracuja
na obwodzie pomocniczym urzadzenia
sterujacego silnika podnoszacego.

14. ZAWIESZENIE WCIAGNIKA

Na obudowie wciggnika znajduje

sie ucho stuzgce do mocowania
urzadzenia lub opcjonalnie stosuje sie
zawieszenie hakiem.

zatrzymania awaryjnego jest
w postaci przycisku grzybkowego,
ktory w razie potrzeby zwalnia
dziatanie obwodu sterowania.
Kaseta jest potaczona z wciagni-
kiem za pomoca wielozytowego
kabla elektrycznego o wysokiej
odpornosci na zrywanie.
WOZKI DMT Wodzki sa uzywane
wowczas gdy tadunki maja
by¢ przemieszczane poziomo.
Oznaczone sa kodem DMT
i dostepne w wersjach:

= typ SM, recznie popychany

s typ CM, taiicuch obstugiwany

mechanicznie
s typ EM, sterowany
elektrycznie

Wazki poruszaja sie na dolnym
kotnierzu belki i sg regulowane
celem dostosowania do szerokosci
kotnierza. Wozki wyposazone sg
w stalowe kota obracajace sie na
stale smarowanych tozyskach kul-
kowych oraz wytaczniki krancowe
ograniczajace ruchy poziome.
Ramie wdzka jest elementem ta-
czacym wozek z zasilaniem. Ramie
jest regulowane we wszystkich
kierunkach i zapewnia odpowiedni
ruch firanki kablowej. Dostepne
dla wszystkich typow wozkéw
serii DMT.



Certyfikaty

Elektryczne wciagniki tancuchowe DMK i wézki
sg projektowane i produkowane zgodnie
z Zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa
zatacznika | do dyrektywy 2006/42/WE.

W odniesieniu do zatacznika Il wciagnik mozna
wprowadzac na rynek w nastepujacy sposob:
= kompletny (w catosci), posiadajacy znak CE
oraz deklaracje zgodnosci WE - zatacznik Il A;
= niekompletny, jako maszyna nieukonczona
przeznaczona do wbudowania w inna
maszyne. Zgodnie z art. 2 z pkt g dyrektywy
2006/42/WE urzadzenie posiada znak CE
i jest dostarczany wraz z deklaracjg produ-
centa - zatacznik Il B.

Ponadto wciagniki DMK wraz z wdzkami sg
zgodne z nastepujacymi dyrektywami:
= Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE
= Dyrektywa Kompatybilnosci
Elektromagnetycznej 2014/30/UE

Wociagniki i wozki elektryczne DMK z homologacja
CSA dostepne sg na zyczenie.

Daturl - wwiwdaturl gtiff 8 st

Podczas projektowania i produkcji wciagnikéw i wozkéw
DMK uwzglednione sa przepisy prawne:

o

EN ISO 12100:2012 - Bezpieczenstwo Maszyn
EN I1SO 13849-1:2016-02 - Ogdlne

zasady projektowania

EN 12077 -2+A1:2008 - Ograniczniki i wskazniki
EN 60204-32/2009 - Bezpieczenstwo maszyn.
Wyposazenie elektryczne maszyn.

EN 60529:2003 - Stopnie ochrony zapewnianej
przez obudowy (Kod IP)

ISO 4301-1/86 - Klasyfikacja dZwignic

FEM 1.001/98 - Zasady projektowania
urzadzen dzwignicowych.

FEM 9.511/86 - Klasyfikacja

mechanizmow dzwigowych

FEM 9.671/88 - tancuchy - jakos¢, kryteria
doboru i wymagania

FEM 9.683/95 - Kryteria doboru

weciagnikow i wozkodw.

DEM 9.755/93 - Przepisy i zalecenia dla bezpiecznego
uzytkowania dla zespotow seryjnych wciagarek.
FEM 9.941/95 - Symbole graficzne

urzadzen kontrolnych.




KRYTERIA UZYTKOWANIA | OGRANICZENIA

Warunkiem koniecznym uzytkowania urzadzenia jest RZECZYWISTY UDZWIG
sprawdzenie jego parametréw, ktore charakteryzuja ogra- Decyduje o tym najwyzsza masa tadunku jaka
niczenia eksploatacyjne. Prawidtowe uzytkowanie maszyny nalezy podniesc
umozliwia petne jego wykorzystanie dla ktérego zostaty
zaprojektowane. Parametrami ograniczajgcymi sa: rzeczy- i ,_ N

. i . L . . . ' Nominalny udZzwig wciagnika 2
wista zdolno$¢ podnoszenia (udzwig), Sredni czas dzienne] ) - -

.. . @ rzeczywisty udzwig, udiwig = kg

pracy (grupa natezenia pracy), stan naprezenia liny.

POZIOM NATEiENIA PRACY
Poziom natezenia okresla sie, biorgc pod uwage faktyczng jednostke obcigzen, ktére maja zotac¢ podniesione,
i mozna ja przypisac¢ do jednego z czterech reziméw ocbciazenia przedstawionych ponizej.

1) Lekki 2) Sredni 3) Ciezki

4) Bardzo ciezki
100 100

—
o
o
—
o
o

Obciazenie (%)

Obciazenie (%)
Obcigzenie (%)
Obcigzenie (%)

0 100 0 100 0

100 0 100
czas (%) czas (%)

czas (%) czas (%)

Weciagnik rzadko podnosi Weciagnik ktéry podnosi

maksymalne obcigzenie w przyblizeniu takie same
masy tadunkéw

Weciagnik ktéry podnosi czesto Weciagnik ktory regularnie
maksymalne obciazenie podnosi tadunki w poblizu
maksymalnego obcigzenia

SREDNI CZAS CODZIENNEGO UZYTKOWANIA
URZADZENIA - TM = GODZINA

W przypadku operacji podnoszenia sredni czas uzytkowa- Tm (godziny) = (AHR x C/h x Rt) / (30 x S)

nia okresla sie w nastepujacy sposob:

uruchomiony hak

Czas

wzrost  pauza spadek  pauza

—_—

cykl (max. 10 min)

Rzeczywisty przebieg haka Cykl operacyjny Czas pracy Predkos¢ podnoszenia
AHR =m C/h = N° RT = godziny S =m/min
$rednia z rzeczywistych Liczba petnych cykli pracy Czas pracy wciagnika Odlegtos¢ pokonywana
przebiegéw obciazenia wciagnika w ciagtu catego dnia przez tadunek w ciggu

minuty

Nalezy sprawdzi¢ w ponizszej tabeli czy Sredni czas codziennego uzytkowania urzadzenia nie jest sprzeczny z danymi
i w zaleznoéci od udzwigu wybrac¢ odpowiedni wciagnik.

GRANICE EKSPLOATACYJNE WCIAGNIKOW DMK W STOSUNKU DO GRUPY NATEZENIA PRACY ZGODNIE Z FEM 9.511/86 (ISO 4301/88)

GRUPA
NATEZENIA

PRACY
1Bm (M3) 2 1 0.5 0.25 RI'=25% A/h =150 C/h =25
1Am (M4) 4 2 1 0.5 RI'=30% A/h =180 C/h =30
2m (M5) 8 4 2 1 RI = 40% A/h =240 C/h =40




Dane techniczne i dane dotyczace
wciagnikow DMK z wézkami DMT

PARAMETRY TECHNICZNE DLA WCIAGNIKA DMK ORAZ WOZKA DMT

PRED

2m  154C 1 8 / 0.2 / SM2 cMm3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 0'25 4X12 0.38
0.08
125 om 132D 1 8 2.5 02 006 SM2 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 0ps X2 0.38
0.08
om 232 1 16 / 0.4 / SM2 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 a5 0.58
0.08
2m 134C 1 4 / 0.2 / SM2 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ops  X12 0.38
0.08
om 112D 1 4 1.2 02 006 SM2 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ops X2 0.38
0.08
250 om  234C 1 8 / 0.4 / SM2 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ops 515 0.58
0.08
om 284D 1 8 2.5 04 012 SM2 cMm3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ops 515 0.58
0.08
om  332C 1 16 / 0.8 / SM3 cMm3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 oo P2 116
0.08
om  214C 1 4 / 0.4 / SM2 cMm3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ops 15 0.58
0.08
om 214D 1 4 1.2 04 012 SM2 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 oo 15 0.58
0.08
500 2m  334C 1 8 / 0.8 / SM3 cMm3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ops P 116
0.08
o2m 334D 1 8 2.5 08 024 SM3 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 oas 116
0.08
om  432C 1 16 / 1.6 / SM4 cM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 g 10x28 2.42
0.08
om  314C 1 4 / 0.8 / SM3 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 ons 2 116
0.08
om 314D 1 4 1.2 08 024 SM3 cM3 EM3 EM3 EM3 EM3 0.12 0.18 0.25 0ps 1.16
1000 o8
om  434C 1 8 / 1.6 / SM4 cM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 g5 10x28 242
0.08
om 434D 1 8 2.5 1.6 0.5 SM4 cM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 g5 10x28 242
0.08
2m 4241 1 6.3 / 2.5 / SM4 cM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 g5 10x28 242
1600 obos
om 424D 1 6.3 21 2 0.65 SM4 cM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 0'25 10x28 2.42
0.08
om 414C 1 4 / 1.6 / SM4 CcM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 10x28 242
0.25
2000 008
om 414D 1 4 12 1.6 0.5 SM4 cM4 EM4 EM4 EM4 EM4 0.12 0.18 0.25 0'25 10x28 242
0.08
om  434L1 2 4 / 2.5 / SM5 cM5 EMS EMS EMS5 EMS5 017 0.25 0.37 10x28 242
0.25
2500 oos
2m  424D1 2 3.2 1 2 0.65 SM5 cMs EMS5 EMS5 EM5 EM5 017 0.25 037 0'25 10x28 242
0.08
1Am  434L) 2 4 / 2.5 / SM5 cMs EMS EMS EM5 EMS5 017 0.25 0.37 s 10%28 242
0.08
1AM 424DJ 2 3.2 1 2 0.65 SM5 cMs EMS EMS5 EM5 EM5 017 0.25 0.37 10x28 2.42
0.25
3200 oos
om  424L) 2 3.2 / 25 / SM5 cMs EMS EM5 EM5 EM5 017 0.25 0.37 0'25 10x28 2.42
0.08
om  454DJ 2 25 0.8 2 0.65 SM5 cMs EMS5 EM5 EM5 EM5 017 0.25 0.37 g5 10x28 2.42
0.08
1AM 424LK 2 3.2 / 2.5 / SM5 cMs EMS5 EM5 EM5 EM5 017 0.25 0.37 g5 10x28 2.42
4000 008
1AM 454DK 2 2.5 0.8 2 0.65 SM5 cMs EMS5 EM5 EM5 EM5 0.17 0.25 0.37 0'25 10x28 2.42

JEDNOFAZOWE WCIAGNIKI tANCUCHOWE DMK

=3 PREDKOSCI WOZKA DMT (M/MIN)
Q E - ELEPTR % YM NAPEDEM
= A
N =
Q <
D Ry
100 1Bm 132M 1 8 / 0.2 / SM2 CM3 4X12 0.38
1Bm 112M 1 4 / 0.2 / SM2 CM3 4X12 0.38 ‘
200
1Bm 234M 1 8 / 0.4 / SM2 CM3 5x15 0.58 ‘
1Bm 214M 1 4 / 0.4 / SM2 CM3 5x15 0.58 ‘
400
1Bm  334M 1 8 / 08 / SM3 M3 7x21 116 \
800 1Bm 314M 1 4 / 0.8 / SM3 CM3 7x21 1.16 ‘




ELEKTRYCZNE WCIAGNIKI tANCUCHOWE DMK - CALKOWITE WYMIARY - CIEZARY - SPOSOB ZAWIESZENIA

F B -
]
iy
i
= 7
* -
T — 1; L -
Wersja Wersja (
| @ |
z 1-nym z2-oma b f
tancuchem farncuchami | {f

ILOSC
< ‘,E‘GH‘EJ"} TYP DMK
1 132D/M 23 275 23 253 355 19 177 120 128 80 70 14 27
! 1 134C 23 275 23 253 355 19 177 120 128 80 70 14 27
1 112D/M 23 275 23 253 355 19 177 120 128 80 70 14 27
1 232C 33 310 23 268 438 19 237 135 150 92 70 14 27
1 234C/M 33 310 23 268 438 19 237 135 150 92 70 14 27
2 1 234D 33 310 23 268 438 19 237 135 150 92 70 14 27
1 214C/M 3 310 23 268 438 19 237 135 150 92 70 14 27
1 214D 33 310 23 268 438 19 237 135 150 92 70 14 27
1 332C 50 378 28 293 514 25 274 150 188 114 70 14 30
1 334C/M 50 378 28 293 514 25 274 150 188 114 70 14 30
3 1 334D 50 378 28 293 514 25 274 150 188 114 70 14 30
1 314C/M 50 378 28 293 514 25 274 150 188 114 70 14 30
1 314D 50 378 28 293 514 25 274 150 188 114 70 14 30
1 432¢ 80 471 32 332 583 27 317 200 233 146 90 20 35
1 434C 80 471 32 332 583 27 317 200 233 146 90 20 35
1 434D 80 471 32 332 583 27 317 200 233 146 90 20 35
1 4241 80 471 32 332 583 27 317 200 233 146 90 20 35
1 414C 80 471 32 332 583 27 317 200 233 146 90 20 35
1 414D 80 471 32 332 583 27 317 200 233 146 90 20 35
2 434L.1 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
‘ 2 424D.1 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
2 434L.) 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
2 424D.) 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
2 4241 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
2 454D.J 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
2 424L.K 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /
2 454D.K 105 670 25 395 583 50 317 200 432 71 90 25 /

* Masa wciagnika z hakiem oraz z tancuchem
** Przy zastosowaniu elektrycznych wytacznikéw krarficowych podnoszenia i opuszczania, wymiary A i E zwiekszaja sie o:
DMK1 +45mm; DMK2 + 40mm; DMK3 + 45mm; DMK4 (1 fall) + 60mm

TYP SKRZYNKI NA tANCUCH (C-D-E-F-G-H-1)

0S¢ CIEGIEN & el | c | D | E_| F_| G | _H_ | ||
8 13 20 32 70 115

1 Max wybieg taricucha (m) 5
1 1 E1l 347 372 397 427 467 522 607
1 F1 47 63 77 100 120 150 200
1 Max wybieg tancucha (m) / 4 7 12 18 30 70
2 1 E1l / 385 410 440 480 535 620
1 F1 / 56 70 92 112 142 192
1 Max wybieg tancucha (m) / / 3 5 9 16 25
3 1 E1l / / 440 470 510 560 650
1 F1 / / 55 77 97 127 177
1 Max wybieg taficucha (m) / / / / 4 8 13
1 E1l / / / / 560 610 700
1 F1 / / / / 80 110 160
‘ 2 Max wybieg tancucha (m) / / / / / 3 5
2 E1l / / / / / 628 718
2 F1 / / / / / 130 180

Uwaga: Przy zastosowaniu wytacznikéw krancowych podnoszenia / opuszczania na wciggnikach tancuchowych maksymalna pojemnos¢ skrzynki
na fancuch zmniejsza sie 0 1 m od haka, a jednoczesnie zwieksza sie wymiar E1 0 25 mm.
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Elektryczne wciagniki DMK
z wozkami jezdnymi DMT

CALKOWITE WYMIARY

Wociagnik z mechanicznie obstugiwanym
wozkiem taricuchowym CM

Wociagnik z wozkiem z recznym
napedem jazdy SM

J1=E1-A Weciagniki z wozkiem Wersja z 1-nym Wersja z 2-oma
elektrycznym tancuchem tancuchami

(k)

1 1 EM3 58 345 135 362 10 80 98 100(108) 54 260(280) 165 90 M14
1 cMm3 M 345 135 362 10 80 98 / 54 240 108 / M14
1 SM2 39 360 100 236 58 52 72 / 20 / / / M16
2 1 EM3 68 380 135 362 -6 80 98 100(108) 54 260(280) 165 90 M14
1 cMm3 51 380 135 362 6 80 98 / 54 240 108 / M14
1 SM3 62 448 135 362 3 80 98 / 54 / / / M14
3 1 EM3 85 448 135 362 -3 80 98 100(108) 54 260(280) 165 90 M14
1 cMm3 68 448 135 362 3 80 98 / 54 240 108 / M14
1 SM4 105 547 160 402 15 100 120 / 60 / / / M20
1 EM4 130 547 160 402 15 100 120 110/(118) 60 266(286) 165 96 M20
1 cM4 115 547 165 402 15 100 120 / 60 264 160 / M20
¢ 2 SM5 160 755 201 510 70 125 155 / 55 / / / M24
2 EM5 190 755 201 510 70 125 155 130(130) 55 282(282) 211 110 M24
2 CM5 170 755 201 510 70 125 155 / 55 350 198 / M24
* Masa wciagnika z 3 metrowym ciegnem taricuchowym SM5/EM5/CM5: dla szerokosci > od 220 mm do 400 mm;
** Wymiary dla dwubiegowego wozka wynmiar J zwieksza sie 0 75 mm
*** SM3/EM3/CM3: dla szerokosci > od 220 mm do 400 mm; Uwaga: Gdy weciagnik jest wyposazony w wytaczniki kraicowe
wymiar J zwigksza sie 0 70 mm podnoszenia / opuszczania, wymiar J wzrasta do rozmiarow A i E,
SM4/EM4/CM4: dla szerokosci > od 220 mm do 400 mm; strona 11 i uwaga dotyczaca skrzynki tancuchowej.

wymiar J zwieksza sie 0 60 mm

MAKSYMALNA REAKCJA KOt WOZKOW DMT NA KOLNIERZU BELKI

1IAR U TYP WOZKA CAEKOWITE WYMIARY (M M)
DMK C DMT 7
SM2 52 5 15 80 17
1 250 -
EM3/CM3 80 7 16 87 22 |
SM2 52 5 15 154 17 : -
2 500 =
EM3/CM3 80 7 16 161 22 | | LB
SM3
3 1000 80 7 16 309 22
EM3/CM3
SM4 9
2000 100 9 19 608 24 -
EM4/CM4
4
SM5 * Max R obliczony z dynamicznym wspétczynnikiem 1,15
4000 125 14 29 1193 20 . . . . .
EM5/CM5 i bez zwiekszenia wspotczynnika M




Elektryczne wciagniki tancuchowe DMK
z wozkiem DMT w zabudowie niskiej

OGOLNE WYMIARY

IAR A )
DMK v (ORN
SM3+SM3 60 170 228 295 417 233 135 742 380 80 98 / 54 / 108 /M4 M1
! 0 SM3+EM3 75 170 228 295 417 233 135 742 380 80 98 100/(108) 54 260/(280) 108 196 M14 M16
SM3+SM3 67 176 240 315 455 255 135 762 386 80 98 / 54 / 108 /M4 M1l
’ °00 SM3+EM3 80 176 240 315 455 255 135 762 386 80 98 100/(108) 54  260/(280) 108 196 Ml4 M16
SM3+SM3 100 190 275 365 510 313 135 812 450 80 98 / 54 / 108 /M4 M1l
: 1000 SM3+EM3 115 190 275 365 510 313 135 812 450 80 98  100/(108) 54  260/(280) 108 196 Ml4 M16
SM4+SM4 155 205 310 440 637 386 160 902 500 100 120 / 60 / 118/ M20 M24
2000 SM4+EM4 170 205 310 440 637 386 160 902 500 100 120 110/(118) 60 266/(286) 118 202 M20 M24
4 Na zyczenie / / / / / / / / / / / / / / / / / /
4000
Na zyczenie / / / / / / / / / / / / / / / / / /
* Masa weciaggnika z 3 metrowym ciegnem fancuchowym SM3 + SM3 = jazda reczna
** Wymiary dla dwubiegowego wozka SM3 + EM3 = jazda elektryczna

**Wymiary z 3 metrowym ciegnem tancuchowym

MAKSYMALNA REAKCJA KOt WOZKOW DMT NA KOENIERZU BELKI DLA WCIAGNIK()W DMK W ZABUDOWIE NISKIE)

ROZMIAR | UDZWIG VYMIARY
DMKk (%)

SM3+SM3 44

1 250 80 7 16 18
SMB+EM3 45
SM3+SM3 80 —t

2 500 80 7 16 18
SM3+EM3 82 : ]

=

SM3+5M3 156 f ]

3 1000 80 7 16 18 T -
SM3+EM3 158
SM4+SM4 307

2000 100 9 19 21

SM4+EM4 309 0

4 SM5+SM5 / Y *
(Na zyczenie) Max R obliczony z dynamicznym wspotczynnikiem 1,15

4000 125 14 29 i bez zwigkszenia wspotczynnika M

SM5+EMS5 / /
(Na zyczenie)




Charakterystyka i dane techniczne dla
wciagnika tancuchowego DMK,
konstrukcja wspinajaca

GRUPA

UDZWIG

(o) NATEZENIA
g

PRACY

2m 134C
250

2m 234C

2m 214C
500

2m 334C

2m 314C
1000

2m 434C
2000 2m 414C

CIEGNA
tANCUCHOWE

PREDKOSC( PO[)U\JOSZEF\JIA
MM

o | hjo | »lo| s o BN

IN

* Waga samego wciagnika, bez tancucha, skrzynki tancuchowej i elementéw sterujacych.

G
B
|
=
4,
_| =
: =
‘Bﬂ>~\/

CALKOWITE WYMIARY - CIEZARY

Fog{rwwLAR L Jg’g}m WCEIﬁfJKI\HV
(kG)
125 154C 21 24
' 250 134C 21 24
250 234C 25 28
? 500 214C 25 28
500 334C 30 34
? 1000 314C 30 34
1000 434C 36 40
4 2000 414C 36 40

a1

62
62

78
78
96
96
118
118

67
67
83
83
103
103
137
137

355
355
438
438
514
514
583
583

22
22
22
22
27
27
35
35

10C PO
SILNIKA (KW)

SZENIA

120
120
135
135
160
160
200
200

710
710
740
740
800
800
880
880

400
400
465
465
577
577
716
716

230
230
230
230
230
230
230
230

360
360
360
360
360
360
360
360

210
210
225
225
250
250
307
307

4X12

5x15
5x15
7x21
7x21
10x28
10x28

310
310
325
325
350
350
410
410

17
17
22
22
29
29
37
37

242
242

14




RODZAJE CIEGIEN (PRET()W ROZCIAGANYCH) ZGODNIE Z MINIMALNYMI | MAKSYMALNYMI WYMIARAMI BELEK

GRUPA 1 GRUPA 2 GRUPA 3 GRUPA 4
BELKI i i : i
N KOENIERZ KOENIERZ BELKA KOENIE

INP 80+160 42+74 180+280 82+119 300+380 125+149 400 155

SM2 IPE 80+140 46+73 160+240 82+120 270+300 135+150 330+500 160+200 1000
HEA - - 100+120 100+120 140 140 160+200 160+200
INP 120+240 58+106 260+450 113+170 475600 178+215 -

SM3 IPE 120+220 64+110 240+360 120+170 400+600 180+220 - - 1300
HEA - - 140+160 140+160 180+220 180+220 - -
INP 160+280 74+119 300+475 125+178 500+600 185+215 - -

SM4 IPE 160+240 82+120 270+400 135+180 450+600 190+220 - - 1500
HEA - - 160+180 160+180 200+220 200+220 - -
INP 180+300 82+125 320+500 131+185 550+600 200+215 - -

SM5 IPE 180+240 91120 270+400 135+180 450+600 190+220 - - 1900
HEA - - 180 180 200+240 200+240 - -
INP 140+240 66+106 260+450 113+170 475+600 178+215 - -

CM3 IPE 140+220 73+110 240+360 120+170 400+600 180+220 - - 1300
HEA - - 140+160 140+160 180+220 180+220 - -
INP 180+280 82+119 300+475 125+178 500+600 185+215 - -

CM4 IPE 180+240 91+120 270+400 135+180 450+600 190+220 - - 1500
HEA - - 160+180 160+180 200+220 200+220 - -
INP 220+300 98+125 320+500 131+185 550+600 200+215 - -

CM5 IPE 220+240 110+120 270+400 135+180 450+600 190+220 - - 1900
HEA - - 180 180 200+240 200+240 - -
INP 120+240 58+106 260+450 113+170 475+600 178+215 - -

EM3 IPE 120+220 64+110 240+360 120+170 400+600 180+220 - - 1300
HEA - - 140+160 140+160 180+220 180+220 - -
INP 160+280 74119 300+475 125+178 500+600 185+215 - -

EM4 IPE 160+240 82+120 270+400 135+180 450+600 190+220 - - 1500
HEA - - 160+180 160+180 200+220 200+220 - -
INP 180+300 82+125 320+500 131+185 550+600 200+215 - -

EM5 IPE 180+240 91120 270+400 135+180 450+600 190+220 - - 1900
HEA - - 180 180 200+240 200+240 - -

Uwaga: W przypadku wozkow elektrycznych z elektrycznymi wytacznikami krancowymi EM sprawdzi¢ wymiar R (str. 12)
* Dostepne na zaméwienie: wozki elektryczne odpowiednie do pracy na zgieciu za pomoca zestawu rolek prowadzacych.

DANE TECHNICZNE SILNIKOW, BEZPIECZNIKOW | PRZEWODOW ZASILAJACYCH

Ia 50Hz (IN) 50Hz
TYP WCIAGNIKA | TYP SILNIKA BIEGUNY | Moc (kW) Sd 380V | 400V 1415V
A A A
134C-154C 71C4AS1/1 4 0.2 0.43 3.8 (1.4) 4 1.5 <100 ‘
112D-132D 72K1AS1/1 2/6 0.2/0.06 0.6/0.5 3.3/1.8 (0.8/0.8) 4 1.5 <100 ‘
232C B80C2AS2/2 2 0.4 0.45 6.5 (2.5) 4 1.5 <100 ‘
214C-234C 80C4AS2/2 4 0.4 0.48 6.4 (2.1) 4 1.5 <100 ‘
214D-234D 81K5AS2/2 4/12 0.4/0.12 0.6/0.6 5.2/3 (1.6/2) 4 1.5 <100 ‘
332C 90C2AS3/2 2 0.8 0.6 14.5 (4.8) 6 1.5 <70 ‘
314C-334C 90C4AS3/2 4 0.8 0.46 14 (5.2) 6 1.5 <70 ‘
314D-334D 91K5AS3/3 4/12 0.8/0.24 0.6/0.5 14.6/4 (8.1/2.6) 6 1.5 <70 ‘
432C 100C2AS4/2 2 1.6 0.7 32 6.2) 10 25 <50 ‘
414C-434C 100C4AS4/2 4 1.6 0.6 28 (6.5) 10 25 <60 ‘
4241-434L 101K4AS4/2 4 25 0.7 38 6.2) 10 25 <40 ‘
414D-434D 101K5AS4/2 4/12 1.6/0.5 0.62/0.4 28/12 (5.5/6) 10 25 <60 ‘
424D-454D 101K5AS4/4 4/12 2/0.65 0.72/0.5 28/8 (6.5/5) 10 25 <60 ‘

|a 50Hz
TYP SILNIKA BIEGUNY Moc (KW)
132M-112M 72K2AM1/1
234M-214M 81KAAM2/1 4 04 09 113 (5.2) 10 15 <50 \
334M-314M 91KAAMS/2 4 038 09 32 12 20 25 <30 \
TYP SILNIKA BIEGUNY Moc ( kKW) 400V éO)H
EM3-EM4 71C4TV1/1 4 0.25 38
EM3-EM4 71C8TS1/1 8 012 0.53 25 13
EM3-EM4 72K6TS1/1 6 0.18 05 3 17
EM3-EM4-EM5 81C5AD2/1 4/12 0.25/0.08 0.54/0.7 45/1.8 1.4/1.2
EMS5 80C4TV2/1 4 0.37 07 44 17
EMS5 80C8TS2/1 8 0.17 05 26 16

EM5 80C6TS2/1 6 0.25 0.5 3.8 12 |




TEREX DONATI

Autoryzowany Importer i Dystrybutor na Polske :

WINDEX HOLDING Sp. z o.0.
ul. Roosevelta 120 b
41-800 Zabrze

tel. +48 32 630 10 10

biuro@whs.com.pl biuro@donati.pl
www.windexholding.pl www.donati.pl
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