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Drogi Kliencie,

. Serdecznie dziekujemy za zakup wciggarki DONATI i z pr zyjemnoscig przedstawiamy Ci niniejszg publikacje
przedstawiajgca dziatanie niniejszego urzadzenia, ktorej celem jest zapewnienie maksymalnej produktywnosci
urzadzenia przy maksymalnym stopniu bezpieczenstwa..

. DONATI SOLLEVAMENTI S.1l. jest producentem w ciagarek wraz z akcesoriami przy zastosowaniu SYSTEMU
JAKOSCIOWEGO bedacego zgodnym z wymogami UNI EN ISO 9001: 2000 certyfikowanymi przez ICIM o numerze
Nr. 114.

. Niniejsza dokumentacja, przettumaczona z oryginalnej wersji z jezyka wtoskiego, zostata nap isana w zgodnosci z
ujednoliconymi wymogami EN 292 — czes$¢ pierwsza punkt 3.20 oraz czes$€ druga punkt 5, a nastepnie zostata
dostosowana do wymogow przedstawionych w punktach 1.7.4 oraz 4.4.2 Dyrektywy numer 98/37EC ex 89/392EEC
wraz z kolejnymi poprawkami.

. Zapraszamy do dokladnej lektury niniejszej instrukcji oraz o udostepnienie jej wszystkim cztonkom personelu, ktorzy
beda odpowiedzialni za operowanie urzagdzeniem. DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. zyczy bez problemowego
uzywania niniejszego urzadzenia oraz ma nadzieje, iz podejmowane prze Panstwa przedsiewziecia bedg pasmem
sukcesow.
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1. - INFORMACJE WSTEPNE

1 Zawartoé¢ oraz adresaci niniejszej instrukcji

Niniejsza publikacja techniczna, opatrzona oznaczeniem MAN16MGO03, jest instrukcjg obstugi urzadzenia “Elektrycznej wciggarki linowej
serii DRH 1/2/3/4 wraz z akcesoriami i wézkami transportowymi serii DST/N-S- DST/R oraz DRT” skonstruowanego i dystrybuowanego
przez nastepujaca firme:

DONATI SOLLEVAMENTI

. S.r.l
It? VA Via Roma, 55 - 21020 Daverio
(VA) Tel. 0332.942611 - Fax.
0332.948597

Instrukcja odnosi sie do “projektowego przeznaczenia urzgdzenia ”, wraz z informacjami uzytkowo -technicznymi
dotyczacymi eksploatacja oraz montazu i konserwacji urzgdzenia. Niniejsza instrukcja jest zaadresowana do:

e nadzorcy w miejscu uzycia urzadzenia tj. w fabryce, zaktadzie produkcyjnym, na miejscu budowy

e personelu odpowiedzialnego za transport oraz montaz sprzetu

e operatoréw wciggarki

» personelu odpowiedzialnego za konserwacje urzadzenia
Niniejsza instrukcja musi by¢ przecho wywana przez osobe odpowiedzialna/osobe przetozong os6b petnigcych
powyzej opisane obowigzki, w taki sposob, aby byta zawsze dostepna w przypadku zaistnienia potrzeby konsultacji
oraz powinna by¢ utrzymywana w mozliwie najlepszej kondycji. W przypadku zagu bienia niniejszych materiatow lub
tez w przypadku, gdy bedzie w stanie uniemozliwiajgcym jej uzycie, nalezy zarzgdzi¢ wymiane dokumentacji poprzez
bezposredni kontakt z producentem poprzez zacytowanie kodu niniejszej instrukcji.

Producent zastrzega praw o do niniejszych materiatéw oraz prawa wiasnosci
intelektualnej i zabrania, cho¢by czesciowego, kopiowania lub/i ujawniania
tresci dokumentacji bez otrzymania uprzedniego pisemnego zezwolenia.

= Copyright© 2007 przez DONATI SOLLEVAMENTI S.r..

1.2 Oznaczenia: znaczenie i zastosowanie

W niniejszej instrukcji znajdujg pewne symbole, ktoérych zastosowanie ma na celu zwrécenie uwagi czytelnika oraz
podkreslenie wagi poszczegdlnych zagadnien niniejszej dokumentacji.

W ponizszej tabeli zaprezentowane sa symbole zas tosowane w instrukcji obstugi urzadzenia wraz z ich znaczeniem.

SYMBOL ZNACZENIE WYIJASNIENIE, PORADY, UWAGI
Niebezpieczeristwo ¢ Oznacza zaistnienie niebezpieczenstwa lub ryzyka wystgpienia wypadku, mozliwe, iz zagrazajacego
zyciu ludzkiemu. e Niepodporzadkowanie sie niniejszym poleceniom moze by¢ zrédtem powaznego
A zagrozenia zdrowia i zycia operatora urzadzenia i ludzi znajdujgcych sie w jego otoczeniu! ¢ Zaleca sie
doktadne przestrzeganie zalecen!

Ostrzezenie * Niniejsze oznaczenie oznacza zaistnienie okoliczno$ci wskazujacych na pogorszenie sie warunkow
otoczenia dla wciggarki lub dla jej operatora.
e Powazne ostrzezenie wymagajace nadzwyczajnej ostroznosci.

. ——

Ostrzezenie / Uwaga * Niniejsze oznaczenie oznacza zaistnien ie koniecznosci ostrzezenia lub zwrdcenia uwagi na kluczowe

I]:E: funkcje / wazne informacje.

¢ Nadruk z symbolem oka oznacza, iz uzytkownik urzadzenia:

@ Obserwacja a) powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie wizualne
b) powinien przej$¢ do sekwencji operacyjnej
Czynnos¢ do podjgcia 0) Zaleca sie konsultacje z dokumentacja, majaca na celu sprawdzenie znaczenie

oznaczenia etc.



1.3  Wspotpraca z uzytkownikiem urzadzenia

Niniejsza instrukcja odzwierciedla wyposazenie oraz stan techniczny urzadzenia w momencie wypuszczenia
niniejszego urzgdzenia na rynek. Jakakolwiek zmiana w zapisach niniejszej instrukcji bedzie skutkowata wystaniem
egzemplarza nowej instrukcji przez producenta do kazdego z klientéw i takowy dokument powinien by ¢

przechowywany wraz z niniejsza instrukcja.

~=Windex
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Producent deklaruje, iz zamierza dostarczac jakiekolwiek dodatkowe informacje swoim klientom, jezeli takowe beda
wymagane oraz jest otwarty na wszelkie sugestie majgce na celu ulepszenia zapiséw niniejszej instr ukcji w taki
sposob, aby byly w lepszy sposdb dopasowane do potrzeb klienta. W przypadku, gdy urzgdzenie wciggarki nie
bedzie juz uzywane przez dotychczasowego wiasciciela zaleca sie odstgpienie urzadzenia wraz z niniejszg
instrukcja wraz ze wszelkimi dodatkowymi dokumentami znajdujagcymi sie w zatgczeniu (deklaracje, schematy,

rejestry etc.).

1.4 Zgodno$¢ z wymogami bezpieczenstwa

Urzadzenie wyciggarki zostato zaprojektowane i wyprodukowane w zgodnosci z ,Zasadniczymi Wymogami
Bezpieczenstwa” dokumentem, ktéry stanowi Zatgcznik nr. 1 do Dyrektywy 98/37/EC ex 89/392/EEC wraz z
kolejnymi poprawkami 91/368/EEC oraz 93/68/EEC, okres$lanej, jako Dyrektywa d/s Urzadzen, ktéra zostata
przeniesiona do ustawodawstwa Republiki Wioch pod oznaczeniem DPR N ° 459 of 24.07.96. W odniesieniu do
zapisOw znajdujacych sie w Zatgczniku nr. 2 Dyrektywy 98/37/EC, wciggarka moze stac sie produktem rynkowym w

jeden z nastepujgcych sposobdw:

A) Urzadzenie bedgce urzadzeniem kompletnym lub funkcjonujgcym niezaleznie oraz posiadajgcym oznaczenie

CE Mark wraz z EC Deklaracja Zgodnosci — Zatacznik nr. 2 A.

B) Urzadzenie niekompletne, lecz znajdujgce sie w stanie, ktérego przeznaczeniem jest wbudowanie do innego
urzadzenia oraz/lub majgcym by¢ ztozonym przez Klienta.
W takim przypadku, w zgodnosci z Artykutem 4 - akapit 2 Dyrektywy 98/37/EC, wciggarka nie jest oznaczona
Symbolem CE i jest dostarczana wraz z Deklaracjg Producenta - Zalgcznik 11 B.

/

Ce EC DECLARATION OF CONFORMITY

The loal ropresertative of e company

(WA donati)

DONATT SOLLEVASMTI L2

e

I in accarding o the Comunitary Directives
» Machine Directive 9637/ CL

+ Luw voltage Direvtive 2006/ #5CE
« Electramagnirtic Compatibbiity Directive, 2004108, C

Main technical regutstion: combdered

facsimile EC Declaration of Conformoty
Enclosure Il A

/

/

DECLARATION BY THE MANUFACTURER

DOMAT! SOLLIVAMENT] 5.5

Declares under on awn respomiibility that the named mschine

1 bn Borieidden Uhat the machise Lubject to thil declaratien. works Sefury Dhal in
bk it will b part e declarvd it thee gy ol the
Direative %0 57/0C on 8939278

i o the C

« Machine Directive 98/ 57/CE
+ Low veltsge Direclive, 2006,93,/CE
+ Electromagnetic Compatibility Olrective. 2004/ 108, CE
Main technical reguistion: considered

facsimile Declaration by the Manufacturer
Enclosure Il B /

Ponadto, wciagarki typu DRH wraz wdézkami wciagarki muszg spetnia¢ wymagania nastepujacych Dyrektyw:

. Dyrektywa Niskiego Napiecia (Direttiva Bassa Tensione DBT) 73/23/EEC, przeniesiona do ustawodawstwa
Republiki Wioch pod oznaczeniem Ustawa Nr 791/77 zmodyfikowana przez D.Lgs N°r 626/96 oraz przez D.Lgs. Nr
277/19. Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnety cznej (EMC) 89/336/CEE przeniesiona do ustawodawstwa

Republiki Wtoch.

N° 476/92 zmodyfikowana D.Lgs. N° 615/96.



=Windex

1.5  Odpowiedzialnos¢ i gwarancja producenta

W odniesieniu do zawartosci niniejszej instrukcji, firma DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. nie ponosi zadn ej
odpowiedzialnosci w przypadku:

uzycia wciggarki w sposéb niezgodny z przepisami i zasadami higieny i bezpieczenstwa pracy
btednego przygotowania miejsca budowy lub budynkéw w otoczeniu, ktérych przewidywane jest
zastosowanie urzadzenia

e awarii sieci napiecia lub przerw w dostawie energii elektrycznej

e braku przestrzegania zapiséw niniejszej instrukcji obstugi

e wprowadzania nieautoryzowanych modyfikacji sprzetowych

e uzywania/zastosowania urzadzenia przez niewykwalifikowany bgdz nieodpowiedni personel
W celu mozliwos$ci skorzystania z gwarancji, certyfikatow przedstawionych ponizej, klient musi skrupulatnie i
dokfadnie przestrzegac zapisow i polecenh przedstawionych w niniejszym dokumencie, w szczegolnosci:

e W trakcie pracy urzadzenie nie moze przekraczac dopuszcz alnych wartosci granicznych cech
charakterystycznych urzadzenia.
e przeglady i konserwacja urzgdzenia powinna sie odbywac w staty i staranny sposéb
e operator wytyczony do obstugi niniejszego urzadzenia powinien by¢ operatorem o sprawdzonych
umiejetnosciach, oraz o odpowiednich kwalifikacjach zezwalajgcych na sterowanie urzgdzeniem
e w przypadku napraw i przegladéw nalezy uzywac tylko i wytgcznie sprawdzonych czesci, ktérych Zrédio
zostato podane przez producenta
e Podane dane dotyczace planowanego zastosowania oraz konfiguracji wyciagarki sg
jedyng dopuszczalng konfiguracjg sprzetowa. Zabronione jest zastosowanie
urzadzenia w konfiguracji niezgodnej z podanymi zapisami niniejszej instrukcji.
e Zapisy instrukcji dotyczgce zastosowania niniejszego urzadzenia nie za stepuja, lecz
tylko i wylgcznie uzupetniajg zapisy obowigzujgcego prawa w kwestii zapobiegania
& wypadkom.

GWARANCIA

. DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. jest ,Producentem” elektrycznej wciagarki linowej o oznaczeniu seryjnym DRH wraz z akcesoriami
wdzkowymi, co stanowi przedmiot niniejszej instrukcji obstugi.

. DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. przeprowadza kontrole procesu produkcji w kwestii ,Systemu Zarzadzania Jakoscia” za pomocg ICIM
wraz z Nr. 114, bedgcym w zgodnosci ze standardem UNI EN 1SO 9001: 2000.

Wszystkie elektryczne wciagarki linowe serii DRH wraz z akcesoriami wézkowymi sg objete nastepujacymi zapisami gwarancyjnymi:

1. Okres gwarancyjny urzadzenia to 36 miesiecy od momentu dostarczenia, co potwierdzone jest poprzez date znajdujaca sie na f akturze, biorac pod uwage
wszelkie wyjatki i wyszczegdlnienia znajdujgce sie w niniejszym dokumencie oraz z wytaczeniem szczegétowych ustaler obu stron , nieokreslonych lub
wykraczajacych poza zapisy niniejszej gwarancji. W przypadku stwierdzeni jakichkolwiek usterek nalez y poinformowac o zaistniatym fakcie DONATI
SOLLEVAMENTI S.r.l. w przeciggu 8 dni od momentu odkrycia usterki.

. Niniejsza gwarancja pokrywa tylko i wytacznie koszty napraw i wymiany wadliwych czesci co zostato spowodowane przez DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l.
i pokrywa koszty wymiany badz naprawy wadliwej czesci wigczajac w koszt naprawy, koszt demontazu, ponownego montazu oraz kosz ty logistyczne.
Wszystkie czesci uznane przez DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. jako czesci wadliwe zostang dostarczone na koszt producent a z fabryki zlokalizowanej w
Daverio (VA).

3.W przypadku komponentéw dostarczonych przez strone trzecig (materiaty lub komponenty natury komercyjnej, elektrycznej, mech anicznej badz

elektromechanicznej), nadrzednymi warunkami gwarancji sg warunki okreslone przez producenta urzadzenia.

N

Czesci, ktore ulegly uszkodzenia w trakcie transportu, a takze te czesci, ktére standardowo podlegajg zuzyciu (np. liny, u szczelki, kota pasowe, haki
oraz rdznego rodzaju bloki, dzwigary belkowe, panele przyciskowe wraz z i nstalacjg okablowania) oraz/i czesci podatne na zuzycie pod wptywem
réznego rodzaju czynnikow atmosferyczno -srodowiskowych nie podlegajg gwarancji. Wszelkie uszkodzenia spowodowane niewystarczajaca badz ztg
konserwacja wynikajacg z nieumiejetnego, nieodpow iedniego lub niezamierzonego zastosowania urzadzenia badZ wynikajgce z faktu
przeprowadzania nie-autoryzowanych napraw badz modyfikacji lub tez zaistniate na skutek ingerencji lub dziatani niewykwalifikowanego personelu
lub tez niepodlegajace zadnym wyjasnieniom podanym w instrukcji obstugi producenta, nie podlegaja niniejszej gwarancji.

»

. Waznos¢ gwarancji jest zalezna od poprawnej instalacji, okresowych przegladdéw i konserwacji przeprowadzanej zgodnie z zapi sami niniejszej
instrukcji (“montaz, eksploatacja, konserwacja”), ktéra zostata dostarczona wraz z urzadzeniem, a takie wraz ze starannie przygotowanymi
whnioskami zamieszczonymi w zatgczonym “rejestrze kontrolnym” zawierajagcym wszelkie podjete czynnosci konserwacyjno -utrzymaniowe, kontrole,
weryfikacje oraz przeglady okresowe.

6. Wymiana jakichkolwiek czesci nie oznacza odnowienie gwarancji na cate urzadzenie. DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. jest zwolnion e z jakiegokolwiek

w




index

HOLDING Sp.z0.0.

obowigzku wynagrodzenia lub zadosc¢uczynienia wynikajgcego z zgdania odszkodowania Klien ta, a takze wyrzeka sie ponoszenia odpowiedzialnosci
finansowej za jakiekolwiek szkody, posrednie badZ bezposrednie, takze na rzecz podmiotéw trzecich, ktére wynikaja z racji uni eruchomienia
urzadzenia.

7. Gwarancja traci swojg waznos¢ w przypadku zastosow ania nie-oryginalnych czesci DONATI lub w przypadku zastosowania czesci, ktdre nie zostaty
polecone przez DOMNATI, jako czesci, ktére mogg zostac zastosowane w procesie naprawy urzadzenia.

8. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek sporéw lub roszczen prawny ch sgdami, ktére rozstrzygng potencjalne spory sa sady Foro Giudiziario (Varese).

DONATI SOLLEVAMENTIS.r.l.

WA donati
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2.1.1 Zastosowanie urzgdzenia — Przewidywane zastosowanie — Planowane zastosowanie
urzadzenia

Elektryczna wyciggarka linowa jest urzgdzeniem, ktérego ogéinym zastosowaniem do pionowego podnoszenia
ciezarow za pomocg haka lub tez akcesoriéw przeznaczonych dla danego celu.

> 2. — OPIS URZADZENIA ORAZ INFORMACJE TECHNICZNE "(

2.1 Elektryczna wciggarka linow a wraz z wézkami transportowymi

W przypadku montazu wyciggarki z wozkiem, ktdry to przesuwa sie na wysokosci przy pomocy jednej bgdZz dwoch
belek, urzadzenie zapewnia przeprowadzenie zintegrowanego procesu podnoszenia oraz zmiany miejsca lokalizaciji
tadunku.

Wszelkiego rodzaju ruchy zwigzane z czynno Scig poruszania sie (w goére badz w dof) lub zmieniania miejsca
potozenia (w prawo badz w lewo) muszg by¢ aktywowane za pomocg impulsu elektrycznego a kontrola nad tym
procesem moze by¢ sprawowana za pomocg zintegrowanego panelu z przyciskami badz za pomocg pilota
zdalnego sterowania.

Urzadzenie elektrycznej wyciggarki wraz z wézkami transportowymi, ktére zainstalowane jest na wysokosci,
moze by¢ zamontowane w systemie jednoszynowym lub tez stanowi¢ jednostke podnoszaca inne urzgdzenia w
sktad, ktorych, zostato owo urzadzenie zamontowane, takie jak: zuraw z opcjg przesuwania, zuraw bramowy,
zwykty zuraw (zakotwiony) etc. w obu wersjach, jedno - oraz dwu-szynowe;.

Elektryczna wyciggarka, ktora zostata umiejscowiona na wysokosci bgdz tez na poziomie gruntu, mus i zostaé
poddana odpowiednim czynno$ciom sprawdzajgcym i sposobom zabezpieczenia (patrz akapit 34) ponadto moze
zostac zastosowana w r6znego rodzaju konfiguracjach dla danego stanowiska pracy.

2.1.2 Zasieg

Zasieg elektrycznej wyciagarki linowej serii DRH moze wystepowac w nastepujgcych konfiguracjach
sprzetowych:

e seria 4-bazowa, DRH 1 - 2 - 3 - 4, dla obcigzen od 800 kg do 40 000 kg, wiaczajgc 1020 standardowych
zastosowan, w przypadku jednostek serwisowych FEM (ISO) - 1Am (M4) - 2m (M5) - 3m (M6).
e Przy predkosci podnoszenia przy zastosowaniu 4 -biegunowego silnika:
e 4 lub 6 m/min dla wszystkich 4 wciggarek linowych
e 8lub 12 m/min dla w wciggarek linowych z funkcjg opadajacej liny
e Dwie predkosci wciggania, w stosunku 1/3, zastosowanie dla 4/12 — biegunowego silnika:
e 4/1, 3 lub 6/2 m/min dla 4- wciggarek linowych z funkcjg opadajgcej liny
e 8/2,6Iub 12/4 m/min dla 2-fall wciggarek linowych z funkcjg opadajgcej liny
e 5 standardowych wers;ji z krotkim bebnem ©, normalnym bebnem (N), dtugim bebnem (L) oraz z super -dtugim
bebnem (X1) i (X2) dla przesuwéw hakowych w zakresie 4 do 58 m.
Dane techniczne wraz ze wszelkimi charakterystykami urzadzenia zostaly wyjasnione w punkcie 2.2

Wociagarki elektryczne serii DRH sg dostepne w nastepujgcych standardowych konfiguracjach sprzetowych:

e W ustalonej pozyciji dziatania: (rys.1)
Podstawowa konfiguracja sprzetowa urzgdzenia, jest mocowana za pomocg wkretow oczkowych, ktére to
umozliwiajg montaz wciggarki w dowolnej pozycji, lub tez pozwalajg na montaz urzgdzenia w pozycji
podwieszonej.

e Instalacja urzadzenia wraz z elektrycznym wézkiem transportowym, w pojedynczej konfiguracji szynowej, typ
DST/N/S: (rys.2)
Wciggarka serii DRH jest wyposazona w podwieszane urzadzenie wykonawcze umiejscowione na
standardowym wozku transportowym, kt 0re jest przystosowane jest do montazu na belkach o nieregularnym
kacie krawedzi (krzywe krawedzie), umiejscowione na jednej belce napedzanej silnikiem elektrycznym.

e Instalacja urzadzenia wraz z elektrycznym wézkiem transportowym, w pojedynczej konfiguracj i szynowej, typ
DST/R: (rys.3)
W celu zastosowania haka wyciggarka serii DRH znajduje sie w pozycji podwieszanej znajdujacej sie na
ograniczonym wozku czotowym, ktéry napedzany za pomoca silnika elektrycznego, porusza sie po pojedynczej
belce.

e Instalacja urzagdzenia wraz z elektrycznym woézkiem transportowym, w podwajnej konfiguracji szynowej, typ
DRT: (rys.4)
Woyciagarka serii DRH moze zosta¢ osadzona na wézku transportowym lub tez moze zostaé pod nim
podwieszona. Wozek transportowy, napedzany za pomoca sil nika elektrycznego porusza sie po podwojnej
konfiguracji szynowej, co pozwala na wykorzystanie haka urzadzenia w maksymalnym stopniu.
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Koncept oraz konstrukcja urzadzenia:

e Elektryczna wyciggarka linowa typu DRH wraz z elektrycznym wézkiem transportowym j est produkowana wedtug
zasady modutowych elementéw, co potaczone z potrzebami komercyjnymi, a takze ze standardowymi wersjami
wyposazenia zawsze bedacymi dostepnym na sktadzie, pozwala na ekonomiczne oraz szybkie zmiany
zastosowania urzadzenia.

e Dzieki swoim niewielkim rozmiarom takie podstawowe elementy jak silnik, reduktor oraz beben moga zosta¢
zamontowane wzdtuz jednej osi co gwarantuje maksymalne osiggi w kwestii wykorzystania mozliwosci haka
urzadzenia oraz minimalne wzdtuzne obcigzenie urzgdzenia wysi egnikowego. Wszystkie komponenty sg potagczone
za pomocg wysoko-odpornych ztgczek nitowanych, ktore to moga zosta¢ sprawdzone a nastepnie ponownie
umiejscowione za pomocg samozamykajgcych podktadek, ktére zapobiegajg odkrecaniu sie.

e Od strony wyposazenia urzadzenia lub od drugiej strony reduktora silnika, beben moze by¢ potaczony z
obrotomierzem, wigcznikami, przetagcznikami obwodowymi, dekoderami, hamulcami bezpieczeristwa etc. Ponadto w
przypadku specjalnego zastosowania bebna z lewym oraz z prawym gwintem w yciggu, mozliwa jest instalacja
dwéch urzadzen motoreduktoréw, ktére to pozwalajg na podwojenie predkosci podnoszenia z jednoczesnym
utrzymaniem maksymalnego obcigzenia wciggarki oraz przy zachowaniu pionowego kata osi opadania. Niniejsze
rozwigzanie wolne jest od jakichkolwiek odchyleri co powoduje, iz jest ono nadzwyczaj przydatne w przypadku
zastosowarn z wysoko podwieszonym hakiem.

¢ Najbardziej zaawansowane osiggniecia wysoko -rozwinietej industrializacji, z technicznego punktu widzenia
umozliwiajg stworzenie niezawodnych i innowacyjnych urzadzen. Poprzez zastosowanie systemu kontroli jakosci
zgodnego ze standardami UNI EN ISO 9001:2000, mozliwym jest zagwarantowanie wysokiej jakosci oferowanych
rozwigzan.



2.1.3 Czeéci elektrvcznei wvciaaarki linowei serii D RH [ rus. 5)

-

- Elektryczny silnik podnosnika

Silnik trzy fazowy asynchroniczny, z samo -hamujgcym stozkowym wirnikiem. Minimalna ochrona wynosi
IP55 — izolacja klasy F.
Silnik wyposazony jest probnik termicznych, ktére zapobiegajg przeciazeniu silnika.

- Hamulec podnosnika

Stozkowy hamulec jest wyposazony w cisnieniowg uszczelke wolng od azbestu. Blokada hamulca,
wykonana z wywietrznika gwarantuje odpowiednie chtodzenie hamulca i silnika oraz porusza sie wraz z
watem silnika po jego osi. Funkcja hamulc a uaktywniana jest automatycznie w przypadku awarii zasilania
urzadzenia.
[Zatgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzgdzen]

- Ztaczka
taczy samo-hamujacy silnik oraz reduktor, pozwalajgc na idealne dziatanie watu silnika po ptaszczyznie osi.

- Reduktor

Stozkowy, z trzema stopniami redukcji, wyprodukowany z zastosowaniem cylindrycznych wysoko -odpornych
stalowych trybéw, o ksztatcie Srubowatym, ktére zostalty poddane procesowi hartowania. Zaprojektowane
zostaty z w taki sposéb, aby przez caty cykl zycia posiadaty o dpowiednig odporno$¢ na zmeczenie materiatu
w kontekscie grupy ustugowej typu FEM. [RES. 4.1.2.3 - Zatacznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen]. Reduktor
jest w petni zainstalowany na tozyskach kulkowych, ktre zanurzone w misce olejowej sg w odpowiednim
stopniu nasmarowane w trakcie catego swojego cyklu zycia.

- Obudowa bebna

Beben, ktdry wykonany jest ze stalowej tulei i ktory zostat poddany mechanicznemu procesowi
skanalizowania, jest wsparty na kotnierzu reduktora oraz na kotnierzu znajdujgcym sie po stron ie
wyposazenia urzgdzenia, wraz z piastami posiadajgcymi obrotowe iglice, ulokowane na tozyskach
kulkowych, ktére zanurzone w misce olejowej sg w odpowiednim stopniu nasmarowane w trakcie catego
swojego cyklu zycia. Beben urzgdzenia zostat zaprojektowany w zgodnosci z nastepujagcymi normami: 1SO
4308-1 oraz UNI 9466 a takze w zgodno$ci z regulacjami FEM 9.661/86, natomiast stosunek pomiedzy
obwodem nachylenia a obwodem zwinietej liny nigdy nie wynosi < 20 (FEM 3m). Kotnierze, na ktérych
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oparty jest beben sg zamontowane za pomocg cylindrycznych, stalowych zawleczek, ktére przytwierdzajg
zawieszenie oraz przytwierdzajg komponenty wciagarki. Mechanicznie wykonane obudowy wspierajg
zacisk/zlgcze poprzeczki glowicy wraz z kotem pasowym. Zamocowane na stale nity g czg obie obudowy;
wystepuje takze daszek ochronny, ktéry wykonany jest z przezroczystego trwatego plastiku, i ktéry zostat
przytwierdzony w gornej czesci obudowy.

- Wodzidto liny

Element wykonany z kulistego elementu odlewanego zelaza, wodzidto liny pozw ala na optymalne nawijanie liny
na beben [RES. 4.1.2.4 - Zatgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen]. Ten elastyczny system pozwala na
automatyczne rejestrowanie | odmierzanie odlegtosci oraz danych dotyczacych zuzycia.
Wodzidto liny wyposazone jest w przesuwn e ramiona wykonane z mosigdzu, ktére poprzez swoje
funkcjonowanie na bolcach kotwigcych pokrywy bebna odgrywaja role urzgdzen uruchamiajgcych przetgcznikow
ograniczajgcych proceséw podnoszenia sie i opadania.

- Ograniczniki czynnosci podnoszenia

Jest to element urzadzenia, ktory dzieki swoim funkcjom zabezpieczajgcym, w przypadku zaistnienia
niebezpieczenstwa ogranicza proces wznoszenia sie bgdZ opadania elementu zaczepnego (haka) [RES.
4.1.2.4 - Zakgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen]. Urzadzenie wykonane jest z dwoch precyzyjnie wykonanych
mikro-przetgcznikéw, ktére zostaly zaprojektowane wedtug zasady ,powolnego otwierania sie” oraz funkcjonujg
na pomocniczym obwodzie urzgdzenia kontrolujgcego silnik podnoszacy urzgdzenia.

- Poprzeczka kota pasowego

Znajduje zastosowanie w przypadkach rozwigzan przewidujacych dwa procesy opadania, wsparta jest na
dwéch osiach, ktére umozliwiajg jej lokalizacje wzdtuz wzdtuznej ptaszczyzny liny. Urzadzenie wyposazone jest
przekaznikowe koto pasowe, ktére wykonane jest ze stali weglowej z mechanicznie podawang ling. Urzadzenie
obraca sie na fozyskach kulkowych, ktére zanurzone w misce olejowej sa w odpowiednim stopniu hasmarowane
w trakcie catego swojego cyklu zycia

- Z¥gczka poprzeczki gtowicy

Czes¢ znajduje zastosowanie w standardowych wersjach urzadzenia, wsparta jest na dwoch osiach, ktore
umozliwiaja jej lokalizacje wzdtuz wzdtuznej ptaszczyzny liny. Urzadzenie zapobiegajace przecigzeniu jest
zlokalizowane pomiedzy ptaszczyznami gtowicy.

- Urzadzenie zapobiegajgce przecigzeniu
Wszystkie elektryczne wciggarki linowe serii DRH wyposazone sg w urzadzenia zapobiegajgce przecigzeniom,
oraz posiadajg mikro-przetgcznik progowy [RES. 4.1.2.4 - Zatgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen]. Urzadzenie
zapobiegajgce przecigzeniu stale odmierza i sprawdza wage tadunku oraz wystepowanie sit bezwtadnosciowych
wystepujacych w rezultacie pracy z obcigzeniem. W przypadku, w ktérym przekroczone sg pomiary kalibracyjne,
mikro-przetgcznik uaktywniany jest poprzez otworzenie obwodu urzadze nia kontrolujgcego podnoszenie
zatadunku.

- Ztaczka gtowicy liny wraz z klinem

Gtowica wykonana jest z kulistego odlewu zelaza z minimalnym wskaznikiem uzycia bedgcym zgodnym z
wytycznymi FEM 9.661/86. Klin zapobiega cofaniu sie liny.

- Lina
Lina wykonana jest z gietkiej stali z minimalnym wskaznikiem uzycia bedacym zgodnym z normg ISO 4308 -1.
W przypadku wciggarek o wtasciwosciach podwéjnego opadania wyposazonych w diugie bebny oraz w bebny o
pierwszym rozmiarze (X1) oraz 2- i 4-opadajgce urzgdzenia wciagajace z super dtugimi bebnami o rozmiarze
drugim (X2), zastosowanie znajdujg liny o wkasciwosciach anty -rotacyjnych.

- Blokada haka oraz hak

Wyposazony jest w kota pasowe wykonane ze stali weglowej z mechanicznie naprowadzang ling oraz obracajg
sie na fozyskach kulkowych, ktére sa zamontowane w systemie statego smarowania. Hak, ktory stosowany jest
do zaczepu tadunku wykonany jest z wysoko -odpornej prasowanej stali i jest zamontowany na ruchomej
poprzeczce. Obraca sie na tozyskach krokowych i wyposa zony jest w urzgdzenie bezpieczehnstwa
zapobiegajgce odczepienie sie tadunku z haka [RES. 4.1.2.4 - Zalgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen].

- Ramka zlgcz elektrycznych

Dostepny na zamoOwienie, wyposazona jest w chwytaki (urzgdzenie unieruchamiajgce) kabl i, oraz ma
mozliwos¢ podpiecia wszystkich instalacji sprzetu zasilanego energig elektryczna bedacego integralng czesciag
elektrycznej wciggarki linowej oraz wdzka transportowego. Przestrzen, w ktérej umiejscowione sg ztgcza
niskiego napiecia oraz/lub sprzet kontrolujgcy jest zakryta pokrywa termoplastyczng o stopniu ochrony
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15 - Sterowanie instalacjg niskiego napiecia przy 48V - AC

o W sytuacji, w ktdrej wciggarka wyposazona jest w urzadzenia sterowania obwodem elektrycznym, funkcje
woOzka transportowego wciggarki powigzane z czynnosciami wznoszenia sie i opadania oraz poruszania sie w
prawg lub w lewg strone sg aktywowane za pomocg instalacji elektrycznej w skiad, ktérej wchodza:

« Transformator niskiego napiecia obwodéw sterujgcych

e Stycznik liniowy gtéwnego przewodu oraz styczniki/przetworniki prgdu stalego na zmienny stuzgce
sterowaniu pracy silnika

e Bezpieczniki bezpieczenstwa silnikdw oraz transformatora

e Srzafa sterowania w instalacji ztgczenia obwodu zasilajgcego i obwodu pomocniczego. Komponenty
umiejscowione sa na ptaszczyznie mocowania zawiasoéw i przytwierdzone po przeciwnej stronie silnika
urzgdzenia. Sterowanie jest uaktywniane za pomocg zwisajgcego panelu/konsoli sterujgcej zasilanej
napieciem 48V AC. Ergonomicznie zaprojektowana k onsola sterujgca wyposazona w przyciski, jest
wodoodporna i posiada zabezpieczenia przeciwpozarowe w standardzie IP 65. Funkcja hamulca
bezpieczenstwa [RES.1.2.3 - Zalgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen], wystepuje w postaci przycisku
awaryjnego z funkcjg wyzwalacza co pozwala na umiejscowienie obwodu kontrolnego w pozycji przedniej
[RES 1.2.3 - Zatacznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen]. Panel sterowania jest podtgczony do sprzetem
elektrycznym za pomocag wielobiegunowego kabla wyposazonego w komponenty wykona ne z metalu
odporne na rozdarcie.



2.1.4 Komponenty sktadowe wozka transportowego ( rys. 6)
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A/B/C — Napedzany elektrycznie wozek transportowy wciagarki w pojedynczej konfiguracji
szynowej, typy DST/N - S - R (Normalny - Przegubowy- Obnizony)

e Zazwyczaj niniejsze urzgdzenie sklada sie z grupy kétek pasowych oraz z grupy kétek napedowych, po jednym
ulokowanym w kazdym dwu-kotowym komponencie wykonanym ze stali prasowanej, ktérych produkcja jest
procesem zautomatyzowanym. Umiejscowione sg na tozyskach kulkowy ch. Kota napedowe sa ulokowane sg
bezposrednio na przeciwko siebie oraz sg montowane wraz z zebatka i sg ze sobg wzajemnie potgczone w
normalnej wersji (N) za pomocg zwyklego drazka przekaznikowego. W wersji przegubowej urzgdzenia (S),
zamontowane jest urzadzenie motoreduktora, ktére przekazuje naped bezposrednio na kofo. Ptaszczyzny
nosne urzadzenia wykonane sg ze stali i sg zamocowane wraz z systemami zapobiegajgcymi wykolejeniu sie
woOzka z szyn oraz z urzgdzeniami zapobiegajgcymi przechylaniu sie platfor my wozka (RES. 4.1.2.2 Zatgcznik
Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen) oraz z gumowymi buforami.

Pozycja poprzeczna urzgdzenia jest zagwarantowana za pomocg jednego badz dwoch samohamujgcych
silnikébw wyposazonych w indukcje stozkowa oraz progresywny cykl startowy, dwie przekladnie predkosciowe
oraz jeden badz dwa reduktory offsetowe z zebami w ksztatcie Sruby wyposazone w funkcje statego
smarowania.

A - Napedzany elektrycznie wézek transportowy wciagarki w pojedynczej konfiguracji szynowej,
typ DST/N

o W wersji standardowej wdzek wyposazony jest w obrecze nos$ne, na ktérym osadzone jest urzadzenie wciagarki
i przytwierdzone za pomocg zawiasow oraz zawieszenia osiowego. Ptaszczyzny napedowe i nosne, ktére
posiadajg funkcje regulacji, przesuwaja sie po owych obreczach w zaleznosci od szerokosci szyny, za pomoca
klamer przymocowanych za pomocg nitowanych ztgczek. Oba zestawy koét, napedowe oraz pasowe; potaczone
sg ze sobg przy zastosowaniu ptyt usztywniajgcych.

B - Napedzany elektrycznie wozek transportowy wciggarki w poje dynczej, przegubowej
konfiguracji szynowej, typ DST/S

e W przypadku przegubowej wersji wdzka transportowego wyposazony jest w obrecze nosne, na ktérym
osadzone jest urzadzenie wciggarki wyposazone w przegubowe ztacze. Ptaszczyzny napedowe i nosne, ktére
posiadaja funkcje regulacji, przesuwajg sie po owych obreczach w zaleznosci od szerokosci szyny, za pomoca
klamer przymocowanych za pomocg nitowanych ztgczek. Oba zestawy k6t napedowych umiejscowione sg na
przeciwko siebie na tym samym drazku i sg niezalezne o d zestawow kot pasowych.

C - Napedzany elektrycznie wézek transportowy wciggarki w pojedynczej konfiguracji szynowej,
DST/R

e Zredukowana rozmiarowo wersja wlzka transportowego wyposazona jest w obrecze nosne, na ktérym
osadzone jest urzadzenie wciggarki w p rzypadku zastosowania owego urzgdzenia w pozycji podwieszane;.
Ptaszczyzny napedowe i nosne, ktére posiadaja funkcje regulacji, przesuwajg sie po owych obreczach w
zaleznos$ci od szerokosci szyny, za pomoca klamer przymocowanych za pomocg nitowanych ztgczek .
Opisywana wersja wbzka wyposazona jest w ciezar balastowy, umiejscowiony na obreczach nosnych
wspierajacych wciggarke, ktérego zadaniem jest zrbwnowazenie niewspoétsrodkowej masy urzadzenia
weciggarki.

D - Napedzany elektrycznie wozek transportowy wciagark i w podwaojnej konfiguracji szynowej, typ
DRT

o W opisywanej wersji podstawa wozka to stalowa rama wspierajgca kota, z ktérych dwa sg kotami napedowymi a
dwa kotami pasowymi. Kota wykonane sa ze stali prasowanej, ktérych produkcja jest procesem
zautomatyzowanym. Umiejscowione sg na tozyskach kulkowych. Wézek ulokowany jest na dwdch szynach |
wyposazony jest w urzadzenia zapobiegajgce sie jego wykolejeniu lub przechyleniu [RES. 4.1.2.2 - Zalgcznik
Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzadzen] oraz w gumowe zderzaki. Ruch urzad zenia jest wywotywany przez
samohamujacy silnik wyposazony w stozkowy aktuator/rozrusznik, posiadajacy funkcje stopniowego
rozpedzania sie i hamowania przy zastosowaniu dwéch dostepnych predkosci oraz w reduktor wahadtowy
posiadajacy dwa kuliste kota zebatkowe zanurzone w misce olejowej, ktére napedzaja kota napedowe przy
zastosowaniu drgzka przekaznikowego. Wciggarka moze zosta¢ osadzona na dzwigarach lub pod nimi
podwieszona.

1 - Elektryczne ograniczniki ruchu

o Wszystkie wersje wozkow transportowych sg wyp osazone w ograniczniki umiejscowione na szynie badz na
szynach [RES.4.1.2.6 a] - Zatgcznik Nr. 1 Dyrektywa d/s Urzgdzen]

2 - Ramie holownicze

o  Wszystkie wersje wozkow transportowych, na zyczenie klienta, moga zosta¢ wyposazone w ramie holownicze
(na zyczenie ktérego pozycja moze zosta¢ dopasowana do kazdego pozadanego kierunku), taczace
wozek/urzadzenie wciggarki z kablem zasilania, co ma zapobiec potencjalnym przypadkom przerwania kabli
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3 - Wsporniki wahadtowe wcigg arki montowane na wézkach typu DST/N

e Dostepne na zyczenie klienta umozliwiaja poruszanie sie urzagdzenia wyciggarki w ptaszczyznie pionowej do
szyny wozka.

doprowadzajgcych zasilanie do urzadzenia.

2.2 Informacje techniczne oraz warunki konserwacji urzadzenia

2.2.1 Wpykaz norm bezpieczernistwa

Ponizsze normy i dyrektywy zostaty wziete pod uwage w procesie projektowania elektrycznych wciggarek linowych
DRH:

EN-12100 czesci: 1a-2a “Bezpieczenstwo urzadzen i maszyn”.

EN-60204-32 “Bezpieczenstwo wyposazenia elektrycznego urzadzen podnoszacych” .
EN - 12077-2 “Urzadzenie ograniczajgce oraz wskaznikowe” .

EN - 60529 “Stopnie ochrony przeciwpozarowej - IP”

ISO 4301-1 “Klasyfikacja urzadzenia podnoszacego”

ISO 4308-1 “Dobdr lin do stuzgcych do podnoszenia”

UNI 7670 “Kalkulacje/obliczenia dotyczgce mechanizmow urz gdzen podnoszacych”
UNI 9466 “Kalkulacje/obliczenia dotyczace bebnéw”

DIN 15401 “Wybdr hakéw podnosnikowych”

FEM 1.001/98 “Kalkulacje/obliczenia dotyczgce urzadzenia podnos$nikowego”

FEM 9.511/86 “Klasyfikacja mechanizmow”

FEM 9.661/86 “Wybor bebnéw, lin oraz két pasowych”

FEM 9.683/95 “Wybdér silnikéw uzywanych do urzadzenia wciggarek i wozkow transportowych”
FEM 9.755/93 “Okresy bezpiecznej pracy”

FEM9.941/95 "Symbole oznaczen”

2.2.2 Ochronaiizolacja komponentow instalacji elektrycznej

Silniki podnoszace tadunki i silniki przesuwajgce platforme wézek: Zabezpieczenie typu IP55 — Klasa izolacji “F”
Hamulec silnika podnoszgcego tadunki (tadowarki) oraz silnik wozek urzgdzenia IP23

Ogranicznik: Minimalna klasa zabezpieczenia IP65 — Maksymalne napiecie 500 V

Instalacja/okablowanie: CEI 20/22 |l — Zabezpieczenie przed maksymalnym napieciem na poziomie 450 -750 V

2.2.3 Zasilanie pradem elektrycznym

e Elektryczne wciggarki linowe typu DRH zostaly dostosowane do zasilania pradem zmiennym z trzy -fazowym
napieciem: 400 V +/- 10% - 50Hz co jest w zgodnosci z IEC 38-1.

2.2.4 Nominalne warunki zastosowania/uzycia

Temperatura uzycia: minimum —10° C; maksimum +40° C

Maksymalna wzgledna wilgotnos¢: 80%

Maksymalna wysoko$¢ ponad poziomem morza: 1000m

Urzadzenie musi zosta¢ umiejscowione w dobrze wentylowanym miejscu, pozbawionym gazow o
wihasciwosciach korozyjnych (gazy kwaséw, chmury salinowe, etc.)

lub w Srodowisku potencjalnie sprzyjajacym eksp lozjom, lub tez w miejscu, w ktérym
zalecane jest zastosowanie sprzetu ognioodpornego.

» Koniecznym jest zapewnienie wystarczajacej przestrzeni operacyjnej w celu
zapewnienia odpowiedniego stopnia bezpieczenstwa operatorowi urzgdzenia oraz
personelowi przeprowadzajgcemu czynnosci konserwacyjne.

2 e Zabrania sie uzywania urzgdzenia w srodowisku sprzyjajagcym zaistnieniu eksploz;ji

2.2.5 Poziom hatasu

e Poziom obcigzen akustycznych emitowanych przez urzadzenie wciagarki podczas pracy przy maksymalnym
obcigzeniu nigdy nie przekracza 85dB (A). Powyzszy wspotczynnik nie uwzglednia przypadkow zaistnien ia
wypadkowosci srodowiskowych takich jak przenoszenie sie fali dzwiekowych na grunt, przez struktury
metalowe/stalowe czy tez wszelkich odbi¢ powstatych na skutek odbijania sie dzwiekéw od r6znego rodzaju
maszyn i urzadzen i Scian.
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2.2.6 Kryteria i warunki zastosowania

Zalecane jest odpowiednie dostosowanie ograniczen operacyjnych urzadzenia wciggarki w celu zapewnienia
poprawnego funkcjonowania oraz catkowitej zgodnosci systemow operacyjnych urzgadzenia z rodzajem
zaplanowanej pracy, ktéra ma by¢ wykonywa na przez urzadzenie.
e Zasada FEM 9.511 zezwala na klasyfikacje wciggarek w oparciu o warunki uzycia urzadzenia.
» Ponizej wymienione sg wszystkie parametry konieczne do okreslenia ograniczen uzycia urzadzenia:
e 1) Maksymalna wartos¢ obcigzenia
e 2) Poziom naprezenia
e 3) Przecietna dtugosé codziennej pracy urzagdzenia

1) Maksymalna warto$¢ obcigzenia
e Niniejszy wspotczynnik jest okreslony przez najwiekszy ciezar, ktéry podlega podnoszeniu.

Nominalna maksymalna wartosc obciqgzenia wciqgarki musi by¢ > biezqcq wartosciq obcigzenia Maksymalne obciqzenie = kg

2) Poziom naprezenia

e Poziom naprezenia jest okreslany poprzez okreslenie biezgcej ilosci ciezaru, ktora jest podnoszona i ktéra moze
zostac przypisana do jednego z czterech zakreséw obcigzenia wykazanyc h, ponizej, co w podany sposo6b
okresla rodzaj pracy/ustugi.

1) Lekkie 2)Srednie 3)Ciezkie 4)Bardzo ciezkie
100 100 100 100
/ / / /

o] o] o] 0

a a a (o]

d d d d

(%) (%) (%) (%)

0 time (%) 100 0 time (%) 100 0 time (%) 100 0 time (%) 100
Weiggarki, ktére rzadko Weiqgarki, ktore zazwyczaj podnoszq Wciggarki, ktére dos¢ czesto podnoszq Wciggarki, ktére regularnie
podnoszq ciezar réwny swojemu tg samgq ilosc lekkich, przecietnych i maksymalny ciezar lecz zazwyczaj podnoszq ciezar na ogot
maksymalnemu poziomowi obcigzenia wielkich ciezaréw gféwne obcigzenie stanowi Sredni ciezar réwny z maksymalnym
obcigzeniami ciezarem

maximum loads but mainly
3) Przecietna dtugosc¢ codziennej pracy urzadzenia - Tm=Godziny

e W nastepujgcy sposoéb obliczana jest przecietna dlugos¢ czynnosci zwigzanych z
podnoszeniem:

Tm (hours) = AH Ce x C/h x Ti

XV
Biezgca trasa haka Cykle operacyjne Czas trwania Predkos¢ podnoszenia
AHR=m C/h=N°cyklinah Rt = godziny S = m/min.
E
E
g
SR NI 1 gk
ascent  pawse 1l pase
cyce {mai. 13min)
C/h = N* cycles for hour Ti = hours V = m/min,
Przecietna ilos¢ wciggniecia ilos¢ wszystkich przypadkow Catkowity czas pracy Odlegtos¢ przebyta przez
obcigzenia podnoszenia i opuszczania weciggarki w ciqgu jednego tadunek w ciggu jednej

w ciggu godziny dnia minuty



2.2.7 Wykaz wciggarek i wézkow
W przypadku ruchéw wadzka transportowego urzgdzenia przecietna dtugosc
okreslana jest w nastepujgcy sposob:
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Przecietny tryb ruchu Cykle operacyjne Okres pracy Predkos¢
AAR (m)=L/2 C/h = Nr cykli na godzine Rt = ore S =m/min.
T
e
£
tie 4 G
gt peuse kit pause
oy e 10 rang
Pm{m)=L/2 C/h = N° cycles for hour Ti = hours V = m/min.
Przecietna dtugos¢ L trasy pokonanej llos¢ petnych przejazdow Czas jazdy wdzka w ciggu dnia Odlegtosc przejechana przez wézek
przez wozek transportowy urzqdzenia (prawo/lewo) wykonanych transportowy urzqdzenia
w ciggu godziny w ciggu jednej minuty c iggtej pracy

Po okresleniu poziomu naprezenia oraz przecietnego czasu okresu codziennej pracy zwigzanej z czynnoscig
podnoszenia czy tez z czynnoscig przemieszczania sie wozka urzgdzenia, nalezy zastosowaé dane przedstawione
w ponizszej tabeli w celu zidentyfikowania grupy relatywnych mechanizmoéw, ktére sa w niej sklasyfik owane a
nastepnie przy zastosowaniu danych dotyczacych maksymalnych obcigzen, nalezy okresli odpowiedni typ
wciggarki.

2.2.8 Dane charakterystyczne i techniczne

Poziom naprezenia Przecietny, dzienny czas pracy - Tm = Godziny

1) Niewielki ciezar .2 1) .2 1) .2 1) Niewielki

_ Micwialk Niswiall ciagar
2) Sredni ciezar .1 2)Sredni| .1 2) Sredni| . 1 2) Sredni
3) Duzy ciezar .0,5 3) Duzy .0,5 3) Duzy .0,5 3) Duzy

1 4)Bardzo duzy ciezar .0,25 1 4) .0,25 |1 4) .0,25 1 4)Bardzo
Grupa serwisowa mechanizméw SO 4301/88 podnoszenie i M3 Grupa M3 Grupa M3 Grupa
translacja FEM 9.511/86 1Bm serwiso 1Bm serwiso | 1Bm serwisowa
Przerwa Wspdtczynnik przerw (R1%) 25 Przerwa 25 Przerwa 25 Przerwa
zastosowanie Wociggarka Liczba uruchomien na h (A/h) 150 zastosow | 150 zastoso 150 zastosowani
z zgodnosci ze Liczba cyklina h (C/h) 25 z 25 z 25 z zgodnosci
standardem FEM Wspdtczynnik prz erw (R1%) 20 standard 20 standard 20 standardem
Nr. 9.683/95 Wézek Liczba uruchomieri na h (A/h) 120 Nr. 120 Nr. 120 Nr.
Liczba cykli na h (C/h) 20 20 20
2 predkosci  Liczba uruchomien  Gtéwna predkos¢ 2 predkosci  Liczba uruchomied  Gtéwna predkos¢
Silniki na h (A/h) Niska predkos¢ Silniki na h (A/h) Niska predkosé
dwu- Dzienny czas pracy™ Gtéwna predkosé 2/3 (66. 7 % catkowitej liczby uruchomier na h)
1 -biegunowe Niska predkosé¢ 1/3 (33. 3 % catkowitej liczby uruchomien na h)
Tymczasowe Czas biezacy przy gtéwnej predkosci(min) 15 Tymczas 15 Tymczas 15 Tymczasow
zastosowanie Czas biezacy przy niskiej predkosci(min) 2,5 zastoso 2,5 zastoso 2,5 zastosowan
Max. liczba uruchomieri na h (A/h) 10 10 10

Przyktad:

Wyliczenia dotyczace przecietnego, dziennego czasu pracy urzadzenia ™ w oparciu o hastepujgce czynniki:

Maksymalne obcigzenie = 6300 kg; Poziom naprezenia = Sredni ciezar 2); Biezaca trasa haka (AHR) = 3 m; N ° Cykle godzinowe (C/h) =
10; Przecietny okres pracy (Rt) = 8 h; Predko$¢ wznoszenia sie (S) = 4 m/min. Zastosowanie wciggarki z czterema linami.

Tabela przedstawiona w sekcji 2.2.7, w stosunku do
Tm(hours) = CexC/hali = 3x10x8 = 2h maksymalne'go obuqzer_na (6300 k_g), przy sredmm
0V 0 x4 ciezarze (2) i przy przecietnym, dziennym okresie pracy
(Tm = 2 h) umozliwia okreslenie rodzaju wciagarki
linowej, w systemie 4/1 opadajacych lin, co daje:

FEM grupa serwisowa 1Am - Typ DRH 24L1M
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Docelowa grupa zastosowania elektrycznych wciggarek linowych jest pokazana

na tabliczce znamionowej urzgdzenia (patrz akapit 3 .5.3 — Lista tabliczek

zZnamionowych)

« DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. gwarantuje bezpieczne oraz trwate
zastosowanie urzadzenia jesli wciggarka serii DRH jest uzywana w

[
zgodnosci z odpowiednimi parametrami lub przewidziana docelowa grupa
zastosowania.
Max. Rodzaj |Cykl zycia Rodzaj Standardowe dane techniczne dla wcig - -garek linowych serii Lina(4) Rodzaj wozka
obcigzenie |wcig-garek "ede DRH DRH Predkos¢ przy50 Hz Moc silnika DRH liczba @/Typ Wciagarki
(kg) Grupa FEM k'tIOrI?YV/(I) (m/min)®? (kw) 1 Pred- | Zasigg pracy haka lin  (mm) lszyna  2szyny DST
stinikow 2 Pred-  1Pred- 2 Pred- (m) z bebnem® @) -N/R - DRT
kos¢ kosci  kos¢ kosci cC N L Xt X2

800 3m >5m 12L3D 8 8/2,6 3 3/1 8 12 (24 (34 45 2/1 7B (7B) 1 1
3m 3m 12V3eD 12 12/4 3 3/1 8 12 (24 (34 45 2/1 7B (7B) 1 1
3m >5m 14L3E 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 14 19 4/1 7B (7B) 1 1
3m 5m 14V3eE 6 6/2 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7B (7B) 1 1
1000 2m 4m 12L2E 8 8/2,6 3 3/1 8 12 (24 (34 45 2/1 7B (7B) 1 1
3m 4m 1213¢E 8 8/2,6 3 3/1 8 (12 (24 (34 [as [2/1 |7B(78) 1 1
2m 2m 12V2eE 12 12/4 3 3/1 8 12 (24 |34 45 2/1 7B (7B) 1 1
3m 4m 22V3eE 12 12/4 5 5/1.65 10 (14 |26 |34 43 2/1 8M (8B) 1 1
3m >5m 14L3eF 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7B (7B) 1 1
3m 4m 14V3eF 6 6/2 3 3/1 4 6 9 14 19 4/1 7B (7B) 1 1
1Am 3m 12L1eF 8 8/2,6 3 3/1 8 (12 (24 [34 [as 271 |7B(78) 1 1
1250 3m 3m 12L3eF 8 8/2,6 3 3/1 8 12 (24 |34 45 2/1 | 7M (7A) 1 1
1Am 1Am 12V1eF 12 12/4 3 3/1 8 12 (24 (34 45 2/1 7B (7B) 1 1
2m 3m 22V2eF 12 12/4 5 5/1.65 10 |14 (26 |34 43 2/1 9B (9B) 1 1
3m 3m 22V3eF 12 12/4 5 5/1.65 10 |14 (26 |34 43 2/1 8M (8B) 1 1
3m 5m 1413+G 4 4/1,3 3 3/1 4 |6 [9 |14 [19 a1 |7B(78) 1 1
3m 3m 14V3eG 6 6/2 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7B (7B) 1 1
1Am 2m 12L1G 8 8/2.6 3 3/1 8 12 (24 |34 45 2/1 7M (7A) 1 1
1600 2m 2m 1212¢G 8 8/2.6 3 3/1 8 12 (24 (34 45 2/1 7M (7A) 1 1
3m 4m 22L3G 8 8/2.6 5 5/1.65 10 |14 (26 |34 43 2/1 8A (8A) 1 1
2m 2m 22V2eG 12 12/4 5 5/1.65 10 |14 (26 |34 43 2/1 9B (9B) 1 1
3m 5m 32V3eG 12 12/4 10 10/3.3 10 (14 |28 |37 47 2/1 12M (12A) 2 2
2m 4m 14L2eH 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7B (7B) 1 1
3m 4m 14L3eH 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 14 19 4/1 7M (7B) 1 1
2m 2m 14V2eHe 6 6/2 3 3/1 4 6 9 14 19 4/1 7B (7B) 1 1
3m 4m 24V3eH 6 6/2 5 5/1.65 5 7 10 |14 18 4/1 | 8M (8B) 2 1
2000 1Am 1Am 12L1eH 8 8/2,6 3 3/1 8 12 (24 (34 45 2/1 7A (7A) 1 1
2m 3m 22L2eH 8 8/2,6 5 5/1.65 10 |14 (26 |34 43 2/1 9M (9B) 1 1
3m 3m 22L3eH 8 8/2,6 5 5/1.65 10 |14 |- - - 2/1 8A 1 1
1Am 1Am 22V1eH 12 12/4 5 5/1,65 10 (14 |26 |34 43 2/1 9B (9B) 1 1
2m 4m 32V2eH 12 12/4 10 10/3.3 10 |14 (28 |37 47 2/1 |13B(13B) 2 2
3m 4m 32V3eH 12 12/4 10 10/3.3 10 (14 (28 |37 47 2/1 [12M (12A) 2 2
1Am 3m 1411l 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7B (7B) 1 1
3m 3m 1413e| 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7M (7A) 1 1
1Am 1Am 14V1e| 6 6/2 3 3/1 4 6 9 14 19 4/1 7B (7B) 1 1
2m 3m 24V2e| 6 6/2 5 5/1.65 5 7 10 |14 18 4/1 9B (9B) 2 1
2500 3m 3m 24V3el| 6 6/2 5 5/1.65 5 7 10 |14 18 4/1 8M (8B) 2 1
1Am 2m 2201l 8 8/2,6 5 5/1.65 10 (14 |26 |34 43 2/1 9M (9A) 1 1
2m 2m 221 2e| 8 8/2,6 5 5/1.65 10 |14 (26 |34 43 2/1 9A (9A) 1 1
3m 5m 3213l 8 8/2,6 10 10/3.3 10 (14 (28 |37 47 2/1 [12m (12B) 2 2
2m 3m 32V2e| 12 12/4 10 10/3.3 10 (14 |28 |37 47 2/1 13B (13B) 2 2
3m 3m 32V3e| 12 12/4 10 10/3.3 10 (14 (28 |37 47 2/1 [12Mm(12A) 2 2
1Am 2m 14L1e) 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 14 19 4/1 7M (7A) 1 1
2m 2m 1412e) 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7A (7A) 1 1
3m 4m 2413e) 4 4/1,3 5 5/1.65 5 7 10 |14 18 4/1 8A (8A) 2 1
2m 2m 24V2e) 6 6/2 5 5/1.65 5 7 10 |14 18 4/1 9B (9B) 2 1
3200 3m 5m 34V3e) 6 6/2 10 10/3.3 5 7 10 |14 19 4/1 |12M (12A) 3 2
1Am 1Am 22L1e) 8 8/2,6 5 5/1,65 10 |14 (26 |34 43 2/1 9A (9A) 1 1
2m 4m 32L2e) 8 8/2,6 10 10/3.3 10 (14 |28 |37 47 2/1 13B (13B) 2 2
3m 4m 32L3e) 8 8/2,6 10 10/3.3 10 (14 (28 |37 47 2/1 [12Mm(12A) 2 2
2m 2m 32V2e) 12 12/4 10 10/3.3 10 (14 (28 |37 47 2/1 |13B(13B) 2 2
3m 4m 42V3e) 12 12/4 16 16/5.3 12 (16 |32 |45 58 2/1 15M (15A) 3 3
1Am 1Am 14L1eK 4 4/1,3 3 3/1 4 6 9 |14 19 4/1 7A (7A) 1 1
2m 3m 2412¢K 4 4/1,3 5 5/1.65 5 7 10 |14 18 4/1 9M (9B) 2 1
3m 3m 2413¢K 4 4/1,3 5 5/1.65 s |7 (10 [14 |- 41 8A 2 1
1Am 1Am 24V1eK 6 6/2 5 5/1,65 5 7 10 |14 18 4/1 9B (9B) 2 1
2m 4m 34V2eK 6 6/2 10 10/3.3 5 7 10 |14 19 4/1 13B (13B) 3 2
4000 3m 4m 34V3eK 6 6/2 10 10/3.3 5 7 10 |14 19 4/1 |12M (12A) 3 2
1Am 3m 32L1eK 8 8/2,6 10 10/3.3 10 (14 (28 |37 47 2/1 |13B(13B) 2 2




2m 3m 32L2«K 8 8/2,6 10 10/3.3 10 |14 |28 (37 47 2/1 |13M (13B) 2 2
3m 3m 32L3eK 8 8/2,6 10 10/3.3 10 |14 |28 [37 47 2/1 |12A(12A) 2 2
1Am 1Am 32V1eK 12 12/4 10 10/3,3 10 |14 |28 (37 47 2/1 |13B(13B) 2 2
2m 3m 42V2eK 12 12/4 16 16/5.3 12 |16 |32 (45 58 2/1 |16B(16B) 3 3
3m 3m 42V3eK 12 12/4 16 16/5.3 12 |16 |32 (45 58 2/1 |15M (15A) 3 3




Max. obcia- | Rodzaj Cykl zycia Typ Standardowe dane techniczne dla wcig - -garek linowych serii DRH Lina(4) Rodzaj wézka
enie wcig-garek redu: DRH DRH Predkos¢ przy50 Hz Moc silnika Zasieg pracy haka (m) z liczba @/Typ Wciagarki
(kg) Grupa FEM k.tlo'fl?‘,"’/(l) (m/min)? (kw) 1 Pred- | bebnem® lin  (mm) lszyna  2szyny DST
siinikow 2Pred- 1Pred-  2Pred- C N L X1a5X2 -N/R DRT
kos¢ kosci kos¢ kosci
5000 1Am 2m 24L1eL 4 4/1,3 5 5/1,65 5 7 10 |14 18 4/1 |9M (9A) 2 1
2m 2m 2412eL 4 4/1,3 5 5/1,65 5 7 10 |14 18 4/1 9A (9A) 2 1
3m 5m 34L3eL 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 12M (12A) 3 2
2m 3m 34V2eL 6 6/2 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |13B(13B) 3 2
3m 3m 34V3el 6 6/2 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 12M (12A) 3 2
1Am 2m 32L1eL 8 8/2,6 10 10/3,3 10 (14 |28 |37 |47 2/1 [13Mm(13A) 2 2
2m 2m 32L2eL 8 8/2,6 10 10/3,3 10 (14 |28 |37 |47 2/1 [13A(13A) 2 2
3m 4m 4213eL 8 8/2,6 16 16/5,3 12 |16 32 |45 58 2/1 15M (15A) 3 3
2m 2m 42V2eL 12 12/4 16 16/5,3 12 (16 |32 |45 58 2/1 |[16B (16B) 3 3
6300 1Am 1Am 24L1eM 4 4/1,3 5 5/1,65 5 7 10 |14 18 4/1 9A (9A) 2 1
2m 4m 34L2eM 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |13B(13B) 3 2
3m 4m 34L3eM 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |12M (12A) 3 2
2m 2m 34V2eM 6 6/2 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 13B (13B) 3 2
3m 4m 44V3eM 6 6/2 16 16/5,3 6 8 11 |17 |24 4/1 |15M (15A) 4 3
1Am 1Am 32L1eM 8 8/2,6 10 10/3,3 10 (14 |28 |37 |47 2/1 [13A(13A) 2 2
2m 3m 4212eM 8 8/2,6 16 16/5,3 12 |16 32 (45 58 2/1 16B (16B) 3 3
3m 3m 4213eM 8 8/2,6 16 16/5,3 12 (16 |32 |45 58 2/1  [15A (15A) 3 3
1Am 1Am 42V1ieM 12 12/4 16 16/5,3 12 (16 |32 |45 58 2/1 [16B(16B) 3 3
8000 1Am 3m 34L1eN 4 4/1,3 10 10/3.3 5 7 |10 [14 19 4/1 [13B(13B) 3 2
2m 3m 34L2eN 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |13M (13B) 3 2
3m 3m 34L3eN 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 12A (12A) 3 2
1Am 1Am 34V1eN 6 6/2 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |13B(13B) 3 2
2m 3m 44V2eN 6 6/2 16 16/5,3 6 8 11 |17 |24 4/1 |16B (16B) 4 3
3m 3m 44V3eN 6 6/2 16 16/5,3 6 8 11 |17 24 4/1 15M (15A) 4 3
1Am 2m 42L1eN 8 8/2,6 16 16/5,3 12 (16 |32 |45 58 2/1 [16M (16M) 3 3
2m 2m 4212eN 8 8/2,6 16 16/5,3 12 (16 |32 |45 58 2/1 [16A (16M) 3 3
10000 1Am 2m 34L10 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 13M (13A) 3 2
2m 2m 34120 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |13A(13A) 3 2
3m 4m 44130 4 4/1,3 16 16/5,3 6 8 11 |17 24 4/1 15M (15A) 4 3
2m 2m 44V2¢0 6 6/2 16 16/5,3 6 8 11 |17 |24 4/1 |16B (16B) 4 3
1Am 1Am 42110 8 8/2,6 16 16/5,3 12 [16 [32 [45 |58 2/1 |16A(16A) 3 3
12500 1Am 1Am 34L1eP 4 4/1,3 10 10/3,3 5 7 10 |14 19 4/1 |13A(13A) 3 2
2m 3m 4412eP 4 4/1,3 16 16/5,3 6 |8 [11 |17 [24 4/1 |16B (16B) 4 3
3m 3m 4413P 4 4/1,3 16 16/5,3 6 8 11 |17 |24 4/1 |15A(15A) 4 3
1Am 1Am 44V1epP 6 6/2 16 16/5,3 6 8 11 |17 |24 4/1 |16B(16B) 4 3
16000 1Am 2m 4411Q 4 4/1,3 16 16/5,3 6 8 11 |17 |24 4/1 |16M (16M) 4 3
2m 2m 4412Q 4 4/1,3 16 16/5,3 6 8 11 |17 24 4/1 16A (16M) 4 3
40000 1Am 1Am 48L1.U 2 2/0,7 16 16/5,3 / 4 8 11 / 8/1 16A / 4(6)
Dane dot. Wézkéw i mocy silnikéw (maksymalne moce kW) z jedng badz dwoma predkosciami przesuwu
Woézek elektryczny typi | 1 Predkosé: 8 lub 10 m/min® 1 Predkos$é 16 lub 20 m/min® 2 Predkosci 16/4 lub 20/5 m/min
rozmiar wspotczynnik Silnik wozka Silnik Ratio reduktora przy Rodzaj silnika wdzka Ratio reduktora przy Rodzaj silnika wdzka
reduktora przy typ: 4-biegunowy wsp6tcz, predkosci m/min wspo6tcz, predkosci m/min
predkosci m/min Rodzaj Moc 4 16 20 Rodzaj Moc 2 2/8 bieg-  Moc
8 10 biegunowosci kW biegunowosci kW 16 20 unowy kw
DST - N/R 1-2 ~ ~ 71-4 0,16 ~ ~ 71-2 0,32 Tl ~ 71-D 0,32/0,08
. 1 2 1 2 2
pojedyncza o3 ~ ~ 80-4 0,25 ~ ~ 80-2 0,50 11 ~ 80-D 0,50/0,12
szyna 4 ~ ~ 80-4 0,32 ~ ~ 80-2 0,63 T2 ~ 80-D 0,63/0,16
DRT 1 ~ ~ 71-4 0,16 ~ ~ 71-2 0,32 T|1 ~ 71-D 0,32/0,08
podwdjna 2 ~ ~ 80-4 0,25 ~ ~ 80-2 0,50 TI? ~ 80-D 0,50/0,12
szyna er 3 ~1 ~2 100-4 0,63 ~1 ~2 100-2 1,25 T (1 ~2 100-D 1,25/0,32
4 ~ ~ 100-4 0,63 ~ ~ 100-2 1,25 t |1 ~ 100-D 1,25/0,32
Hamowanie lin (minimalna przypisana wartos¢ kN)
Rodizaj weiagarkdi —> DRH 1 DRH 2 DRH 3 DRH 4
@ Liny —> Klasa B |#7mm | A @ |8mmA B @9 A @1 (2 |m B @13mm | A @ [15mmA B @16m [mA
wytrzymatosci M M mm M M m |A M M M
Normalna (kN) 30,4 | 42,1 48,1 42,0 65,6 53,1 69,6 74,6 121,7 (13 (8,7 |[102, [ 142,5 163,4 (189, |7 219,2 176,91215,9 |236,0
Nie obraca sig 353 | _ 488 (461 | 605 584 | _ 766 |_ 13 6,2 |121, | _ 159,8 |_ 212,7 184,4 |242,1 |255,0




2.2.9 Wymiary - Waga - Praca wspornikow
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Wociagarki linowe serii DRH z 2 lub 4 opadajacym linami, w statych konfiguracjach: podwieszanej i stojacej

e DRH3 oraz DRH4 wraz z szafami sterowania niskim napieciem, o wymiarze P muszg by¢ réwne: DRH3 = 330;
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HOLDING

DRH4 = 360
llos¢ DRH Rodzaj Wys. H H1 H2 H3 Wymiary ogélne (mm) P Q s1 S3 sS4
lin bebna C- | wciagark 11 L L1 R N
N-L (kg)
C 132 690 [460 230 390 250 400 | 320 210 1135 480 255 225 125 95 28
1 N 141 690 |[460 230 390 250 515 320 210 1250 480 255 225 185 95 28
L 160 690 | 460 230 390 250 890 |320 210 1625 480 255 225 275 95 28
C 180 820 | 550 270 445 290 480 370 235 1275 525 270 260 160 100 30
2 N 195 820 | 550 270 445 290 600 |370 235 1395 525 270 260 220 100 30
2/1 L 215 820 |550 270 445 290 1000 |370 235 1795 525 270 260 310 100 30
C 460 1090 |710 380 595 370 600 |480 290 1510 705 205 300 195 130 40
3 N 490 1090 [710 380 595 370 740 | 480 290 1650 705 205 300 265 130 40
L 565 1090 [710 380 595 370 1260 |480 290 2170 705 205 300 375 130 40
C 855 1400 |920 470 750 460 722 600 360 1797 855 220 340 220 170 45
4 N 890 1400 [920 470 750 460 862 600 360 1937 855 220 340 290 170 45
L 1010 1400 [920 470 750 460 1422 | 600 360 2497 855 220 340 400 170 45
C 140 650 [420 230 345 250 400 | 320 210 1135 480 255 225 70 150 15
1 N 150 650 420 230 345 250 515 320 210 1250 480 255 225 100 150 15
L 170 650 |[420 230 345 250 890 |320 210 1625 480 255 225 160 165 15
C 195 750 | 480 270 390 290 480 | 370 235 1275 525 270 260 105 180 19
2 N 205 750 | 480 270 390 290 600 370 235 1395 525 270 260 135 180 19
4/1 L 235 750 | 480 270 390 290 1000 |370 235 1795 525 270 260 210 200 19
C 515 1020 |[640 380 540 370 600 |480 290 1510 705 205 300 130 240 23
3 N 540 1020 640 380 540 370 740 480 290 1650 705 205 300 160 240 23
L 625 1020 |[640 380 540 370 1260 |480 290 2170 705 205 300 240 270 23
C 960 1320 [850 470 700 460 722 600 360 1797 855 220 340 150 300 25
4 N 1000 1320 |850 470 700 460 862 600 360 1937 855 220 340 180 300 25
L 1140 1320 (850 470 700 460 1422 | 600 360 2497 855 220 340 220 300 25
Wersja z 2 linami (2/1) Wersja z 4 linami (4/1)
Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg Wciagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg
Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2 Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1
R1 R2 R1 R2 R2 R1 R2 R1 R2
800 349 117 373 97 410 69 1600 546 324 617 258 708 176
1000 425 141 455 115 500 79 2000 671 399 759 316 871 213
1 1250 521 170 557 138 611 93 2500 826 494 935 389 1074 260
1600 654 212 699 171 768 111 3200 1046 624 1184 491 1360 324
2000 806 260 863 207 946 133 4000 1296 774 1468 607 1686 398
1250 555 160 586 136 634 99 2500 847 500 943 409 1078 289
1600 693 197 732 165 792 116 3200 1065 632 1188 514 1358 359
2 2000 852 238 898 199 972 136 4000 1315 782 1468 634 1678 439
2500 1050 290 1107 240 1197 161 5000 1627 970 1818 784 2078 539
3200 1327 363 1398 299 1512 196 6300 2034 1213 2273 979 2598 669
2500 1133 347 1193 302 1309 223 5000 1672 1086 1870 900 2172 640
3200 1407 423 1482 363 1623 259 6300 2062 1346 2308 1112 2683 779
3 4000 1721 509 1812 433 1982 300 8000 2572 1686 2882 1388 3351 961
5000 2112 618 2224 521 2430 352 10000 3172 2086 3558 1712 4137 1175
6300 2621 759 2760 635 3013 419 12500 3922 2586 4403 2117 5118 1444
4000 1813 614 1901 543 2097 407 8000 2654 1826 2938 1561 3535 1035
5000 2195 732 2302 642 2536 468 10000 3237 2243 3589 1910 4324 1246
4 6300 2691 886 2823 771 3109 545 12500 3966 2764 4403 2346 5310 1510
8000 3341 1086 3505 939 3857 647 16000 4987 3493 5543 2956 6690 1880
10000 4104 1323 4308 1136 4738 766 20000 6154 4326 6845 3654 8268 2302




Mocowanie wciggarek linowych DRH w pozycji podwieszanej bqdz stojgcej

Montaz w pozycji podwies zanej: Montaz w pozycji posadzenia:
Szczegdty otwordw i rejonu ztgczenia Szczegdty otwordw i rejonu ztgczenia
uniwersalnego systemu uniwersalnego systemu
podwieszania/posadzenia podwieszania/posadzenia

M b
AL AT _Bzﬂ

e

zﬂj% 3 b

B2(B3

W sktad zestawu wchodzq elementy W sktad zestawu wchodzq elementy
umozliwiajgce posadzenie/podwieszenie umozliwiajgce posadzenie/podwieszenie
urzgdzenia urzgdzenia

UWAGA: W przypadku posadzenia urzgdzenia:
Nalezy zastosowac uniwersalny bolec, miejsce czotowe wciggarki (wysokoS¢H2 strona 18) w z aleznosci od
poziomu posadzenia urzqdzenia, musi zostac¢ zwiekszone do rozmiaru B6

Liczba DRH A Al B Bl Wymiary (w mm ) B6 OF M G

lin B2 B3 B4 BS

2/1 1 20 20 37 21 21 35 35 50 13 20 16x2 65

4/1 2 22 22 42 31 31 40 40 55 13 25 20x2,5 70
3 32 32 48 36 36 55 55 76 28 35 24x3 93
4 42 42 60 38 46 70 70 89 29 45 30x3,5 108

Wociagarki linowe DRH z bardzo dtugim bebnem (X) dla duzych wysokosci podnoszenia — Tymczasowa obstuga

Wociagarki linowe serii DRH sg wyposazone w elektrycznie zasilanie silniki zaprojektowane z mysla o okresowym zastosowaniu, bedace w
zgodnosci ze standardem FEM 9.683/95.

We wszelkich przypadkach, w ktérych jest konieczne wydtuzenie czasu pracy silnika poza granice pracy wyzn aczone dla okreséw
pracy silnikbw podnoszacych/wyciggajacych, tak jak ma to miejsce w przypadku pracy silnika z hakiem, czas ruchu moze by¢ tak
dhugi jak pozwala na to dopuszczalna, nieprzekraczalna temperatura silnika. W takim przypadku zamiast przerwy za leca sie prace
trybie ,,tymczasowa obstuga”. Dla tego rodzaju pracy wciggarki linowej wazne jest, aby przestrzega¢ okresoéw pracy
wyznaczonych w odpowiednim standardzie FEM, gdzie maksymalna liczba uruchomien urzadzenia nie powinna przekracza¢
liczby dziesieciu (patrz tabela w akapicie 2.2.6). Jezeli natomiast konieczne jest uzycie wciggarki w trybie tymczasowa obstuga,
oprécz standardowych wersji bebna urzadzenia dostepne sg dwa rodzaj bardzo dtugich bebnéw X1 oraz X2.DRH wciggarki
linowe z bardzo dlugim bebnem (X) do podnoszenia na duzych wysokosciach .

DRH Liczba Wysokos¢ unoszenia | Wciggarki linowe serii DRH - bardzo dtugie (X1) Bebny stosowane do podnoszenia tadunkéw na
lin (m) duza wysokos¢ Rozmiar 1 (x1) Rozmiar 2 (X2)
Wysokos¢
11 (mm) S1 (mm) S3 (mm) unoszenia (m) 11 (mm) S1 (mm) S3(mm)
1 2/1 34 1200 380 95 45 1530 490 95
4/1 14 1200 230 165 19 1530 300 165
2 2/1 34 1260 400 100 43 1530 490 100
4/1 14 1260 280 200 18 1530 350 200
3 2/1 37 1550 490 130 47 1940 620 130
4/1 14 1550 280 270 19 1940 350 270
4 2/1 45 1852 580 170 58 2352 750 170
4/1 17 1852 310 300 24 2352 410 300

Geometryczne pozycjonowanie 4 opadajacych hakéw blokujacych urzadzenia wciagarki
Elektryczne wciagarki linowe serii DRH w wersji z czterema opadajacymi linami z krétkim (C) lub standardowym (N) bebnem linow ym pokazane s na rycinie 1
Elektryczne wciagarki linowe serii DRH w wersji z czterema opadajgcymi linami z dtugim (L) lub bardzo dtugim (X) bebnem linowym pokazane s3 na rycinie 2

Ancherage wedge

“ T
ZHook black  Reborn sheave
Figure 2
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HOLDING Sp.zo.o.
Konfiguracja z wézkiem poruszajgcym sie po jednej szynie, typ DST/N/S w wersji z dwoma linami (2/1) lub w cztero -
linowej wersji (4/1)
/ Iz £ n [ |

U # —Iil"i[--
oy | ol

For dimensions 11 - 31 - 52 - 33 see page 16
Configuration with normal trolley N
vy
Liczba lin DRH Rodzaj Waga Wymiary (w mm)
bebna C- | Wozek |urzadz.
N-L DRH+DST C Cc1 Cc2 D D1 E E1l E2 E3 r. min.
DSTN/S | fla)
C 1 215 140 115 340 66 385 870 128 180 960 1500
1 N 1 220 140 115 340 66 385 870 128 180 960 1500
L 1 240 140 115 340 66 385 870 128 180 960 1500
C 1 260 140 130 385 66 385 1000 128 180 1090 1500
2 N 1 270 140 130 385 66 385 1000 128 180 1090 1500
2/1 L 1 295 140 130 385 66 385 1000 128 180 1090 1500
C 2 575 160 45 545 75 390 1290 148 195 1400 1600
3 N 2 600 160 45 545 75 390 1290 148 195 1400 1600
L 2 675 160 45 545 75 390 1290 148 195 1400 1600
C 3 1120 275 -55 580 95 455 1670 240 260 1840 1800
4 N 3 1155 275 -55 580 95 455 1670 240 260 1840 1800
L 3 1270 275 -55 580 95 455 1670 240 260 1840 1800
C 1 220 140 115 340 66 385 830 128 180 920 1500
1 N 1 230 140 115 340 66 385 830 128 180 920 1500
L 1 250 140 115 340 66 385 830 128 180 920 1500
C 2 300 160 110 365 75 390 950 148 195 1060 1600
2 N 2 310 160 110 365 75 390 950 148 195 1060 1600
4/1 L 2 335 160 110 365 75 390 950 148 195 1060 1600
C 3 775 275 -70 430 95 455 1290 240 260 1460 1600
3 N 3 810 275 -70 430 95 455 1290 240 260 1460 1600
L 3 880 275 -70 430 95 455 1290 240 260 1460 1600
C 4 1415 325 -108 530 107 465 1620 295 300 1810 1800
4 N 4 1455 325 -108 530 107 465 1620 295 300 1810 1800
L 4 1590 325 -108 530 107 465 1620 295 300 1810 1800
Wersja z 2 linami (2/1) Wersja z 4 linami (4/1)
Wociagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg Wociagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg
Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2 Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2
R1 R2 R1 R2 R1 R2 R1 R2
800 377 131 400 110 437 83 1600 573 337 644 271 735 190
1000 453 155 481 129 527 93 2000 698 412 785 330 898 227
1 1250 549 184 583 152 638 107 1 2500 855 505 963 402 1102 273
1600 682 226 726 184 795 125 3200 1073 637 1211 504 1387 338
2000 834 274 889 221 973 147 4000 1323 787 1494 621 1713 412
1250 581 174 611 149 661 112 2500 881 519 978 427 1112 306
1600 720 210 757 178 819 129 3200 1100 650 1223 532 1392 376
2 2000 878 252 923 212 999 149 2 4000 1350 800 1503 652 1712 456
2500 1076 304 1132 253 1224 174 5000 1663 987 1853 802 2112 556
3200 1353 377 1423 312 1539 209 6300 2069 1231 2308 997 2632 686
2500 1171 367 1230 320 1346 242 5000 1758 1130 1959 946 2258 682
3200 1445 443 1519 381 1660 278 6300 2148 1390 2398 1157 2768 822
3 4000 1759 529 1849 451 2019 319 3 8000 2658 1730 2973 1432 3436 1004
5000 2150 638 2261 539 2467 371 10000 3258 2130 3648 1757 4222 1218
6300 2660 778 2797 653 3050 438 12500 4008 2630 4493 2162 5204 1486
4000 1901 659 1990 588 2184 451 8000 2805 1903 3090 1638 3685 1110
5000 2283 777 2391 687 2624 511 10000 3389 2319 3741 1987 4474 1321
4 6300 2780 930 2913 815 3196 589 4 12500 4118 2840 4555 2423 5460 1585
8000 3429 1131 3595 983 3944 691 16000 5139 3569 5695 3033 6840 1955
10000 4193 1367 4397 1181 4825 810 20000 6305 4403 6997 3731 8417 2378
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Wymiary I1 — S1 —S2 — S3 przedstawione sg na stronie
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Wymiary |11 — S1 - S2 — S3 przedstawione s3 na stronie
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Pozycja kot typu DST na
legarze/belce budynku

E3

Konfiguracja w przypadku wyciagarki ulokowanej w
pozycji obrotowe;j

Pozycja k6t DST na belce/dzwigarze
DST @RR |Wymiary wmm Max
N/S kota grub.
R mm. | a b mm.
DST1 100 8 35 18 20
DST2 125 12 35 29 23
DST3 200 19 45 38 38
DST 4
(mm)

DSTIN DST2N  DST3N

Mnszer.dwigara 90 119 135 170
Maxthidmess 20 23 38 43
Min radius / / / /

SZEROKOSC LEGAROW — WOZKI DST

DST4N DSTIR DST2R  DST3R  DST4R  DST1S/0 DST2S/0

90 119 135 170 100
20 23 38 43 20
/ / / / 1500

Maksymalna szer. Legara = wymagana min. szerokos¢ legara

Maksymalna grubos$¢ = maksymalna, dopuszczalna grubos¢ kotnierza

Minimalny promien = minimalny wewnetrzny promiers wymagany dla krzywych belek
N=standard, Niski poziom wysokosci, Przegubowy, Obrotowy

DST3S/0 DST4S/0

135 165 210
23 38 43
1600 1600 1800
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_ HOLDING Sp.zo.o.
Konfiguracja z wozkiem poruszajgcym sie po jednej szynie, typ DST/R w wersji zdwoma linami (2/1) lub
w cztero-linowej wersji (4/1)
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l 1—“‘1
Wymiary 11 —S1 — S2 — S3 przedstawione s3 na stronie s r ki ' ki
18
Konfiguracja w przypadku niskiego stropu | i,
1 I
Liczba lin DRH Rodzaj Waga Wymiary (w mm)
bebna C- | Wézek  [yrzadz.
N-L DRH+DST C Cc1 c2 D D1 E E1l E2 E3
DSTN/S Llea)
C 1 260 440 230 540 140 180 100 140 115 340
1 N 1 270 440 230 540 140 180 100 140 115 340
L 1 280 440 230 540 140 180 100 140 115 340
C 1 360 485 250 590 200 180 100 140 130 385
2 N 1 370 485 250 590 200 180 100 140 130 385
2/1 L 1 395 485 250 590 200 180 100 140 130 385
C 2 740 605 315 655 315 195 125 160 45 545
3 N 2 770 605 315 655 315 195 125 160 45 545
L 2 870 605 315 655 315 195 125 160 45 545
C 3 1510 755 395 677 345 260 200 275 -55 580
4 N 3 1550 755 395 677 345 260 200 275 -55 580
L 3 1700 755 395 677 345 260 200 275 -55 580
C 1 270 440 230 540 140 180 100 140 115 340
1 N 1 280 440 230 540 140 180 100 140 115 340
L 1 290 440 230 540 140 180 100 140 115 340
C 2 415 495 265 560 195 195 125 160 110 365
2 N 2 425 495 265 560 195 195 125 160 110 365
4/1 L 2 450 495 265 560 195 195 125 160 110 365
C 3 985 625 335 622 280 260 200 275 -70 430
3 N 3 1005 625 335 622 280 260 200 275 -70 430
L 3 1115 625 335 622 280 260 200 275 -70 430
C 4 1880 760 405 630 345 300 250 325 -108 530
4 N 4 1930 760 405 630 345 300 250 325 -108 530
L 4 2120 760 405 630 345 300 250 325 -108 530
Liczba 1 Przeswit haka E (mm) w stosunku do szerokosci belki b (mm) oraz rozmiaru wciggarki DRH
lin b =180 mm b =220 mm b =300 mm b =400 mm 23 4 1
2 3 4 1 2 3 4 1234
2/1 630 640 680 830 670 680 680 830 770 780 780 880 890 900 900 1000
4/1 480 500 610 790 530 550 610 790 620 650 650 790 740 770 770 850
Wersja z 2 linami (2/1) Wersja z 4 linami (4/1)
Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg
Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2
R2 R1 R2 R1 R2 R1 R2 R1 R2
800 392 138 416 119 451 89 1600 590 345 660 280 748 197
1000 468 162 498 137 540 100 2000 715 420 802 338 911 234
1 1250 563 192 600 160 652 113 1 2500 871 514 979 411 1115 280
1600 697 233 742 193 808 132 3200 1090 645 1227 513 1400 345
2000 849 281 906 229 987 153 4000 1340 795 1511 629 1726 419
1250 615 190 644 166 695 128 2500 920 538 1017 446 1150 325
1600 753 227 790 195 852 146 3200 1139 669 1262 551 1430 395
2 2000 912 268 957 228 1032 166 2 4000 1389 819 1542 671 1750 475
2500 1110 320 1165 270 1257 191 5000 1701 1007 1892 821 2150 575
3200 1387 393 1457 328 1572 226 6300 2107 1251 2347 1016 2670 705
2500 1226 394 1287 348 1411 274 5000 1829 1164 2024 979 2336 722
3200 1500 470 1576 409 1725 310 6300 2219 1424 2464 1189 2847 861
3 4000 1813 557 1905 480 2084 351 3 8000 2729 1764 3038 1465 3515 1043
5000 2205 665 2317 568 2532 403 10000 3329 2164 3714 1789 4300 1258
6300 2714 806 2853 682 3115 470 12500 4079 2664 4558 2195 5283 1525
4000 2031 724 2121 654 2327 523 8000 2960 1980 3248 1717 3862 1198
5000 2413 842 2522 753 2767 583 10000 3543 2397 3899 2066 4650 1410
4 6300 2910 995 3044 881 3340 660 4 12500 4273 2917 4713 2502 5636 1674
8000 3559 1196 3726 1049 4088 762 16000 5293 3647 5853 3112 7017 2043
10000 4323 1432 4528 1247 4968 882 20000 6460 4480 7155 3810 8594 2466




Konfiguracja z wozkiem poruszajgcym sie po dwadch szynach, typ DRT - w wersji zdwoma linami (2/1) lub
w cztero-linowej wersji (4/1)

Wymiary I1 —S1 —S2 —S3 — N - H przedstawione sg
na stronie 18

e 145

(*) Przewidywalny wskaznik normalnej produkgji Is S = 2000mm

na zyczenie mozliwa jest opcja S=1200mm

Wymiary két i szyn dla systemu DRT

H6=H - HS
Konfiguracja w przypadku dwuszynowego wdzka DRT S
Liczba lin DRH Rodzaj Waga Gl G2 G3 G4 G5 G6 T1 T2 S PR H4 H5
bebna C- | Wozek [yrzadz.
N-L DRH+DST
DSTN/S Lea)
C 1 236 710 940 155 155 66 385 210 -15 1000 125 145 391
1 N 1 250 830 1060 157.5 157.5 66 385 207.5 -17,5 1000 125 145 391
L 1 280 1230 1460 170 170 66 385 195 -30 1000 125 145 391
C 1 296 710 940 115 115 66 385 295 40 1000 125 145 433
2 N 1 306 830 1060 115 115 66 385 295 40 1000 125 145 433
2/1 L 1 350 1230 1460 115 115 66 385 295 40 1000 125 145 433
4/1 C 2 716 890 1202 145 145 80 455 404 -96 1000 160 190 598
3 N 2 750 1030 1342 145 145 80 455 404 -96 1000 160 190 598
L 2 860 1550 1862 145 145 80 455 404 -96 1000 160 190 598
C 3 1240 1060 1446 170 170 90 520 492 -143 1000 200 228 720
4 N 3 1286 1200 1586 170 170 90 520 492 -143 1000 200 228 720
L 3 1480 1760 2146 170 170 90 520 492 -143 1000 200 228 720
Wersja z 2 linami (2/1) Wersja z 4 linami (4/1)
Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2=daN DRH  max kg Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2=daN DRH  max kg
Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1
R2 R1 R2 R1 R2 R2 R1 R2 R1 R2
800 335 179 359 162 404 131 1600 535 383 587 338 675 265
1000 400 214 428 193 482 153 2000 649 469 713 412 821 319
1 1250 481 258 515 231 580 180 1 2500 792 576 870 505 1003 387
1600 594 320 637 284 718 217 3200 992 726 1090 635 1258 482
2000 724 390 776 345 875 260 4000 1220 898 1342 783 1549 591
1250 529 236 562 211 626 164 2500 830 568 908 495 1047 378
1600 651 289 691 257 770 195 3200 1034 714 1133 620 1307 468
2 2000 791 349 839 309 935 230 2 4000 1268 880 1391 762 1605 570
2500 965 425 1025 373 1142 273 5000 1560 1088 1713 940 1977 698
3200 1209 531 1284 464 1430 335 6300 1940 1358 2133 1170 2460 865
2500 1084 496 1146 449 1295 355 5000 1658 1200 1815 1060 2117 813
3200 1326 604 1403 542 1583 417 6300 2026 1482 2223 1302 2593 987
3 4000 1602 728 1696 649 1912 488 3 8000 2508 1850 2755 1620 3216 1214
5000 1948 882 2063 782 2323 577 10000 3076 2282 3381 1994 3948 1482
6300 2397 1083 2539 956 2858 692 12500 3785 2823 4164 2461 4863 1817
4000 1737 831 1825 763 2064 611 8000 2640 1980 2862 1781 3425 1315
5000 2077 991 2184 904 2467 708 10000 3196 2424 3470 2173 4158 1582
4 6300 2518 1200 2649 1089 2991 834 4 12500 3892 2978 4230 2663 5074 1916
8000 3096 1472 3259 1329 3677 998 16000 4866 3754 5295 3348 6357 2383
10000 3775 1793 3975 1613 4484 1191 20000 5979 4641 6512 4131 7823 2917
( b el
_3.._"1,.:"‘_#..3_ |
x| A
— L = GT
£ | i
=l _ —
R Pozycja/posadzenie kot wozka typu
DRT na szynie




DRT

|
DRT |

(f)R |

Koto

Wymiary w mm

| szyna
| kota | | | | | H | B | B
| mm. | A | B | C | (fje | min | min | max
DRT1 125 50 15 80 150 30 30 40
DRT 2 160 55 19 93 190 30 30 45
DRT 3 200 60 20 100 230 30 40 50

HOLDING Sp.zo.0.




Konfiguracja z wézkiem poruszajgcym sie po dwoch szynach, podwieszana wciggarka DRH - w wersji z
dwoma linami (2/1) lub w cztero -linowej wersji (4/1)

/_
. I .|
| 1 >
e
(*) Normalny wskaznik produkcji to S=1000mm
Wymiary 11 —S1—52 - S3 = N - H przedstawione s3 na s ¢*] In nazyczenie mozliwa jest opcja S=1200mm
stronie 16
H8 =H +H7 |
| Konfiguracja w przypadku dwuszynowego wdzka DRT _/
Liczba lin DRH Rodzaj Waga G1 G2 G3 G4 G5 G6 T1 T2 S PR H4 H5
bebnaC-  Wozek  yrzadz.
N-L DRH+DST
DSTN/S (ko)
C 1 236 710 940 155 155 66 385 210 -15 1000 125 145 13
1 N 1 250 830 1060 157.5 157.5 66 385 207.5 -17.5 1000 125 145 13
L 1 280 1230 1460 170 170 66 385 195 -30 1000 125 145 13
C 1 296 710 940 115 115 66 385 295 40 1000 125 145 15
2 N 1 306 830 1060 115 115 66 385 295 40 1000 125 145 15
2/1 L 1 350 1230 1460 115 115 66 385 295 40 1000 125 145 15
4/1 C 2 716 890 1202 145 145 80 455 404 -96 1000 160 190 11
3 N 2 750 1030 1342 145 145 80 455 404 -96 1000 160 190 11
L 2 860 1550 1862 145 145 80 455 404 -96 1000 160 190 11
C 3 1240 1060 1446 170 170 90 520 492 -143 1000 200 228 11
4 N 3 1286 1200 1586 170 170 90 520 492 -143 1000 200 228 11
L 3 1480 1760 2146 170 170 90 520 492 -143 1000 200 228 11
Wersja z 2 linami (2/1) Wersja z 4 linami (4/1)
Wociagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg Wociagarka Czynniki statyczne: R1; R2 =daN DRH  max kg
Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2 Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2
R1 R2 R1 R2 R1 R2 R1 R2
800 335 179 359 162 404 131 1600 535 383 587 338 675 265
1000 400 214 428 193 482 153 2000 649 469 713 412 821 319
1 1250 481 258 515 231 580 180 1 2500 792 576 870 505 1003 387
1600 594 320 637 284 718 217 3200 992 726 1090 635 1258 482
2000 724 390 776 345 875 260 4000 1220 898 1342 783 1549 591
1250 529 236 562 211 626 164 2500 830 568 908 495 1047 378
1600 651 289 691 257 770 195 3200 1034 714 1133 620 1307 468
2 2000 791 349 839 309 935 230 2 4000 1268 880 1391 762 1605 570
2500 965 425 1025 373 1142 273 5000 1560 1088 1713 940 1977 698
3200 1209 531 1284 464 1430 335 6300 1940 1358 2133 1170 2460 865
2500 1084 496 1146 449 1295 355 5000 1658 1200 1815 1060 2117 813
3200 1326 604 1403 542 1583 417 6300 2026 1482 2223 1302 2593 987
3 4000 1602 728 1696 649 1912 488 3 8000 2508 1850 2755 1620 3216 1214
5000 1948 882 2063 782 2323 577 10000 3076 2282 3381 1994 3948 1482
6300 2397 1083 2539 956 2858 692 12500 3785 2823 4164 2461 4863 1817
4000 1737 831 1825 763 2064 611 8000 2640 1980 2862 1781 3425 1315
5000 2077 991 2184 904 2467 708 10000 3196 2424 3470 2173 4158 1582
4 6300 2518 1200 2649 1089 2991 834 4 12500 3892 2978 4230 2663 5074 1916
8000 3096 1472 3259 1329 3677 998 16000 4866 3754 5295 3348 6357 2383
10000 3775 1793 3975 1613 4484 1191 20000 5979 4641 6512 4131 7823 2917

Wymiary kot i szyn dla systemu DRT

P
| | Wymiary w mm [

DRT DRT | (fijR | Koto | szyna e cu:
| kota | | | | | H 18 |8 ey
| mm. | A | B | C | (fje | min | min | max E i

DRT1 125 50 15 80 150 30 30 40 = ot &

DRT2 160 55 19 93 190 30 30 45 - —

DRT3 200 60 20 100 230 30 20 50 Pozycja/posadzenie kot wozka typu

DRT na szynie




Konfiguracja z wozkiem, wciggarki elektrycznej DRH znajdujgcej sie w pozycji poprzecznej, poruszajgcym sie po dwéch szynach, typ DRT - w wersji zdwoma
linami (2/1) lub w cztero-linowej wersji (4/1)

/

s

H6

™

Wymiary 11 —S1—52 -S53 - N - H przedstawione s3 na

Hé

.=

(*) Przewidywalny wskaznik normalnej produkcji jest przedstawiony

stronie 16 3 w ponizszej tabeli, na zyczenie mozliwa jest opcja S=1200mm
H8 =H + H6 stated
I
Konfiguracja w przypadku dwuszynowego wdzka DRT _‘)
Liczba lin DRH Rodzaj Waga G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 T1 T2 S @R H4 H5 H6
bebna C-  W6zek  yrzadz. 2 4
N-L DRH+DST liny  liny
DSTN/S (ko)
C 1 216 400 630 315 315 66 385 285 99 415 1000 125 145 375 405 360
1 N 1 226 400 630 315 300 66 385 185 114 315 1000 125 145 375 405 360
L 1 270 710 940 470 110 66 385 0 304 130 1000 125 145 375 315 275
C 1 276 400 630 315 267 66 385 253 192 368 1000 125 145 415 485 425
2 N 1 286 400 630 315 252 66 385 148 207 263 1000 125 145 415 485 425
2/1 L 1 346 710 940 470 200 66 385 0 259 115 1200 125 145 415 405 335
4/1 C 2 660 500 812 406 195 80 455 205 431 455 1000 160 190 570 630 570
3 N 2 686 500 812 406 180 80 455 90 446 340 1000 160 190 570 630 570
L 2 830 890 1202 601 140 80 455 0 486 250 1400 160 190 570 520 450
4 C 3 1190 600 986 493 140 90 520 140 625 440 1000 200 228 698 768 722
N 3 1240 600 986 495 200 90 520 140 565 440 1200 200 228 698 768 722
Wersja z 2 linami (2/1) Wersja z 4 linami (4/1)
Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2=daN DRH  max kg Weciagarka Czynniki statyczne: R1; R2=daN DRH  max kg
Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R1 R2 Beben C Beben N Beben L kg R1 R2 R2
R1 R2 R2 R1 R2 R1 R2
800 305 199 313 194 405 125 1600 500 408 515 398 670 265
1000 364 240 374 233 484 146 2000 607 501 625 488 815 320
1 1250 438 291 450 282 584 171 1 2500 741 617 763 600 996 389
1600 541 363 555 352 723 207 3200 928 780 955 758 1250 485
2000 659 445 676 431 882 148 4000 1142 966 1175 938 1540 595
1250 482 273 494 264 577 211 2500 783 605 805 588 949 474
1600 593 337 607 326 709 254 3200 977 761 1004 739 1182 591
2 2000 720 410 737 396 859 304 2 4000 1198 940 1231 912 1449 724
2500 878 502 899 484 1046 367 5000 1475 1163 1515 1128 1782 891
3200 1100 630 1125 608 1309 454 6300 1834 1454 1885 1408 2215 1108
2500 1046 507 1084 479 1266 369 5000 1633 1197 1704 1139 2045 870
3200 1282 621 1329 584 1548 437 6300 2000 1480 2087 1406 2504 1061
3 4000 1552 751 1609 704 1871 514 3 8000 2480 1850 2589 1754 3105 1310
5000 1890 913 1959 854 2275 610 10000 3045 2285 3179 2164 3812 1603
6300 2328 1125 2414 1049 2800 735 12500 3752 2828 3916 2677 4696 1969
4000 1802 741 1810 755 8000 2757 1838 2847 1773
5000 2162 881 2168 897 10000 3347 2248 3455 2165
4 6300 2630 1063 2634 1081 4 12500 4085 2760 4215 2655
8000 3242 1301 3243 1322 16000 5117 3478 5280 3340
10000 3962 1581 3960 1605 20000 6297 4298 6497 4123
Wymiary kot i szyn dla systemu DRT @ ~L
B A B :
—h—*—- |- |
| Wymiary w mm _Qt_ % -:u:
DRT DRT | ()R | Koto | szyna = I n I - 24
kota | | | | H | B | B g — i
mm. | A | | C | (fije | min | min | max = @l—t ol B
DRT1 125 50 15 80 150 30 30 40 R Pozvei .
DRT2 160 55 19 93 190 30 30 45 ozycja/posadzenie k6t wozka typu
DRT na szynie
DRT3 200 60 20 100 230 30 40 50




Konfiguracja z wézkiem, wciggarki elektrycznej DRH, typ DRT - w wersji z szescioma linami (6/1) lub w osmio -linowej wersji (8/1)

/'_
| Konfiguracja w przypadku dwuszynowego wdzka DRT _/
llosé | | Rodzaj |[Wézek |Waga | Wymiary w mm
lin | DRH| bebna |DST/R |DRH+DST| G1 | G2 | G3 | G4 | S3 | S | T2 | HI | H4 |(f)R | A | B | C
4 N 3 1800 1500 1900 230 90 580 1400 255 960 235 200 470 300 360
N 3 2100 1500 1900 650 90 580 2240 255 960 235 200 470 300 360
66 N 3 2400 1500 1900 930 90 580 2800 255 960 235 200 470 300 360
4 L 3 2000 2070 2470 230 90 590 1400 245 960 235 200 470 300 360
L 3 2300 2070 2470 650 90 590 2240 245 960 235 200 470 300 360
68 L 3 2700 2070 2470 930 90 590 2800 245 960 235 200 470 300 360
4 X1 3 2250 2500 2900 230 90 590 1400 245 960 235 200 470 300 360
X1 3 2500 2500 2900 650 90 590 2240 245 960 235 200 470 300 360
88 X1 3 2800 2500 2900 930 90 590 2800 245 960 235 200 470 300 360
4 N 4 2000 1500 1950 230 97 688 1400 230 930 287 250 470 400 556
N 4 2400 1500 1950 550 97 688 2240 230 930 287 250 570 400 556
N 4 2600 1500 1950 830 97 688 2800 230 930 287 250 570 400 556
4 L 4 2300 2060 2510 230 97 708 1400 230 930 287 250 470 400 556
L 4 2600 2060 2510 550 97 708 2240 230 930 287 250 570 400 556
L 4 2800 2060 2510 830 97 708 2800 230 930 287 250 570 400 556
4 X1 4 2500 2500 2950 230 97 738 1400 220 930 287 250 470 400 556
X1 4 2900 2500 2950 550 97 738 2240 220 930 287 250 570 400 556
X1 4 3100 2500 2950 830 97 738 2800 220 930 287 250 570 400 556
1400 25000 8250 5150 9600 3900 10250 3375 1400 40000 11500 9500 13850 7300 14900 6350
32000 10400 6500 12100 4900 10950 4175 2240 40000 11600 9600 13950 7350 15050 6400
2240 25000 8350 5200 9700 3950 10350 3400 2800 40000 11650 9650 14000 7400 15100 6450
32000 10500 6550 12200 4950 13050 4200
2800 25000 8450 5250 9800 4050 10400 3500 | Wersja z 8 linami (8/1)
23000 10con cenn 12200 cocn 12100 4200 Wcigg.DRH4 | reakcja statyczna R1; R2 = daN
| Wersja z 6 linami (6/1) DRT3| maxkg | BebenN | BebenlL | BebenX1
Wecigg.DRH4 | reakcja statyczna R1; R2 = daN s | | R | R2 | R1 |R2 | Rl |R2
DRT3| maxkg | BebenN | Beben L |  BebenX1
S | | R1 | R2 | R1 | R2 | R1 | R2
DRT3 200 60 20 100 230 30 40 50 - -
DRT4 250 70 20 110 280 40 50 60 g . 4 N B |
T I
Wymiary kot i szyn dla systemu DRT . qe—tr S48
| Wymiary w mm Ji 3 nl T
DRT | (fijR | Koto | szyna E ' _ __{
| kota | | | | | H | B | B = _ —
[ mm. | A | B | C|[ (fle | min | min | max R | Pozycja/posadzenie kot wozka typu
DRT na szynie
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2.2.10 Dane dotvczace hakéw wciaaarek

-

= Gandi secondo norma DIN 15401
* Limiti di usura del gancio secondo DIN 15405;

- CQuota a2 > 10% della dimensione nominale -%——-—-" '

h

- Quota h < 5% dela dimenslone nominale _/
Rozmia N° Typ DR H w pot z poj. oraz grupa FEM Dane dot. haka
r DRH Falls Service group FEM 1Am Grup. Serw.FEM 2m Pojemnos¢ Grup Serw FEM 3m :V;/mlary (mm) Typ N°a?2
pojemnosé DRH Typ DRH Typ Pojemnosc DRH Typ
1250 12L1eF - 12V1eF 1000 12L2E - 12V2eE 800 12L3¢D - 12V3eD 38 37 0,8V
2/1 1600 12L1G 1250 - 1000 12L3¢E
2000 12L1eH 1600 1212G 1250 12L3eF
1600 - 1250 - 1000 14L3eE - 14V3eE 45 48 1,6V
2000 — 1600 — 1250 1413eF - 14V3eF
4/1 2500 14L1e] - 14V1e| 2000 14L2¢H - 14V2eH 1600 1413G - 14V3eG
3200 14L1e) 2500 _ 2000 14L3eH
4000 14L1eK 3200 1412e) 2500 1413e|
1600 — 1250 22V2eF 1000 22V3eE 45 48 1,6V
2/1 2000 22V1eH 1600 22V2eG 1250 22V3eF
2500 2211l 2000 2212¢H 1600 2213«G
3200 22L1e) 2500 2212e| 2000 2213H
2 3200 - 2500 24V2e| 2000 24V3eH 50 58 2,5T
4000 24V1eK 3200 24V2e) 2500 24V3s|
4/1 5000 2411eL 4000 2412¢K 3200 2413e)
6300 24L1eM 5000 2412eL 4000 243K
2500 — 2000 32V2eH 1600 32V3eG 50 58 2,5T
3200 _ 2500 32V2e| 2000 32V3eH
2/1 4000 32L1eK - 32V1eK 3200 3202e) -32V2e) 2500 32L3el - 32V3el
5000 32L1eL 4000 32L2¢K 3200 3203e)
3 6300 32L1eM 5000 32L2eL 4000 32L3eK
5000 _ 4000 34V2eK 3200 34V3e) 63 75 5T
6300 - 5000 34V2eL 4000 34V3eK
4/1 8000 34L1eN - 34V1eN 6300 34L2eM - 34V2eM 5000 34L3eL - 34V3eL
10000 34110 8000 34L2¢N 6300 34L3eM
12500 34L1eP 10000 34120 8000 3413eN
5000 _ 4000 42V2eK 3200 42V3e) 63 75 5T
2/1 6300 42V1eM 5000 42V2eL 4000 42V3eK
8000 4211eN 6300 4212eM 5000 4213eL
4 10000 42110 8000 4212eN 6300 4213eM
10000 - 8000 44V2eN 6300 44V3eM 90 106 10pP
12500 44V1epP 10000 44V2e0 8000 44V3eN
4/1 16000 4411.Q 12500 4412eP 10000 44130
20000 4411R 16000 4412Q 12500 4413eP
4 6/1 32000 46L1.T 25000 46L2.5 / / 100 118 127

8/1 40000 48L1.U / / / /



2.2.11 Dane dotyczqgce silnikow, bezpiecznikéw oraz przewodow i nstalacji

L

index
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Wcig- | Rodzaj | Bieguny | Rodzaj | Moc | Cos | la=(A) | In—(A) | Zasilanie | Min sekcja kabli zasilania
garka | silnika | | FEM | kw | | |400V-50Hz | bezpiecz. (A)|
DRH | | | | | |400V-50Hz | | 400V-50Hz|  (fi]) mm2 | L=m
DRH 1 112K4RH1/3 4 1Am 3 0,75 40 8 16 2,5 <30
2m3m
112K5RH1/3 4/12 1Am 3/1 0,72/0,5 38/13 8/6,6 16 2,5 <30
2m 3m
132K4RH2/3 4 1Am 5 0,75 58 12 20 4 <30
2m 3m
DRH 2 132K5RH2/3 4/12 1Am 5/1,65 0,78/0,5 50/17 12/10 20 4 <30
2m 3m
160K4RH3/2 4 1Am 10 0,8 110 22 32 6 <30
2m3m
DRH 3 160K5RH3/2 4/12 1Am 10/3,3 0,77/0,46 100/20 24/18 32 6 <30
2m3m
180K4RH4/2 4 1Am 16 0,82 175 34 63 10 <20
2m3m
DRH 4 180K5RH4/2 4/12 1Am 16/5,3 0,78/0,46 170/50 38/25 63 10 <20
2m3m
Wdzek | Rodzaj | Bieguny | Rodzaj | Moc | Cos | la—(A) | In —(A)
DST | silnika | | FEM | kw | | 400V-50Hz | 400V-50Hz
DRT I | | | | | I
71K3P 2/8 1Am 0,32/0,07 0,7/0,55 3,8/1,2 1,0/0,8
2m
3m
DST1 71C2pP 2 1Am 0,32 0,72 6 1,0
DST 2 2m
DRT1 3m
71C4pP 4 1Am 0,16 0,5 4 1,0
2m
3m
DST 3 80K3P 2/8 1Am 0,5/0,12 0,85/0,6 5,5/1,6 1,3/1,1
DRT 2 80K2P 2 2m 0,50 0,8 5,6 1,3
80K4P 4 3m 0,25 0,65 3,3 0,9
DST4 80K3PL 2/8 1Am 0,63/0,15 0,82/0,57 6,8/1,9 1,6/1,3
* DRT3 80K2PL 2 2m 0,63 0,75 7,7 1,7
(DRH4 6 lin) 80K4PL 4 3m 0,32 0,65 3,9 1,1
100K3P 2/8 1Am 1,25/0,31 0,84/0,6 16/3,6 3,1/1,8
2m
3m
DRT 3 100K2P 2 1Am 1,25 0,83 16 2,9
*DRT4 2m
3m
100K4P 4 1Am 0,63 0,8 8,5 1,7
2m
3m

* Wozek jest wyposazony w dwa motoreduktory. Przedstawione dane dotyczace mocy musza zosta¢ podwojone

Przyktadowe obliczenia napigcia opadania U, dtugosci oraz przekroju kabla zasilania . (AU max 5%)

au
L
9

Dane przyjete we wzorze:

AU

la

L

q

X
costp

= Fall in tension

= Natezenie poczatkowe
= Dtugos$¢ przewodu

= Sekcja przewodu

= Przewodliwo$¢

= Wspotczynnik mocy

173 s L*laecosg/Xed
AVeX e /173 ¢cospela
1.73 s Lelawcosp/ale X

v
[m]
[mm2]

V]

[A]

[m]

[mm2]

Cu=57 m/Qmm



3. - BEZPIECZENSTWO | OCHRONA PRZED WYPADKAMI

Elektryczne weciggarki linowe typu DRH wraz z wdzkami transportowymi i akcesoriami zostaty
zaprojektowane i wytworzone zgodnie z najnowszg wiedzg technologiczng co pozwala na ich bezpiecznie
zastosowanie.

Zagrozenia dla oséb obstugujacych weciggarki moze by¢ catkowicie wyeliminowa ne i/lub znaczaco
zmniejszone jedynie wtedy, kiedy wciggarke obstuguje upowazniony, odpowiednio wykwalifikowany
personel, ktéry zapoznat sie z instrukcjami niniejszej dokumentacji.

' ZAtOGA JEST ODPOWIEDZIALNA ZA WYKONANIE NASTEPUJACYCH
. CZYNNOSCI:

Uzupetnienie wszelkie brakujgcych elementéw (elektryczne urzgdzenia sterownicze) w celu spetnienia
obowigzujacych regulacji prawnych.

Wykonanie operacji roznego rodzaju na wciggarce, zwtaszcza tych dotyczacych konserwacji, przegladu i
naprawy komponentéw wcig garki przed uruchomieniem urzgdzenia, podczas jego pracy a takze po jego
zatrzymaniu.

Zatoga musi by¢ szczegdtowo poinformowana o potencjalnych zagrozeniach mogacych wystgpi¢ podczas
wykonywania obowigzkéw, zaréwno pod wzgledem funkcjonowania jak i prawidt owej obstugi
dostepnych w urzadzeniu Srodkéw bezpieczenstwa.

Co wiecej, zatoga ta, aby zapobiec pojawianiu sie niebezpieczenstw, musi Scisle przestrzegac zasad
bezpieczenstwa tak, jak to opisano w tym rozdziale.

3.1 Kwalifikacje i wykwalifikowani operat orzy

Ponizsza tabelka definiuje w sposdb bardziej przejrzysty zakres interwencji i, w konsekwencji, odpowiedzialnos¢ kazdego opera tora podajac,
jakie wyszkolenie i uprawnienia powinni oni posiada¢. Za pomoca piktogramu pokazuje niezbedne postaci dla kazde go rodzaju interwencji.

PIKTOGRAM PROFIL OPERATORA
Operator wciagarki:
Osoba wykwalifikowana do przeprowadzania prostych zadan, tj. prowadzenia wciagarki
za pomocg urzgdzen sterowniczych, zatadunku i roztadunku materiatéow, ktére maja

OPERATOR zostac przeniesione.
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Kierownik konserwacji mechanicznej:
Wykwalifikowana osoba, ktéra moze interweniowaé na wciggarce w normalnych

warunkach w celu przeprowadzenia zwyktych regulacji mechanizmu, zwyktych

KIEROWNIK KONSERWACI MECHANICZNES przeglagdéw konserwacyjnych i napraw mechanicznych.

Kierownik konserwacji elektrycznej:
Wykwalifikowana osoba, ktéra moze interweniowacd na
weciggarce w normalnych warunkach w celu przeprowadzenia
5 zwyktych interwencji natury elektr ycznej, regulacji, konserwacji i
KIEROWNIK KONSERWACII ELEKTRYCZNEJ napraw. Ta osoba moze operowac na tablicy rozdzielczej przy
wigczonym pradzie

)’ Technik mechanik:
vzfl\/

Wykwalifikowany mechanik, ktéry jest upowazniony do wykonywania dziatan o

Q&

TECHNIK MECHANIK ztozonej i wyjatkowo mechanicz nej naturze.

g{} Technik elektryk:
A\

Wykwalifikowany elektryk, ktory jest upowazniony do
TECHNIK ELEKTRYK wykonywania dziatan o ztozonej i wyjatkowo elektrycznej
naturze.
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3.2 0Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed oddaniem wciggarki do eksploatacji koniecz ne jest:

* Uwazne zapoznanie sie z dokumentacja techniczng;

e Zapoznanie sie z funkcjonowaniem i umiejscowieniem awaryjnego wytgcznika;

e Zapoznanie sie z urzadzeniami zabezpieczajgcymi, ktdre zostaty zainstalowane we wciggarce i
miejscem ich zainstalowania;

Niektére czynnosci wykonywane przy pracujgcych elementach (np. wymiana lin) narazajg operatoréw na
niebezpieczenstwo, dlatego tez konieczne jest stosowanie sie do ponizszych regut:

e Zatoga musi by¢ upowazniona i wyszkolona w zakresie procedur operacyjnych, niebezpiecznych
sytuacji, jakie mogg sie pojawic¢ i wiasciwych metod zapobiegania im.

* Jesli, w wyjatkowych sytuacjach, zatoga musi catkowicie lub czeSciowo dezaktywowaé, otworzy¢ lub
usung¢ powtoki ochronne w celu wykonania specjalistycznych, technicznych konserwacji, przegladéw
lub napraw, ich szczegdélnym obowigzkiem jest natychmiastowe natozenie niezbednych powtok
ochronnych po zakonczeniu interwencji.

* Zatoga odpowiedzialna za czynnosci konserwacyjne, przeglad i naprawy, dla wiasnego bezpieczeristwa,
musi uzywac wszelkich koniecznych i mozliwych srodkéw bezpieczenstwa przed rozpoczeciem prac, a w
szczegoblnosSci musi sprawdzi¢ czy:

e weciggarka jest wytgczona i odpowiednie srodki bezpieczeistwa zostaty zastosowane (znaki,
urzadzenie blokujgce, itp.), aby unikngé przypadkowego wtgczenia wciggarki. Przy
wykonywaniu interwencji technicznej w przypadku urzadzen elektrycznych przy wigczonym
pradzie nalezy by¢ szczegdlnie czujnym i wykonywaé czynnosci z wyjgtkowa uwaga.

3.3 Oznaczenia bezpieczerstwa

W instrukcji i w strefach zagrozenia uzyte sg znaki i piktogramy, aby podkresli¢ lub przyku¢ uwage do
potencjalnych niebezpieczenstw wynikajgcych ze szczatkowego ryzyka, lub do czynnosci, ktére musza byé
obowigzkowo wykonane zgodnie z procedurami bezpieczeistwa przedstawi onymi w niniejszej instrukcji.

SYMBOLE UZYWANE DO OZNACZENIA RYZYKA

SYMBOL ZNACZENIE

Sygnalizuje obecnos¢ napiecia i jest umieszczony na konstrukcjach,
ktére znajdujg sie pod napieciem elektrycznym

NIEBEZPIECZNE ELEEMNTY POD NAPIECIEM

Uwaga: zagrozenie ogdlne
(z dotgczonym diagramem, ktdry wskazuje rodzaj
niebezpieczenstwa)

>

ZAGROZENIE OGOLNE

Uwaga niebezpieczenstwo zgniecenia przez maszyne- czesci w
ruchu
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ZAGROZENIE ZGNIECENIEM

Uwaga niebezpieczenstwo wciggniecia przez maszyne- czesci w
@ﬁ ruchu (liny, bebny, rolki, kofa, etc.)

NIEBEZPIECZENSTWO WCIAGNIECIA

Uwaga zagrozenie ze strony zawieszonych tadunkow, ktére sg
przemieszczane przez wciggarke
ZAGROZENIE ZE STRONY ZAWIESZONYCH tADUNKOW



SYMBOLE UZYWANE DO OZNACZENIA ZAKAZOW

SYMBOL ZNACZENIE

Zabrania sie usuwania urzadzen zabezpieczajacych z maszyn znajdujacych sie w
ruchu

ZABRANIA SIE USUWANIA OCHRONY

Zabrania si¢ manewrowania podczas etapéw konserwacji czesci ruchomych maszyny

ZAKAZ MANEWROWANIA

SYMBOLE UZYWANE DO OZNACZENIA OBOWIAZKOW

SYMBOL ZNACZENIE
Zasiegnij informacji w instrukcji, gdy zobaczysz ten znak poprzedzajacy lub
umieszczony w oznaczeniach (instrukcja, ustawienia, konserwacja, etc.)

ZASIEGNU INFORMACII Z INSTRUKCJI

@ Obowiazkowo nalezy zatozy¢ rekawice oc hronne

OBOWIAZEK NOSZENIA REKAWIC

@ Obowigzkowo nalezy zatozy¢ kaski

OBOWIAZEK NOSZENIA KASKOW ochronne

Obowigzkowo nalezy zatozy¢ nieslizgajace sie obuwie ochronne

OBOWIAZEK NOSZENIA BUTOW OCHRONNYCH

Obowigzkowo nalezy zatozy¢ uprzaz zabezpiec zajaca podczas operacji na
wysokosciach, kiedy istnieje ryzyko spadniecia

OBOWIAZEK ZAKEADANIA UPRZEZY ZABEZPIECZAJACE)

Profilaktyczne sprawdzenie lin, hakéw, uprzezy zabezpieczajacych i innych
akcesoriow uzywanych do podnoszenia | manewrowania jest o bowigzkowe.

SPRAWDZIC CZESCI PODNOSZACE MASZYN

SYMBOLE UZYWANE DO WSKAZANIA BEZPIECZENSTWA

SYMBOL ZNACZENIE
DODATKOWE OSWIETLENIE
J Przy interwencjach oznaczonych w ten sposdb zalecane jest

uzycie dodatkowego oswietlenia



3 Ostrzeienie o istniejgcych
zagrozeniach
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Po doktadnym rozpatrzeniu potencjalnych zagrozen we wszystkich etapach uzycia elektrycznej wciggarki
linowej typu DRH wraz z wézkami transportowymi i akcesoriami zostaty przeprowadzone konieczne srodki
w celu wyeliminowania, jak to tyl ko mozliwe, ryzyka jakie moga ponies¢ operatorzy i/lub ograniczy¢ ryzyko
wywodzace sie z catkowicie nieeliminowanych u Zrédfa niebezpieczerstw. Jednakze pomimo wszelkich
srodkéw zapobiegawczych, ponizsze istniejgce zagroienia, ktére sg eliminowane lub redukowalne przy

zastosowaniu niezbednych czynnosci zabezpieczajgcych, wciaz istnieja:

RYZYKA WYSTEPUJACE PODCZAS UZYWANIA URZADZENIA

NIEBEZPIECZENSTWO/ ZAKAZY/OSTRZEZENIA
RYZYKO

A A O @

Ryzyko zmiazdzenia podczas manewrowania e« Zabrania sie podnoszenia tadunkéw

tadunkiem podwieszonym jesli operator lub kiedy ktokolwiek znajduje sie w strefie
inny pracownik znajduja sig w strefach odpowiadajgcej strefie manewru
odpowiadajacych $ciezce tadunku e Zabrania sie przechodzenia,

pozostawania lub manewrowania pod
podwieszonym fadunkiem

A o @ &

Ryzyko wciggnigcia i/lub zmiazdienia po « Uwaga! Ekspozycja na czesci ruchome
kontakcie z linami i rolkami w ruchu. moze stworzy¢ niebezpieczne sytuacje.
¢ Zabrania sie dotykac lin drucianych i
rolek bedacych w ruchu.

OBOWIAZKI/OCHRONA

Operator, aby osiggna¢ maksimum
bezpieczenstwa, musi stosowac sie do
oznaczen zawartych w niniejszej
instrukcji.

Zobligowanie do okresowych inspekcji
liny drucianej i haka.

* Obowigzek uzywania rekawic
ochronnych podczas etapéw
pozycjonowania bloku hakowego
stuzgcego do umieszczania tadunku w
zawiesiu.

RYZYKO WYSTEPUJACE PODCZAS KONSERWACII

NIEBEZPIECZENSTWO/ ZAKAZY/OSTRZEZENIA
RYZYKO

OBOWIAZKI/OCHRONA

O ® 7 @

Ryzyko porazenia pradem podczas Zabrania sie interwencji na sprzecie
konserwacji sprzetu elektrycznego bez elektrycznym przed odtaczeniem weciggarki
odfaczenia zrédta pradu. od sieci elektrycznej.

Powierzy¢  czynnosci  konserwacji
elektrycznej wykwalifikowane;j
zatodze.
Przeprowadzaé inspekcje  sprzetu
elektrycznego tak, jak to opisano w
instrukcji



A S

Ryzyko wciagniecia/zmiazdzenia w
przypadku kontaktu z rotujgcym bebnem
podczas etapu wymiany liny.

® ~ O

¢ Uwaga! Ekspozycja na czesci ruchome

moze stworzy¢ niebezpieczne sytuacje. * Powierzy¢ czynnoéci wymiany liny
Zabrania sie¢ ponownego uruchamiania drucianej wykwalifikowanej zatodze
wciggarki jesli usunieta ostona nie konserwacyjnej.
zostata z powrotem zamontowana * Obowiazek noszenia rekawic

ochronnych.
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3.5 Srodki ostroznosci i instrukcje

3.5.1 Urzqdzenia sterujgce

Sterowanie elektryczng wciggarka linowg typu DRH wraz z wézkami transportowymi i innymi akcesoriami jest zazwyczaj przeprowadzane za
pomoca panelu przyciskowego (bedacego czescig dostawy lub nie), ktory wysyta elektryczne sygnaty do nisko -napieciowego panelu
kontrolnego w celu wywotania odpowiednich ruchéw.

Ruchy te sg aktywowane za pomocg nastepujacych przyciskdw panelu przyciskowego (rys. 7):

* Przyciski goéra i dét stuzg do kontrolowania podnoszenia wciagarki (szybko i wolno)
* Przyciski prawo i lewo stuzg do kontroli ruchu wézka (szybko i/lub wolno)

Przyciski funkcji géra i prawo maja czarny symbol na biatym tle, podczas gdy dét i lewo maja biate symbole na czarnym tle. Zaczynajg
funkcjonowac kiedy sa przycisniete, natomiast urzadzenia kontroli ponoszenia, tr ansportu i dodatkowego spowolnienia predkosci moga by¢
uruchomione odrebnym przyciskiem lub dwukrotnym naci$nieciem, pierwsze nacisniecie dla polecenia ,,spowolnij” predkos¢, drugie dla
polecenia , przyspiesz”. Aby umozliwi¢ uruchomienie wciggarki konieczne jest uniesienie przycisku awaryjnego zatrzymania (stop),
znajdujacego sie na panelu przyciskowym a nastepnie wcisniecie przycisku funkcyjnego. Jesli wciggarka zostata dostarczona wra z z panelem
kontrolnym, dotgczony jest wiszacy panel przyciskowy a opera tor jest w stanie go uzywac z podtoza.

Wociggarka moze tez by¢ sterowana za pomocg pilota, funkcjonalnos$¢ przyciskow jest taka sama jak w przypadku wiszgcego panelu
przyciskowego.

Sterowanie wciggarka moze sie takze odbywac za pomoca przymocowanego do niej panelu przyciskowego (np. cykle automatyczne). W tym
przypadku instalator musi sprawdzi¢ czy urzgdzenie sterownicze zapewnia maksimum bezpieczeristwa ze szczegdlnym uwzglednieniem

widocznosci tadunku.
/ ) \
7~} sTop

-
@ GORA

PODNOSZENIE

[y
N/ \/

5111 praw

fig. 7 /

Elektryczna wciggarka linowa wraz z wézkami i in nymi urzgdzeniami transportowymi, zgodnie z
postawieniami kontraktu, moze zosta¢ dostarczona z lub bez urzgdzeniami i systemami sterujagcymi (panel
kontrolny z panelem przyciskowym).

Jesli wciggarka linowa zostata dostarczona bez urzqdzen lub systeméw sterujqcych, zabrania sie
Itg= uruchomiania jej zanim nie zostanie ona skompletowana zgodnie z zasadami Zarzqdzenia 98/37/CE



dotyczqcego maszyn i nie bedzie posiadac dotgczonego znaku CE takiego jak ten po prawej



Rézne rodzaje wciagarki linowej typu DRH moga zostac dostarczone (z lub bez wdzka, z jedng lub dwiema predkosciami), zawierajace
nastepujace konfiguracje urzadzen przyciskowego panelu kontrolnego:

-

typu DRH

Osadzona na legarach wciagarka linowa

wciggarka elektryczna typu DRH z przetozeniem elektrycznym
wazkéw tvnus DST/N-S — DST/R — DRT

jednopredkosciow

dwupredkosciowa

1
1

4
2a 3
2b
3a 1
3ib

|

{?éi 1

] | ®

o ‘ 4
I

-

rS
-]

4b
Sa
5b

a wciagarka weciggarka Jednopredkosciowa
wciggarka
ki 4L £al b bty i jednopredkosciowy
konfiguracja panelu przyciskowego wozek

Dwupredkosciowa Jednopredkosciowa

wciggarka wciggarka
jednopredkosciowy dwupredkosciowy
wozek wdzek

dwupredkosciowa
wciagarka

dwupredkosciowy
woézek

/

Pozycja

2A
2B

3A
3B

4A
4B

5A
5B

Podsumowanie funkcji panelu przyciskowego w odnie

Opis funkcji

Przycisk start/stop

Przycisk géra

Przycisk géra wolno ( 1 nacisniecie)
Przycisk szybko gdra (2 nacisniecia)
Przycisk dot

Przycisk dét wolno ( 1 nacisniecie)
Przycisk dét szybko (2 naci$nigcia)
Przycisk prawo

Przycisk wolno prawo ( 1 nacisniecie)
Przycisk szybko prawo (2 nacisnigcia)
Przycisk lewo

Przycisk wolno lewe ( 1 nacisniecie)
Przycisk szybko lewo (2 nacisniecia)

sieniu do konfiguracji wciagarki i/lub wézka
Uzycie funkcji
Uruchomienie i zatrzymanie wciggarki

Uniesienie tadunku i zatrzymanie go w pozgdanej pozycji
Uniesienie i mikrometryczne ustawianie

W przypadku sporych pionowych podniesier

Obnizanie tadunku i zatrzymanie go w pozadanej pozycji
Rozpoczecie obnizania i mikrometryczne ustawianie

W przypadku sporych pionowych obnizer

Przemieszczanie wozka w prawo w poziomie

Rozpoczecie przemieszczania w prawo, mikrometryczne ustawianie obok innego obiektu

W przypadku sporych przemieszczerh w prawo

Przemieszczenie wozka w lewo w poziomie

Rozpoczecie przedmieszczania w lewo, mikrometryczne ustawianie obok innego obiektu

W przypadku sporych przemieszczeri w lewo




3.5.2 Urzqdzenia bezpieczenstwa i awaryjne

Elektryczna wciggarka typu DRH wraz z wézkami transportowymi jest wyposazona w nastepujace
urzadzenia (rys.8):

A)Mechaniczne hamulce typu negatywnego przy silnikach podnoszacych i transportujgcych,
odpowiednio dla manewréw podnoszenia/opuszczania i prawo/lewo, ktére uruchamiajg sie
automatycznie w przypadku awarii zasilania.

B) Elektryczne ograniczniki podnoszenia (B1) i przemieszczania (B2), ktére ograniczajg ruch haka i i ruch
wozka transportowego, odpowiednio dla manewrdw podnoszenia/opuszczania i prawo/lewo

C)Urzadzenie zapobiegajgce przecigzeniom, na progu interwencyjnym, zainstalowany na
zakotwieniu wciggarki ustawicznie mierzy i s prawdza odczyty fadunku i w ten sposdb zapobiega
przecigzeniom. Jesli narzucona kalibracja odczytdw zostata przekroczona, interweniuje micro
przetgcznik urzadzenia otwierajgc obwadd sterowania urzadzen kontroli niebezpiecznych ruchow.

D) Przycisk awaryjnego zatrzymania urzadzenia, znajdujacy sie na panelu przyciskowym,
czerwonego koloru i w ksztafcie grzyba, kiedy jest catkowicie wcisniety aktywuje funkcje stop
zatrzymujaca wszelkie ruchy.

UWAGA!

Jesli wciggarka i wézki transportowe sq dostarczone bez urzqdzen sterujqcych:

* Ograniczniki i urzqdzenia zapobiegajgce przeciqgzeniom nie sq podtqczone! Przed oddaniem wciggarki do eksploatacji
konieczne jest podtqczenie urzqdzen i sprawdzenie czy ograniczniki i urzqdzenia zapobiegajqgce przeciqgzeniom dziatajq
prawidtowo taj, jak to zostato opisane w paragrafie 4.5 ,,Ustawienie maszyny”

Weciggarka zostata dostarczona bez panelu przyciskowego i dlatego tez nie posiada przycisku awaryjnego zatrzymania,



ktory musi zostac dostarczony przez klienta zgodnie z obowiqzujgcy mi przepisami bezpieczenstwa.



3.5.3 Urzadzenia ostrzegawcze i sygnalizacyjne - lista oznaczen
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Czytelnosé | konserwacja etykiet

Etykiety i dane umieszczone na nich muszg by¢ zawsze czytelne i okresowo czyszczone. Jesli etykieta sie
zniszczy iflub przestaje byc¢ czytelna, nawet w przypadku jednego z przedstawionych elementdw, zaleca sie
zamoOwienie nowej u producenta, cytujgc dane zawarte w niniejszej instrukcji lub oryginalna etykiete, oraz
zapewnié jej wymiane.

(rys. 9B) nie posiadajq znaku CE.

I@= Jesli wciggarka zostata dostarczona be z urzqdzen | systemoéw sterowniczych, etykiety z danymi wciggarki ‘ €
7



4. - TRANSPORT — INSTALACIJA - ODDANIE DO EKSPLOATACII

4.1 Uwagi ogdlne na temat
dostawy

L

—

ZAN

p
<

¢ Elektryczne wciggarki linowe typu DONATI DRH wraz z wozkami sq, na tyle na ile jest mozliwe, dostarczone z
gtéwnymi czesciami fabrycznie montowanymi.

¢ Klient moze samodzielnie przejs¢ do etapow instalacji wciggarki stosujqc sie do instrukcji zawartych w tym rozdziale
przekazujgc montaz wykwalifikowanemu personelow i.

Czynnosci opisane w tym rozdziale, jesli bedq wykonywane nieprawidtowo mogq powodowaé, ze wzgledu na ich
delikatnos¢ i znaczenie, zagroienia bezpieczenstwa, zwtaszcza wzgledem osob narazonych w trakcie instalacji i
uzywania weciggarki.

Wszelkie czynnosci muszq by¢ wykonywanie przez wykwalifikowany personel, ktéry specjalizuje sie w instalowaniu
konstrukcji przemystowych, posiadajqcy wiedze z zakresu elektromechaniki, wyposazony w urzqdzenia do pracy,
przeszkolonym z zakresu ochrony osobistej z godnie z obowigzujgcym ustawodawstwem dotyczgcym zapobieganiu

wypadkow przy pracy, ] ktory wpierw przeczytat te publikacje.
l
Po otrzymaniu dostarczonych towaréw sprawdzic czy: u

A

* Dane wysytkowe (adres odbiorcy, liczba elementéw, numer zamdwienia, etc.) zgadzajg sie z dotgczong
dokumentacjg (dokumenty transportowe i/lub powigzane listy przewozowe) (rys.10).
* Techniczna/ prawna dokumentacja dotgczona do wciggarki zawiera (rys. 11):

* Instrukcje obstugi wciggarki DRH, ktéra ma by¢ zainstalowana.
 Deklaracje zgodnosci CE lub ewentualnie Deklaracje Producenta.

* Opakowanie, jesli jest czescig dostawy, powinno byé w dobrym stanie, w jednym kawatku i
nieuszkodzone.

W przypadku uszkodzen lub brakujgcych elementow nalezy o tym poinformowac kuriera, odnotowac zai stnialy fakt w
zatgczonym dokumencie i powiadomic o tym DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. w przeciggu osmiu dni od
otrzymania towaru.

/
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4.2 Pakowanie, transport i przenoszenie

I]:§= Przed uzyciem wciggarki typu DRH przydatna jest nastepujgca
wiedza:

4.2.1 Standardowe opakowanie

Aby utatwic¢ przenoszenie i montaz, podczas dostawy wciggarka jest przyczepiona do palety (rys.12) a jej gtdwne czesci sg wste pnie
zmontowane. W zwigzku z powyzszym wykluczone jest opakowanie i szczegélna ochrona

W niektdrych przypadkach wciggarka typu DRH wraz z wézkami transportowymi moze by¢ umieszczona w skrzyni lub drewnianej klatce,
oznaczonej symbolami i piktogramami, ktére zawierajg istotne informacje dotyczace przenoszenia i transportu (rys. 13).

Jesli wciggarki typu DRH zostaty dostarczone na palecie, sg one zazwyczaj przykryte polietylenowg powtokg w celu zabezpieczenia ich
przed kurzem.

Akcesoria, bedace czescig dostawy, moga zostac¢ dostarczone w kartonowych pudtach, ktére, odpowiednio do ciezaru jaki beda zawierac,
mogg zosta¢ umieszczone (lub nie) na palecie.

Standardowe opakowanie nie jest wodoodporne i jest przeznaczone do transportu lgdowego, nie morskiego, a takze do zamknietych i nie
wilgotnych przestrzeni.

Przedmioty, przechowywane w odpowiedni sposdb, moga by¢ trzyman e w magazynie przez 2 lata, w zamknietych przestrzeniach gdzie
temperatura wynosi pomiedzy -20°C i +60°C o 80% wzglednej wilgotnosci. W przypadku wystepowania innych warunkéw nalezy
dostarczy¢ odpowiednie opakowanie.

J

Specjalne opakowanie, odporne na deszcz i/ lub przeznaczone do transportu morskiego moze zostac¢ przygotowane za
zqdanie

4.2.2 Transport

Transport powinien byé przeprowadzany przez wykwalifikowang firme przewozowg, ktéra bedzie w
stanie zapewni¢ wiasciwie postepowanie z tadunkiem

Podczas transportu unika¢ umieszczania ciezardw na gorze wciggarki typu DRH lub na innych
zapakowanych elementach, gdyz mogg one spowodowac uszkodzenia.

Podczas etapow transportu zalecane jest, aby nie przechylac ani nie przekrecac palet lub skrzyn/klatek z
wciggarka i akcesoriami unikajagc w ten sposdb niebezpiecznych zmian ich srodka ciezkosci i
zapewniajac ich stabilnos¢.




DONATI SOLLEVAMENTI S.r.1. nie bierze odpowiedzialnosci za transport przeprowadzany przez klienta lub firmy
przewozowe wybrane przez klie nta

|



4.2.3 Uchwyty oraz sprzet do przetadunku

o Aby umozliwié¢ tatwy i bezpieczny przetadunek, w zaleznosci od zestawienia przewidzianej dostawy, wciggarka linowa typu DRH warz z wézkami jest wyposazona

W nastepujace uchwyty:
( A') Wciagarka typu DRH w wersji zmontowanej lub dostarczona bez wézka:

1. Wciagarka typu DRH jest zawsze wyposazona w $ruby oczkowe znajdujace sie w gornej czesci kotnierza transportowego, ktére umoz liwia przetadunek za
pomoca akcesoriéw podnoszacych (zawiesie taricuchowe dwuciegniow e lub zawiesie linowe) wyposazonych w odpowiednie haki (rys.14) . Przetadunek za
pomoca $rub oczkowych/ zawiesi wymaga uzycia urzadzenia podnoszacego (suwnicy, zurawia, wciggarki, itp.), ktérego wybér zosta je dokonany w zaleznosci
od wagi wskazanej na prze dmiocie, ktéry ma by¢ transportowany.

2. Jesli wciggarka lezy na palecie przetadunek wciaggarki odbywa sie za pomoca wdzka widtowego, lub innych wézkdw paletowych, w m iejscach do tego

przeznaczonych (rys. 15)
Jesli weiggarka musi by¢ zdjeta z palety, Sruby ocz kowe i narzedzia do podnoszenia musza by¢ uzyte w taki sposdb, jak zostato to opisane i zilustrowane w

punkcie (A-1) (rys. 14).

3.Jesli wciagarka znajduje sie w skrzyni lub klatce, jej przetadunek moze sie odbywac za pomocg odpowiednich srodkéw wybranyc h pod katem tadunku jaki
ma zostac przetadowany i ustawiony w punktach zilustrowanych na opakowaniu.
W szczegdlnosci, zgodnie z ich typologig, moga zostad uzyte:

* Narzedzie podnoszace (dzwig) i odpowiednie akcesoria (zawiesia) — (rys. 16).
¢ Woézki widtowe lub wozki paletowe (rys. 17).

Wyjmowanie wciggarki ze skrzyni lub klatki powinno odbywaé sie jedynie za pomoca urzgdzer podnoszacych/ akcesoriow podnoszacy ch/ $rub oczkowych

weciagarki tak., jak to zostato opisane i zilustrowane w punkcie (A -1) — (rys. 14)

fig.14 Y, fig.15 Y,




( B ) Wciggarka typu DRH z wézkami typu DST/N/S i DST/R :

1. Wociagarka typu DRH jest zazwyczaj montowana wraz z odpowiednig konfiguracjg odpowiedniego wdzka transportowego typu DST.
Wdzek/ wciggarka posiada uchwyty, ktore, w razie potrzeby, umozliwiajg przet adunek za pomocg narzedzi podnoszacych, zawiesia
taricuchowego lub linowego czterociegniowego wyposazonego w odpowiednie haki (rys.18).

Przetadunek za pomocga zawiesi wymaga uzycia urzadzenia podnoszacego (suwni, zurawia, wciaggarki, itp.) wybranego w odniesi eniu do
wagi wskazanej na przedmiocie, ktéry ma by¢ przenoszony, wsuwajac widetki wézka w miejsca do tego przeznaczone, tak jak to op isano
i zilustrowano w punkcie (A-2) — (rys. 15).

2. Jesli wozek/ wciaggarka znajduje sie w skrzyni lub klatce moze by¢ ona pr zenoszona tak, jak to opisano i zilustrowano w punkcie (A -2) —
(rys. 16-17).
Wyjmowanie wdzka transportowego /weciggarki ze skrzyni lub klatki powinno odbywa¢ sie jedynie za pomoca urzadzen podnoszacych/
akcesoriéw podnoszacych/ srub oczkowych wciggarki ta k., jak to zostato opisane i zilustrowane w punkcie (B - 1) - (rys. 18).

( C ) Wciggarka typu DRH z wézkami typu DRT:

1. Wciagarka typu DRH jest zawsze wyposazona w odpowiedni dwudzwigarowy woézek transportowy, do ktérego sg zamocowane cztery
sruby oczkowe umozliwiajgce przetadunek catej jednostki wciggarki/wozka transportowego z uzyciem akcesoridow podnoszgcych
(czterociegniowe zawiesie linowe lub taricuchowe) wyposazonych w odpowiednie haki (rys. 19).

Przetadunek za pomoca zawiesia wymaga uzycia urzadzen po dnoszacych (suwnicy, zurawia, wciggarki itp.) wybranych pod katem wagi

tadunku, ktéry ma by¢ przetadowany.

2. Jesli wozek transportowy/ wciggarka znajduje sie na palecie, przetadunek powinien sie odbywac za pomoca wézka widtowego lub w dzka
paletowego wybranego pod katem wagi tadunku jaki zostat na nim przedstawiony, wsuwajac widetki wdézka w miejsca do tego
przeznaczone, tak jak to opisano i zilustrowano w punkcie (A —2) — (rys. 15).

3. Jesli wozek/ wciggarka znajduje sie w skrzyni lub klatce moze by¢ ona przen oszona tak, jak to opisano i zilustrowano w punkcie (A -2) —
(rys. 16-17).

4. Wyjmowanie wézka transportowego /wciggarki ze skrzyni lub klatki powinno odbywac sie jedynie za pomocg urzadzen podnoszgcych/
akcesoriéw podnoszacych/ $rub oczkowych wciggarki tak., jak to zostato opisane i zilustrowane w punkcie (C-1) — (rys. 19).

' W kazdej z konfiguracji wciqgarka musi zostac wypieta z zamocowar zanim zostanie
wyjeta/usunieta ze skrzyni lub palety




4.2.4 Przetadunek

@ Przy przetadunku wciggarki typu DRH nal ezy postepowac j
w nastepujgcy sposob: /

¢ Wyznaczy¢ ograniczong, odpowiednig przestrzen z rdwng podtoga lub powierzchnig przeznaczong do
roztadunku i ustawienia palety lub skrzyni/klatki z tadunkiem na ziemi.

* Biorgc pod uwage typologie opakowania i tego, co zos tato opisane i zilustrowane w punkcie 4.2.3,
nalezy przeznaczyé¢ niezbedny sprzet do roztadunku i przenoszenia wciggarki typu DRH (lub zespotéw
wciggarki/wozka transportowego) oraz przeznaczy¢ odpowiednie akcesoria biorgc pod uwage wage,
wartosci przeswitu i elementy transportowe i/ lub zawieszajgce.

¢ Uzycie specjalnego sprzetu nie jest wymagane

* Przedmioty lub inne akcesoria o wadze mniejszej niz 30 kg (w przeciwienstwie do tych powyzej 30kg)
nie zawierajg informacji o ciezarze i moga by¢ przenoszone recznie.

* Przetadunek i przenoszenie wciggarki lub zestawu wozka transportowego/wciggarki do wyznaczonej
strefy roztadunku powinno by¢ przeprowadzane bardzo ostroznie, unikajgc drgan, kotysania i
niebezpiecznych wytracen z rownowagi (rys. 20)

¢ Po przetadunku nalezy sie upewnic czy przedmioty s w dobrym stanie i czy nie ma zadnych uszkodzen.

* Przetadunek wciqgarki, z lub bez wozkami transportowymi, musi by¢ przeprowadzany z duzq ostroznosciq i
f przy uzyciu odpowiednich srodkéw mocujqcych i transportowych tak, aby n ie ryzykowac utraty stabilnosci.

* Wciggarka i wozki transportowe podczas wszystkich etapow przetadunku, transportu i przechowywania
muszq zostac stabilnie ustawione i zamontowane i nie mogq byc¢ sciskane, potozone w pionowej pozycji lub
na boku (rys. 21).

/

4.2.5 Usuwanie opakowania
* Otworzy¢ opakowanie i wyja¢ czesci uzywajac odpowiedniego sprzetu zgodnie z ich wagg i uchwytami (patrz punkt 4.2.3).

¢ Sprawdzi¢, czy wszystkie materiaty sktadajgce sie na dostawe sg nietkniete i czy nie brakuje zadnych czesci lub akcesoridw. W przypadku
jakichkolwiek uszkodzen czy braku czesci nalezy jak najszybciej poinformowac producenta o zaistniatym fakcie.

« Jesli wymagane jest przechowywanie materiatéw nalezy postepowac zgodnie z instrukcja zawarta w paragrafie 4.6.1 ,Przec howywanie i
konserwacja czesci”.




Jesli wciggarka jest wyposazona w wézek typu DST i znajduje sie na palecie, nie usuwac jednostki z palety lub

Ig odpowiednich systeméw mocujqcych, poniewaz bedq one potrzebne przy etapach montazu na wysokosci.
' Dokonac recyklingu wszelkich opakowan zgodnie z lokalnym prawem dotyczqcym drewna, plastiku i kartonu
[}




4.3 Przygotowanie miejsca instalacji
]

@/}"{;
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@ Aby umotzliwié instalacje elektrycznej wciggarki linowej typu DRH z lub bez wézka transportowego,
muszq zostac wykonane nastepujqce czynnosci:

- Sprawdzi¢ czy struktury na ktérych wciggarka bedzie operowacd sg wtasciwe w odniesieniu do dziatan, statycznej reakcjiido d ynamiki
powigzanej z jej funkcjonowaniem i uzyciem

- Sprawdzi¢ wysokos¢ instalacji i wzgledne przestrze nie manewrdéw dla danego rozmiaru wciggarki (rys. 22)

- Sprawdzic¢ czy ruch haka jest adekwatny do potrzeb i czy nie napotyka na przeszkody (rys. 23).

- Jesli wciggarka jest wyposazona w jednodzwigarowy wozek transportowy sprawdzi¢ szerokos¢ skrzydta dzwigar a ktéry musi odpowiadaé
przeznaczonym dla niego kotom wadzka transportowego (rys. 24).

- Jesli wciggarka jest wyposazona w dwudzwigarowy wozek transportowy typu DRT sprawdzi¢ rozstaw dzwigardw, ktéry musi odpowiada ¢
przeznaczonym dla niego kotom wadzka tra nsportowego (rys.25)

- Sprawdzi¢ przydatnos¢ i dziatanie systemow elektrycznych: przewodu zasilajgcego, gniazdka elektrycznego, i ,jesli nie jest cz escig panelu
sterujacego, panelu przyciskowego.

- Zainstalowaé niezbedne oznaczenia, ktére oznaczajg operacj e z zurawiem w ruchu

J fig. 25 /

Niezbedne jest takze sprawdzenie czy:

* Instrukcja obstugi odpowiada typowi wciggarki jaka ma zostac zainstalowana

* Ud:iwig wciqgarki jest taki sam lub wiekszy niz ciezar jaki ma zosta¢ podniesiony

* Intensywnos¢ uzycia odpowiada k lasyfikacji FEM podanej na nalepkach na wciggarce



4.4 Instalacja wciggarki i wézkow transportowych

Dla instalacji elektrycznej wciggarki linowej typu DRH w réznych konfiguracjach dostawczych:

¢ 4.4.1 Wciagarka, bez wdzka transportowego, przeznaczona do us tawienia na podfozu lub
podwieszenia

* 4.4.2 Wciggarka wyposazona w normalny wdzek transportowy typu DST/N lub DST/S

* 4.4.3 Wciagarka wyposazona w wdzek transportowy o zmniejszonych wymiarach

e 4.4.4 Wciagarka wyposazona w dwudzwigarowy wdzek transportowy typ u DRT

postepowacd zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym rozdziale i mieé na uwadze, ze:

* Jesli urzqdzenia sterujgce (panel przyciskowy, aparatura BT) sq wytgczone z dostawy,
wciqggarka jest niekompletna i nie posiada znaku CE.

* Jakiekolwiek urzqdzenia stuzgce do skompletowania wciggarki muszq zostac zainstalowane
przez i na odpowiedzialnos¢ klienta, i zaleca sie, aby odpowiednie czynnosci zostaly wykonane
przez naziemnq wciqggarke lub zostaly wykonane przed rozpoczeciem podnoszenia za jej
II:E:' pomocq.

* Zabrania sie oddawania wciggarki do uzytku iflub dotqczania znaku CE, takiego jak ten po
prawej, do wciggarki lub maszyny do ktérej ma on zostac¢ dotgczony, zanim nie bedq one
skompletowane i zgodne z obowigzujqgcymi przepisami, standardami i regulacjami prawnymi

Podnoszenie i instalowanie wciggarki na wysokosci musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowany,
wyszkolony personel wyposazony w:

* Odpowiednie indywidualne srodki bezpieczerstwa (np. kaski, rekawice, uprzez zabezpieczajqcq, itp.)
* Odpowiedni sprzet roboczy (np. wézek widlowy, rusztowanie, itp.)

| przestrzegajqcy doktadnej oceny nastepujgcych parametrow:

» Typologii miejsca pracy, jego charakterystyki otoczenia, typu podfoza

¢ Wysokos¢ diwigarow w odniesieniu do powierzchni zatadunku i dostepnej przestrzeni
* Wymiardéw i wysokosci wciqgarki, ktora ma zostac zainstalowana

00® 7

4.4.1 Wciggarka, bez wozka transportowego, przeznaczona do ustawienia na diwigarach bqdz do podwieszenia

Elektryczna wciggarka linowa typu DRH, jesli zostata dostarczona bez wézka transportowego, jest
przeznaczona do podwieszenia/ ustawienia na podtozu za pomoca $rub oczkowych, w nastepujacy
sposdb:

* Ustawienie na podtozu, na powierzchni, ktéra pozwala na zamocowanie srub oczkowych posiadajgcych
tolerancje poziomowa pomiedzy punktami powierzchni réwng t 1%e.. (rys. 26)

* Podwieszenie, tgczac sruby oczkowe w gérnej czesci wciggarki (rys. 27).
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Jesli elektryczna wciggarka typu DRH musi by¢ ustawiona na ziemi, ustawianie wciggarki, w ustalonej
pozycji lub na wdzku niedostarczonym przez DONATI odbywa sie za pomocg czterech srub oczkowych
potfaczonych w dolnej czesci obudowy.

Ustawianie wciqgarki musi zostac¢ przeprowadzone za pomocq gwintowanego trzpienia sruby oczkowej (bedqgcego
Itg: czesciqg zwyklych dostaw serii i dostepnego w osobnym zestawie) gotowego do pofgczenia za pomocq sworzni
zZlokalizowanych w dolnej czesci obudowy wciggarki.

Montaz srub oczkowych musi zosta¢ przeprowadzony zgodnie z nastepujgcymi procedurami:

{1
@ Montaz gwintowanego trzpienia sruby oczkowej w obudowie wciggarki typu DRH (rys. 28) : %
f

1. Przeprowadzanie czynnosci w dolnej strefie kotnierzy nosnych, najpierw po jednej stronie, potem po

drugiej, usuniecie ptytek mocujgcych - 1, poprzez odkrecenie srub -2-
2. Wyjaé sworznie -3- z odpowiednich otworéw
3. Wiozy¢ oczka srub oczkowych -G- w dolne czesci kotnierzy nosnych weciggarki typu DRH.
4. Wtozy¢ na nowo sworznie -3- do odpowiednich otwordw, upewniajgc sie ze przechodza przez oczko

Sruby oczkowej -G-
5. Zatozy¢ ptytki mocujgce -1- i zabezpieczy¢ je odpowiednimi  Srubami = -2-
6. Sprawdzi¢ czy sruby oczkowe nie sg wpychane w miejsce.

Przymocowywanie wciggarki do powierzchni obejmuje takze wktadanie gwintowanych trzpieni do
odpowiednich otwordw, ktorych wymiary i rozstaw osi musi odpowiadaé tym najwiekszym wskazanym
w tabeli (rys. 28) z zach owaniem nastepujgcej procedury:

* Przed wiozeniem gwintowanych trzpieni srub oczkowych w odpowiednich otworach umiescié¢ podkfadki -

R1-.

* Kiedy juz sworznie sg wiozone w odpowiednie otwory i wciggarka jest ustawiona na ziemi, umiescic¢
podktadke -R2-, doktadnie przykreci¢ szerokg nakretke -D1- i, po docisnieciu ich poprzez uzycie par
pokazanych w tabelce (rys.28), doktadnie przykreci¢ samo zabezpieczajgce nakretki o sredniej wielkosci
-D2-.
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Jesli wciggarka elektryczna typu DRH musi by¢ podwieszona, w ustalonej pozycji lub na wodzku
niedostarczonym przez DONATI, podwieszenie wciggarki moze zosta¢ wykonane za pomocg srub
oczkowych, ktére muszg by¢ przymocowane do odpowiednich otwordw umiejscowionych w gérnej czesci
weciggarki

Sworznie, bedace czescig dostawy, sg umiejscowione w dolnej czesci wciggarki, wiec ich usuniecie i
przeniesienie do gornej strefy musi by¢ wykonane zgodnie z nastepujacymi procedurami:

@ Usuwanie sworzni z dolnej strefy i zamocowanie ich w gornej strefie w celu umozliwienia podwieszenia
weciqggarki (rys. 29):

1. Usuna¢ ochronng ostone -1- poprzez odkrecenie odpowiednich srub mocujgcych -2-
2. Usung¢ pokrywe wytgcznika krancowego -3- wraz ze Srubami -4-, az do kompletnego uwolnienia
otwordw zawieszenia -5- do ktorych przymocowane sg odpow iednie mocujgce/ zawieszajgce sworznie -6-.

3. Przeprowadzi¢ czynnosci w dolnej strefie kotnierzy nosnych, najpierw po jednej stronie, potem po
drugiej, usung¢ ptytki mocujgce 7-, poprzez odkrecenie srub -8-.
Usung¢ sworznie mocujgce/zawieszajgce -6- z odpowiednich dolnych otworéw obudowy.
Przymocowac sworznie -6- do odpowiednich otwordw zawieszenia -5- upewniajac sie, ze oczko sruby
oczkowej zostato wiozone w miejsce zawieszenia -G-, a prze oczko zostat przeciggniety sworzen -6-.
Zatozy¢ ptytki mocujace -7- i zabezpieczy¢ je odpowiednimi sSrubami -8-.
Zatozy¢ pokrywe wytgcznika kraricowego -3- uwazajgc, zeby nie zmieni¢ zadnych ustawien/kalibracji
wytacznika kraicowego. Przykreci¢ pokrywe za pomocg Srub - 4- doktadnie je dokrecajgc
Zatozy¢ ochronng ostone -1- i przymocowac jg srubami.-2
. Przed wtozeniem gwintowanych sworzni srub oczkowych w odpowiednich otworach, zamontowaé
podktadki -R1- Kiedy zatyczki s3 wtozone w dziury i wciggarka jest ustawiona na ziemi, zamocowac
podktadki -R2-, doktadnie przykreci¢ szerokg nakretke -D1- i, po docisnieciu ich poprzez uzycie par
pokazanych w tabelce (rys.28), doktadnie przykreci¢ samo zabezpieczajgce nakretki o sredniej wielkosci
-D2-.
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4.4.2 Wciggarka wyposazona w normalny wézek transportowy typu DST/N lub DST/S

e Zazwyczaj wozki typu DST/N, a zawsze wozki typu DST/T sq dostarczone jako fabrycznie zamontowane w
odpowiedniej wciggarce typy DRH z wewnetrznq przestrzeniq miedzy kotami (L) juz ustawionq pod kqgtem
diwigara, na ktérym wozek/ wciggarka, zgodnie z postawieniami k ontraktu, bedqg zamontowane

¢ Aby umozliwié¢ zmiane przestrzeni wewnetrznej pomiedzy kotami dla innych i/lub kolejnych ustawieri, wzgledne

I]? wielkosci odniesienia (A) i (B) dla wozkow dla réznych diwigaréw sq pokazane ponizej.

* Prawidtowe mocowanie wspornikéw wézk 6w na pretach jest zapewnione przez uzycie co najmniej dwéch srub.
Trzecia Sruba w niektoérych przypadkach nie moze by¢ zainstalowana ze wzgledu na interferencje z zawieszeniem
wciqgarki (rys. 30A).

Przed rozpoczeciem instalacji na wysokosci sprawdzi¢ u stawienie wewnetrznej przestrzeni (L) pomiedzy
@ kotami pod kqtem szerokosci (b) wysuwanego skrzydta diwigara dla wysokosci podanych w tabelce (rys.
30b).

4 ' 4 L
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Wysokosci (A) oraz (B) wézkéw typu DST/N w zwigzku z rodzajem | szerokoscig skrzydta diwigara

T Rodzaj am Skrzydto  koto Szpara  2liny DRH1 DST/N 1 2 liny DRH2 DST /N2 4liny DST /N3  DRH4 DST /N4
INP IPE HEA dzwigara (mm) nakole  Wys(mm) 4 liny DRH1 Wys (mm) 4 liny DRH2 2 liny DRH3 Wys  DRH3 2liny t(mm) 4liny DRH4
HEB (b) (X) A B Wys (mm) A B Wys (mm) Wys (mm) A tmm) Wys B Wys t(mm)
A B A B A B B A A B
(mm) (mm)
200 90 94 2 158 102 145 115 160 100
180 91 95 2 157 101 144 114 159 99
220 98 102 2 154 98 141 111 156 96
200 100 104 2 153 97 140 110 155 95
240 106 110 2 150 94 137 107 152 92
220 110 114 2 148 92 135 105 150 90
260 113 117 2 146 90 133 103 148 88
280 119 123 2 143 87 130 100 145 85 125 85 165 85
240 120 124 2 143 87 130 100 145 85 125 85 165 85
300 125 129 2 141 84 128 97 143 82 123 82 163 82
320 131 135 2 138 82 125 95 140 80 120 80 160 80
270 135 139 2 136 79 123 92 138 77 118 77 158 77 126 79 168 77
340 137 141 2 135 78 122 91 137 76 117 76 157 76 125 78 167 76
140 144 2 133 77 120 90 135 75 115 75 155 75 123 77 165 75
360 143 147 2 132 76 119 89 134 74 114 74 154 74 122 76 164 74
380 149 153 2 128 72 115 85 130 70 110 70 150 70 118 72 160 70
300 150 154 2 128 72 115 85 130 70 110 70 150 70 118 72 160 70
400 155 159 2 125 69 112 82 127 67 107 67 147 67 115 69 157 67
330 160 164 2 123 67 110 80 125 65 105 65 145 65 113 67 155 65
360 170 174 2 118 62 105 75 120 60 100 60 140 60 108 62 150 60 110 60
400 180 180 184 2 113 57 100 70 115 55 95 55 135 55 103* 57* 145*% 55* 105* 55%
450 190 194 2 108 52 95 65 110 50 90 50 130 50 98 52 140 50 100 50
500 200 200 204 2 103 47 90 60 105 45 85 45 125 45 93*  47* 135% 45* 95* 45%
550 210 214 2 98 42 85 55 100 40 80 40 120 40 88 42 130 40 90 40
600 220 220 224 2 93 37 80 50 95 35 75 35 115 35 83* 37* 125* 35* 85*% 35%
240 240 244 2 83 27 70 40 85 25 65 25 105 25 73*% 27* 115* 25* 75*% 25*
260 260 264 2 73 17 60 30 75 15 55 15 95 15 63* 17* 105* 15* 65* 15*
280 280 284 2 63 7 50 20 65 5 45 5 85 5 53 7 95 5 55*% 5*
300** 300 304 2 113 57 100 70 115 55 95 55 135 55 103 57 145 55 105* 55%
350 354 2 88 32 75 45 90 30 70 30 110 30 78 32 120 30 80 30
400 404 2 63 7 50 20 65 5 45 5 85 5 53 7 95 5 55 5

(*) Nie dotyczy HEA — HEB
(**) Szerokos¢ (b) legaréw HEA oraz HEB nigdy nie jest > 300 mm.
maksymalne dopuszczalne wart. legaréw: DST/N 1 = HEA 400 - HEB 300; DST/N 2 = HEA 500 - HEB 360; DST/N 3 = HEA 900 - HEB 600; DST/N 4 = HEA 1000- HEB 900



Podczas montazu na wysokosci postepowac w nastepujgcy sposob:

@ UWAGA: Montaz na wysokosci powinien by¢ prowadzona wspdlnie przez przynajmniej 2 operatorow,
ktorzy posiadajq przynajmniej takie kwalifikacje, jakie przedstawiono po prawej.

1.Jesli jest to konieczne wyposazy¢ wciggarke/wodzek we wszelkie brakujgce urzadzenia (przyrzady sterujace). Jesli wciggarka/w 6zek nie zostata uprzednio
umieszczona na palecie, ustawi¢ ja na palecie i doktadnie przymocowaé, aby zapewni¢ maksimum stabilnosc i (rys. 31).
2. Usungé i pozby¢ sie opakowan zabezpieczajacych zgodnie z obowigzujacymi aktami prawnymi.

3.Wyjaé bloczek hakowy z zamocowan, jesli nie zostat on zamocowany do weciagarki, i potozyé go na ziemi, upewniajgc sie, ze zo stanie on podniesiony za
pomoca odpowiednich przyrzaddw, jesli wazy wiecej niz 30 kg (waga, jesli to konieczne, jest zaznaczona na przedmiocie). Zawsze uzywac haka jako punktu

zaczepienia lub uchwytu w przypadku przenoszenia recznego (rys. 32).

Montaz zespotu wciggarki/wézka znajdujgcego sie na palecie na zawieszonym diwigarze musi odbywaé sie
WYEACZNIE poprzez UNIESIENIE go za pomocq wozka widtowego, lub platformy podnosnikowej czy tez innych

srodkéw odpowiednich do tego celu, ale NIGDY PRZEZ PODNIESIENIE, poniewaZ zawiesie moze sprawic, ze
mocowanie go do diwigara moze by¢ trudne lub niebezpieczne (rys. 33).

4. podnoszenie i transportowanie palety przeprowadza¢ za pomoca wézka widtowego lub innych $rodkéw odpowiednich do tego celu,
ustawiajac palete w taki sposdb, aby osie pion owe dZwigara byly prostopadte do osi pionowych wciggarki, a obie osie poziome byty
réwnolegte (rys. 34).
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5. W przypadku wézkéw transportowych typu DST/N, poluzowad, nie odkrecajac catkowicie, Sruby montazowe -1- ptytek poziomych -2-
przymocowanych do ptytek pionowych -3- znajdujacych sie naprzeciwko motoreduktora tak, aby nie przylegaty one Scisle do siebie (rys.
35).

6. Poluzowad, nie odkrecajac catkowicie, samo zabezpieczajace nakretki -4- wspornikéw -5-, ktére przymocowujg ptytki -3- do pretow -6- tak,
aby ptytki swobodnie przesuwaty sie wzdtuz pretow (rys. 36).

7. Pozwoli¢ obu ptytkom -3- na swobodne przesuwanie sie wzdtuz pretéw -6- w celu poszerzenia uprzednio ustawionego rozstawu két az do
momentu, kiedy bedzie on wiekszy niz szerokos¢ skrzydta dzwigara (ry s. 37).

' Operowacé WYtACZNIE ptytkami znajdujgcymi sie naprzeciwko motoreduktora i NIGDY NIE USUWAC
plytek od strony motoreduktora (dotyczy sie to wylqgcznie wézkéw typu DST/N).

8. Jeden z operatoréw za pomocg przenosnego rusztowania lub platformy podnosniko wej wspina sie na wysoko$¢ montazowa dzwigara, podczas
gdy drugi operator podnosi palete powoli, i bez wywotywania drgan fadunku, dopdki ten nie osiggnie wysokosci dolnego brzegu d Zwigara, na
ktorym bedzie poruszat sie wozek transportowy (rys. 34).

9. Operator znajdujacy sie na wysokosci przekazuije instrukcje z rusztowania do operatora wozka widtowego, aby ten:

* Podnosit palete powoli i réwno dopdki wciggarka/wdzek nie zostang zamocowane do dzwigara w taki sposéb, ze dolna krawedz
kot znajduje sie ponad bieznig dzwigara

* Przesunat wézek widtowy do przodu o kilka centymetréw tak, aby krawedzie kot znajdujacych sie na nieusunietych ptytkach
zrownaly sie z krawedziami dzwigara (w przypadku wozkéw typu DST/N s3 to te po stronie motoreduktora).

10. Operujac na wysokosci z rusztowania, pozwoli¢ przesunaé sie uprzednio usunietym ptytkom wzdtuz pretéw az do momentu, kiedy brzeg
kot zréwna sie z brzegiem dzwigara (rys.38).

11. Obnizaé widetki wézka az do momentu, kiedy kota wézka opra sie o skrzydto dzwigara.




12. Sprawdzi¢, czy wszystkie cztery powierzchnie suwne két wézka sg prawidtowo umieszczone na dzwigarze i czy pomiedzy ich brzegiem a
skrzydtem czesci pretowej jest odstep maksymalnie 2 mm z kazdej strony (rys.39)

13. W przypadku woézka transportowego typu DST/S usungé ptytki tgcz gce -2- poprzez odkrecenie $rub -1- (ptytki muszg by¢
przechowywane w celach dalszego, ponownego montazu lub konserwacji). Upewnic sie, ze po kazdej stronie powstat maksymalnie
3mm przeswit ,X” pomiedzy brzegiem kota a skrzydtem dzwigara w czesci prostolin iowe;j.

14. Uwolni¢ wézek/wciggarke z zamocowar i postawi¢ palete na ziemi uzywajgc wézka widtowego.

15. Przykreci¢ sruby mocujace -1- ptytek tagczacych -2- (tylko w przypadku wozkow typu DST/N).

16. Docisng¢ samo zabezpieczajgce nakretki -4- wspornikdw -5- mocujac pare zaciskéw przedstawionych w tabelce uzywajac klucza
dynamometrycznego (rys. 42).

17. Operujac z rusztowania, na wysokosci, na koricach dZzwigara suwnego umiescic: (rys. 42).

¢ Sitownik elektrycznych wytgcznikéw krancowych wézka w celu wyznaczenia wymaganego ruchu

¢ Mechaniczne wytaczniki kraricowe oddziatujgce na gumowe bufory wdzka, ktére musza pozwoli¢ na bezpieczny ruch i zatrzymanie wé zka w
przypadku, gdy zawiodg elektryczne wytaczniki kraricowe.

18. W przypadku przegubowych wdzkéw typu DST/S, po przeprowadzeniu podtgc zeh elektrycznych opisanych w paragrafie 4.4.5,
Umiejscowi¢ i ustawi¢ mimosrodowe wsporniki na zakrzywionym odcinku tak, aby rolki prowadzace stykaty sie z brzegiem dzwigara
(rys. 43).

19. Ustawienie rolek odbywa sie w nastepujgcy sposdb:

* 1) Poluzni¢ nakretki i nakretki zabezpieczajace
 2) Uzywajac klucza dla $Srub M12 z szesciokatnymi gtéwkami regulowaé mimosréd dopoki rolka nie oprze sie na skrzydle dzwigara.
* 3) Dokreci¢ nakretki i nakretki zabezpieczajace.

2 mm 2 mm

Coppic di servaggio
D5T 1 D5T 2 D5T 3 DST 4

M 10 M2 M18 M 20
5C Nm 84 Nm 205 Nm 400 Nm

fig. 41 J




4.4.3 Wciggarka wyposazona w wazki typu DST/R o z mniejszonych wymiarach

I@= Zazwyczaj wozki typu DST/R sq dostarczane z odpowiedniq, fabrycznie zmontowang,
wciggarkgq typu DRH.

W przypadku montazu na wysokosci postepowac w nastepujqcy sposob:

@ UWAGA: Montaz na wysokosci powinien by¢ prowadzony wspdlnie przez przynajmniej 2
operatorow, ktorzy posiadajq przynajmniej takie kwalifikacje, jakie przedstawiono po
prawej

1.Jesli jest to konieczne wyposazy¢ wciggarke/wdzek we wszelkie brakujace urzadzenia (przyrzady sterujace). Jesli wciggarka/w 6zek nie
zostata uprzednio umieszczona na palecie, ustawi¢ ja na palecie i doktadnie przymocowad tak, aby zapewni¢ maksimum stabilnosci (rys. 44).
2.Usungc¢ i pozby¢ sie opakowan zabezpieczajacych zgodnie z obowigzujgcymi aktami prawnymi.
3.Wyjac bloczek hakowy z zamocowa n, jesli nie zostat on zamocowany do wciagarki, i potozy¢ go na ziemi, upewniajac sie, ze zostanie on
podniesiony za pomocg odpowiednich przyrzaddw, jesli wazy wiecej niz 30 kg (waga, jesli to konieczne, jest zaznaczona na prze dmiocie).

Zawsze uzywac¢ haka, jako punktu zaczepienia lub uchwytu w przypadku przenoszenia recznego (rys. 45).

4.)esli bloczek hakowy juz zostat zamontowany do wciggarki, jego przymocowanie powinno sie odbywac w nastepujacy sposéb:

* Wyja¢ wézek/wciggarke z zamocowan, ktére jg przymoco wuja do palety, zaczepié¢ w przedstawionych miejscach (rys. 46) i
podnies$é na wysokos¢ okoto 1m.

e Zamontowac bloczek hakowy tak jak to opisano w punkcie 4.5.2 (Rys. 47).

¢ Potozy¢ wciggarke na palecie i przymocowad.
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Montaz zespotu wciggarki/wézka znajdujgcego sie na palecie do zawieszonego diwigara musi odbywaé sie

srodkéw odpowiednich do tego celu, ale NIGDY PRZEZ PODNIESIENIE, poniewaZ zawiesie moze spra wic, ze

CE WYRACZNIE poprzez UNIESIENIE go za pomocqg wozka widlowego, lub platformy podnosnikowej czy tez innych

mocowanie do dZwigara moze by¢ trudne lub niebezpieczne (rys. 33).

. Podnoszenie i transportowanie palety przeprowadza¢ za pomocg wdzka widtowego lub innych srodkéw odpowiednich do tego celu,
ustawiajac palete w taki sposob, aby osie pionowe dzwigar a byty prostopadte do osi pionowych weciagarki, a obie osie poziome byty

rownolegte (rys. 48).

. Poluzowaé, nie odkrecajac catkowicie, sruby montazowe -1- ptytek poziomych -2- przymocowanych do ptytek pionowych -3- po stronie
przeciwciezaru tak, aby nie przylegaty one $cisle do siebie, a takze poluzowac samo zabezpieczajace sruby -4- wspornikéw -5-, ktére

przymocowujg ptytki -3- do pretdw po stronie przeciwciezaru -6- (rys. 49).

. Aby ptytki -3- po stronie przeciwciezaru przesuwaty sie swobodnie wzdtuz pretéw -6- usuna¢ rozporki -7- ze wspornikéw -5- poprzez

catkowite odkrecenie nakretek -4- i wyjecie srub -8- (rys. 50)

. Pozwoli¢ obu ptytkom -3- na swobodne przesuwanie sie wzdtuz pretéow -6- w celu poszerzenia uprzednio ustawionego rozstawu két az do

momentu, kiedy bedzie on wiekszy niz szerokosc¢ skrzydta dzwigara (rys. 51).

‘ Operowaé WYtACZNIE plytkami znajdujgcymi sie po stronie przeciwciezaru i NIGDY NIE USUWAC plytek

znajdujqcych sie po stronie wciggarki lub przeciwciezaru.

Ala trave (mum) | DRHT contr kg | DRHZ contr. kg | DRH3 contr. kg
120 10 10 -
135 8 8 53
160 5 5 40
180 = = 30
200 - - 20

fig. 51




9. Jeden z operatordw za pomoca przenosnego rusztowania lub platformy podnosnikowej osigga wysoko$¢ montazowg dzwigara, podczas gdy
drugi operator podnosi palete powoli, i bez wywotywania drgan tadunku, dopdki ten nie osiggnie wysokosci dolnego brzegu dzwig ara, na ktorym
bedzie poruszat sie wozek transportowy.

10. Operator znajdujacy sie na wysokosci przekazuje instrukcje z rusztowania do operatora wézka widtowego, aby ten:

- Podnosit palete powoli i réwno dopdki wciggarka/wozek nie zostang zamocowane do dzwigara w taki sposdb, ze dolna krawedz két
znajduje sie ponad bieznig dzwigara

- Przesunat woézek widtowy do przodu o kilka centymetréw tak, aby krawedzie két znajdujacych sie na ptytkach od strony wciggarki
zréwnaty sie z krawedziami dZzwigara

11. Operujac z rusztowania, na wysokosci, pozwoli¢ ptytkom znajdujgcym sie po stronie przeciwciezaru przesuwac sie wzdtuz pretow w
celu zréwnania krawedzi két z krawedzig dzwigara (rys. 52).

12. Obniza¢ widetki wdozka az do momentu, kiedy kota wézka opra sie o skrzydto dzwigara.

13. Sprawdzi¢ czy wszystkie cztery powierzchnie suwne kot wozka sa prawidtowo umieszczone na dzwigarze i czy pomiedzy ich brzegiem a
skrzydtem czesci pretowej jest odstep maksymalnie 2 mm z kazdej strony (rys. 53).

14. Wypiaé wciggarke/wdzek z mocowar i za pomoca wdzka widt owego potozy¢ palete na ziemi.

15.Catkowicie dokreci¢ sruby mocujgce -1- ptytek usztywniajgcych -2- i umiesci¢ z powrotem rozpoérki -7-.

16. Docisng¢ samo zabezpieczajgce nakretki -4- wspornikdw -5- (rys. 54) mocujac pare zaciskow przedstawionych w tabelce uzywajac klucza
dynamometrycznego (rys. 55).

17.W przypadku szerokosci dZwigarow takiej, jak dla rysunku 51, nalezy obcigzy¢ dodatkowo przeciwciezar w celu zapewnienia
réwnowagi wciggarki/wdzka

18.0perujac z rusztowania, na wysokosci, na koncach dzwigara suwnego umiesci¢: (rys. 56).

* Sitownik elektrycznych wytacznikéw kraricowych wézka w celu wyznaczenia wymaganego ruchu

* Mechaniczne wytgczniki kraricowe oddziatujgce na gumowe bufory wozka, ktére musza pozwoli¢ na bezpieczny ruch i
zatrzymanie wozka w przypadku, gdy zawioda elektryczne wytgczniki kraricowe.
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Mut clamping couples - 4 -
05T 1 DST 2 D5T 3 05T 4

M0 M2 M ¢ M 20
50Nm | 24 Nm 205 Nm_ | 404 Nm

Screw clamping cooples - 1 -
DsT 1 DST 2 DsST 3 D3T 4

M3 M0 M 14 M16
12 Nm 25 Nm 67 Nm 102 N

fig. 55 Y, fig. 56 Y,




4.4.4 Wciggarka wyposaiona w dwusuwnicowy wozek transportowy typu DRT

[t? Weiqgarka typu DRH, poitgczona i fabrycznie zmontowana z wozkiem transportowym typu DRT, jest zazwyczaj
zamontowana na dwubelkowych s uwnicach (suwnica, diwig jezdny, itp.)

WYLtACZNIE poprzez uiycie sprzetu PODNOSZACEGO (diwig jezdny, diwig ruchomy, weciqgarki, itp.)

f Przeniesienie i montaz wozka/wciggarki na diwigarach, na podtoiu lub w zawieszeniu, musi sie odbywaé
wyposazonego w odpow iednie uprzeze zaczepione do srub oczkowych wozka transportowego typu DRT.

@ Przed rozpoczeciem montazu wciqgarki typu DRH wraz z dwusuwnicowym wozkiem
transportowym typu DRT, na podtozu lub w zawieszeniu, nalezy wykona¢ nastepujqce
czynnosci: -

1. Jesli zestaw wodzek/wciggarka jest umiejscowiony na palecie, nalezy wyjac¢ go z zamocowan, a nastepnie usungc i pozby¢ sie opakowac
zabezpieczajacych zgodnie z obowigzujgcymi aktami prawnymi.

2. Wyja¢ osobno bloczek ze wszelkich zamocowan, jesli nie jest on przy mocowany do wciggarki, nastepnie potozy¢ go na ziemi i podnosic¢
uzywajac odpowiedniego sprzetu, jesli jego waga przekracza 30 kg (waga, jesli jest to konieczne, jest podana na przedmiocie) a do recznego
przenoszenia zawsze uzywac haka, jako uprzezy lub zaw iesia (rys. 57).

3. Wyjac silnik -1- z zamocowan, (kiedy jest w oddzielnym opakowaniu i nie jest zamontowany do wdzka) i zamocowac go na wale z
wielowypustami (wat napedowy -5-), przytwierdzi¢ srubami i podktadkami -4-; zamocowac¢ $ruby -3- i nakretki -2- oraz odpowiednie
amortyzatory, ktére bedg w stanie faczni4  zamortyzowa¢ okoto 2 mm  wstrzasy (1+1)  (rys.  59).

4. Upewni¢ sie czy rozstaw (S) odpowiada diwigarom, na ktérych wodzek ma zosta¢ zamontowany (rys. 58).

5. Uzy¢ odpowiednich uprzezy so zawieszenia ramy wodzka na srubach oczkowych i unie$é tadunek za pomoca sprzetu podnoszacego, ktory
jest w stanie utrzymacé jego wage i wysokos¢; podnie$é caty zestaw wciggarki/wdzka z palety (rys. 60).

-




Aby zamontowac wciqgarke typu DRH wraz z dwusuwowym wézkie m transportowym typu
@ DRT na dZwigarze umieszczonym na podtozu, nalezy postepowac nastepujgco:

1. Unika¢ niebezpiecznych drgan przy przenoszeniu zespotu wdzka/wciggarki utrzymujgc dolng linie kot okoto 1m nad ziemia i przet ransportowac go
na miejsce, w ktérym bedzie on zamocowany na dzwigarach.

2. Powoli obniza¢ zespdt wozka/weciaggarki, ustawiajgc go réwno na dzwigarach, na ktérych bedzie on operowat, upewniajgc sie czy k ofa sa dobrze
utozone na torach dzwigardw i utworzy¢ po kazdej stronie conajmniej 2 mm przeswi t pomiedzy brzegiem két a torem (rys. 61).

Wypia¢ uprzez ze srub oczkowych wozka.

4, Na koricach dzwigaréw suwnych zamocowac: (rys. 62).

w

¢ Sitownik elektrycznych wytacznikéw krarnicowych wézka w celu wyznaczenia wymaganego ruchu

¢ Mechaniczne wytaczniki kraricowe o ddziatujgce na gumowe bufory wdzka, ktére musza pozwoli¢ na bezpieczny ruch i zatrzymanie
woézka w przypadku, gdy zawiodg elektryczne wytgczniki kraricowe.

5. Zamontowac¢ urzadzenia zapobiegajagce wykolejeniu -1- (rys. 63) regulujac je tak, aby otrzymaé 10/12 mm przeswit w odniesieniu do
dolnej linii brzegéw/ skrzydet dzwigaréw. Nastepnie przymocowac nakretki -2-

4 N 4
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2 mm B 2 mm

fig. 61 J fig. 62 /

10 + 12 mm
fig. 63




Przy montazu dwusuwnicowego wozka transportowego typu DRT na wiszqcych diwigarach

. Ip}
@ zalecane jest uzycie RUCHOMEGU DZWIGU. P
Czynnosci montazowe wy konywac w nastepujgcy sposob:

UWAGA: Montaz powinien by¢ prowadzony wspélnie przez przynajmniej 2 operatoréw,
ktorych kwalifikacje odpowiadajg co najmniej tym wymaganym.

1. Podczas przenoszenia zespotu wozek/weiggarka unikaé niebezpiecznych drgait utrzymujac dolng linie két okofo 1m nad ziemig i przetransportowaé jg na
miejsce, w ktérym bedzie on zamocowany na wiszacych dzwigarach.
2. Jeden z operatordw, za pomoca przenosnego rusztowania lub platformy podnosnikowej, wspina sie na wysoko$¢ montazowa, podczas gdy drugi
operator podnosi powoli zespdt wézka/wciggarki, unikajac drgan, az osigga on wysoko$¢ dzwigaréw suwnych wézka (rys. 64).
3. Operator znajdujacy sie ha rusztowaniu lub podniesionej platformie dostarcza drugiemu operatowi instrukcje, aby:

* Powoli podnosi¢ zesp6t wozek/wciggarka az dolna linia két znajduje sie nad torami suwnymi wézka (rys. 65)
e Zbliza¢ sie z ruchomym dzwigiem az kota zespotu wézek/wciggarka znajdg sie pionowo nad odpowiadajgcymi im torami (rys. 66)

¢ Powoli obniza¢ i ustawia¢ na miejscu zespo6t w ézek/weciggarka, ustawiajgc go réwno na dzwigarach po ktérych bedzie on sie poruszat,
upewniajac sie, ze kazde koto jest prawidtowo umiejscowione w torach dzwigaréw i tworzac po kazdej stronie 2mm przeswit pomie dzy
krawedziami kot a torem (rys. 67).

4. Operujac z rusztowania/podniesionej platformy odczepi¢ uprzaz od srub oczkowych.
5. Operujac z rusztowania/podniesionej platformy na koricach dzwigaréw zamocowac: (rys. 62).

¢ Sitownik elektrycznych wytacznikéw kraricowych wézka w celu wyznaczenia wymaganego ruchu

¢ Mechaniczne wytaczniki kraricowe oddziatujgce na gumowe bufory wdzka, ktére musza pozwoli¢ na bezpieczny ruch i zatrzymanie
wozka w przypadku, gdy zawioda elektryczne wytgczniki kraricowe.

6. Zamontowac na dzwigarach urzgdzenia zapobiegajace wykolejeniu -1- uzywajac nakretek -2- aby wyregulowaé je w odniesieniu do
wymiarow skrzydta (rys. 63).
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4.4.5 Podtqczenia elektryczne

ﬁ
Weciggarka elektryczna typu DRH wraz z wozkami transportowymi moze zostac dostarczona w nastepujqgcych
konfiguracjach (patrz rozdziat 2):
e Wraz z urzgdzeniami sterujgcymi (nisko woltazowy panel sterujqcy i odpowiedni panel przyciskowy). W
tym wypadku, okablowanie jest fabrycznie zamontowane i wymagane jest jedynie podpiecie kabla

I]:? zasilajgcego do terminala znajdujgcego sie w sprzecie sterujgcym zlokalizowanym naprzeciwko silnika
(rys. 68).

* Bez urzqdzen sterujqgcych, jako ze sterowanie niq zostato zaprojektowane w postaci zewnetrznego panelu
sterujgcego. Na zyczenie, wciggarka typu DRH moze by¢ wyposazona w szkielet podtqczen i okablowania
wszelkich zastosowan elektrycznych dla wciggarki (rys. 69).

@ Aby przygotowac podtgczenia elektryczne nalezy postepowac w
nastepujqcy sposob: A\

1. Sprawdzi¢ przydatnosc i wtasciwe funkcjonowanie systemu elektrycznego:
* Linii zasilajacej, ktéra musi by¢ wyposazona w odtacznik zamykany na ktodke
* Gniazdka wtykowego i/lub odpowiedniego ramienia holowniczego linii zasilajagcych w formie kabli girlandowych
* Systemu uziemiajgcego

I, jesli nie jest czescig dostawy:

¢ Zewnetrznego panelu kontrolnego wciagarki
¢ Panelu przyciskowego

2. W przypadku wciagarki linowej typu DRH wraz z wézkami transportowymi zaplanowac zainstalowanie ramienia holowniczego zasilajg cych
kabli girlandowych (rys. 70).

3. Doprowadzi¢ kabel, ktéry musi by¢ zacisniety za pomoca odpowiednich zaciskdw kablowych, je sli wciggarka zostata wyposazona we
wmontowany panel kontrolny (rys. 68).

4. Doprowadzi¢ wszystkie kable elektryczne, ktére musza by¢ zacisniete za pomocg odpowiednich zaciskéw kablowych, jesli wciggark a zostata
wyposazona w szkielet potaczen (rys. 69).

fig.68 J

* Nie przeprowadzac podtgczen elektrycznych przy wigczonym prqdzie

* Nie robic¢ ryzykownych podtgczen lub podtqczen prowizorycznych

* Catkowicie zacisnqc zaciski kablowe

» Dostarczy¢ wykresy obwodow elektrycznych dla wciggarki typu DRH na ktorej sie
pracuje

@ Aby wykonaé podiqczenia elektryczne, jesli weiggarka ZOSTALA WYPOSAZONA we wmontowany panel
kontrolny, postepowac w nastepujqcy sposob



. Upewnic sie ze kabel zasilajgcy nie jest pod napieciem, ustawiajac gtéwny przycisk zasilania w pozycji ,0” albo ,,OFF”, pr zymocowa, jesli to
mozliwe, zamkniecie na ktddke albo dotaczy¢ znak zabraniajacy manewrowania.

. Operujac na wysokosci uzywac odpowiedniego sprzetu (przenosne rusztowanie, platforma podnosnikowa, itp.) i uzywaé odpowiednic h
srodkéw bezpieczenstwa (rekawice, uprzaz zabezpieczajaca, itp.).

. Catkowicie odkreci¢ sruby -1- ktére przymocowujg pokrywe boczng aparatury (ta naprzeciwko silnika), usungé pokrywe -2- i sprawdzi¢ czy
znajduje sie w niej wykres obiegu elektrycznego panelu sterujgcego (rys. 71).

. Poluzowac pierscien -3- zacisku kablowego -4-, umiesci¢ kabel —L- w zacisku kablowym | doktadnie zacisng¢ pierscien zacisku kablowego
(rys. 72).

. Podpig¢ czterobiegunowg linie zasilajagcg do odpowiednich zaciskow -L1-L2-L3, podtgczajac zotty/zielony przewodnik do zacis ku
uziemiajacego (PE) i upewnic sie, ze zaciski zostaty doktadnie zacisniete w celu zapobiezenia niepewnym podtaczeniom (rys. 73 ).

. Umiesci¢ wykres obiegu elektrycznego w aparaturze, zatozy¢ pokrywe -2- uwazajgc, aby uszczelka i/lub inna powierzchnia przytr zymujaca

nie zostata zniszczona, a nastepnie doktadnie przykreci¢ sruby -1- (rys. 71).

fig.72 / fig. 73 j




Aby wykonaé podiqczenia elektryczne, jesli wciggarka NIE ZOSTAtA WYPOSAZONA w

zamontowany w niej panel sterujqcy, nalezy postepowac w nastepujqgcy sposob:

<>

. Operujac na wysokosci uzywaé odpowiedniego sprzetu (przenosne rusztowanie, platforma podnosnikowa, itp.) i uzywaé odpowiednich
srodkow bezpieczenstwa (rekawice, uprzaz zabezpieczajaca, itp.).

. Upewnic sie ze kable zasilajagce (kabel silnikowy) nie sa pod napieciem, ustawiajgc gtéwny przycisk zasilania w pozycji ,,0” albo , OFF”,
przymocowacd, jesli to mozliwe, zamkniecie na ktddke albo dotgczy¢ znak zabraniajgcy manewrowania (rys. 74).

. Catkowicie odkreci¢ sruby -1- ktére przymocowujg pokrywe po stronie elektrycznych po dtaczen (ta naprzeciwko silnika), usuna¢ pokrywe -
2- i sprawdzi¢ czy znajduje sie w niej wykres obiegu elektrycznego panelu sterujacego (rys. 75).

. Poluzowa¢ pierscien -3- zacisku kablowego -4- dla okragtych kabli i umiesci¢ kable w zaciskach kablowych. Dok fadnie zacisng¢ wszystkie
pierscienie zaciskdw okragtych kabli i dokreci¢ sruby zaciskow ptaskich kabli (rys. 76).

. Podtaczy¢ wszystkie okragte i ptaskie kable do terminala postepujac wedtug instrukcji pokazanej na wykresie obwodu elektryczn ego,
podtaczy¢ zétte/zielone przewodniki do odpowiednich zaciskéw uziemiajacych i upewnié sie, ze zaciski zostaty doktadnie zaci$niete w celu
zapobiezenia niepewnym podtgczeniom (rys. 77).

. Umiesci¢ wykres obiegu elektrycznego w $rodku, zatozy¢ pokrywe -2- uwazajac, aby uszczelka i/lub inna powierzchnia przytrzymujaca nie
zostata zniszczona, a nastepnie doktadnie przykrecic sruby -1- (rys. 75).

/
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4.5 Oddanie maszyny do uzytku

4.5.1 Czynnosci wstepne

@ Przed oddaniem weciggarki typu DRH wraz z wézkami transportowymi do uZytku nalezy przeprowadzi¢
nastepujgce czynnosci:

¢ Olejenie mechanizméw: (patrz takze punkt 6.3.4 “Czyszczenie i olejenie”)
¢ Upewni¢, ze nie ma zadnych wyciekéw oleju.

¢ Sprawdzanie czy elektryczne systemy s3 w odpowiednim stanie :
* Sprawdzi¢, czy wytgczniki krancowe ruchu sa zamocowane, wiasciwie ustawione i zablokowane.

¢ Sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwos¢ techniczna umieszczona na ptytkach silnika odpowiada tym przeznaczonym do
funkcjonowania.

» Sprawdzi¢ ,czy wartos¢ napiecia dla silnika miesci sie w limicie +/- 10% warto$ci nominalnej.

¢ Sprawdzanie skutecznosci i stanu struktur na ktérych wciggarka zostanie zamontowana:

¢ Upewnic sig, czy struktury na ktérych wciggarka jest zamontowana sg solidne i adekwatne.

e Sprawdzi¢, w przypadku wciggarek z w dzkami transportowymi, czy tory suwne ko6t sg nienaruszone, wolne od przeszkdd,
wybojow, zagtebien i ciat obcych.

¢ Sprawdzi¢ przestrzenie manewrow i upewnic sie, ze nie wystepuja potencjalne przeszkody

* Sprawdzi¢, czy na wytgcznikach kraricowych znajduja sie z atrzaski koricowe i ptytki zaczepowe

¢ Sprawdzanie funkcjonowanie prawidtowego kierunku obrotu silnikow:

* Jesli wciggarka jest wyposazona w wozek elektryczny aktywowac przyciski “prawo/lewo” (rys. 78) i sprawdzi¢, czy wozek
porusza sie w odpowiednim kierunk u

 Taki sam test wykona¢ w przypadku sterowania wciggarka ,goéra/dot” upewniajac sie, ze najpierw uruchamia sie ja w jednym
kierunku (dét) a potem w drugim (géra) za pomocg dwdch krétkich impulséw koniecznych jedynie do upewnienia sig, ze
kierunek obrotu silnikdw jest prawidtowy (rys. 79).

* Jedli kierunek obrotéw nie odpowiada przewidzianej funkcji natychmiast przerwa¢ manewr i odwrdci¢ podfgczenie faz linii
energetycznej w panelu kontrolnym lub w podtgczeniu odpowiednich silnikdw.

Jesli kierunek rotacji silnikow nie odpowiada przyciskom z panelu przyciskowego, elektryczne wytqczniki kraricowe nie
zatrzymujg ruchu. W zwiqzku z tym, jesli to mozZliwe, zawsze wpierw nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ ruchéw
wciqgarki (najpierw prawo-lewo, potem dof-gora) aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom jakie mogq sie pojawic w
zwiqzku z niezadziataniem wytgcznikéw kraricowych podnoszenia.



4.5.2 Zamocowywanie bloczka hakowego

@ Aby zamocowac bloczek hakowy, jesli nie zostat on juz przymocowany do wciggarki typu DRH,
nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

* Na wysokosci, za pomocq odpowiedniego sprzetu, dla wciggarek zamontowanych w pozycji wiszqgcej, albo
wyposazonych w wézki transportowe typu DST/N - S lub DRT.

* Na ziemi, przed zawieszeniem, dla wciggarek montowanych w pozycji, w ktérej dostep do wodzika
kotwiczgcego jest utrudniony.

' Czynnosci te mogq sie odbywac:

1. Operujac na wysokosci na rusztowaniu/podniesionej platformie lub na ziemi, usungé sworzen -2- wraz z odpowiednim sprezynujgcym
pierscieniem zabezpieczajagcym, odtaczy¢ lewar —L- przyrzadu przecigzenia —LC- od wodzika kotwiczacego -1-, pozwoli¢ lewarkowi
przekrecic sie w doét -L- az bedzie mozna swobodnie wyja¢ sworzen kotwiczacy -3- i w ten sposob rozmontowac kotwiczenie -4- (rys. 80)

2. Operujac na ziemi za pomoca panelu przyciskowego wcisna¢ przycisk ,,dét” az lina bedzie catkowicie odwinieta, upewniajac sie, ze nie
wiagczy sie dolny wytgcznik kraficowy (czynno$é ta jest niezbedne w przypadku weciggarek zamontowanych na ziemi lub jeszcze
niezamontowanych na wysokosci.)

3. Przygotowacé bloczek hakowy na ziemi, prostopadle do wciggarki i wtozy¢ koncowke liny w bloczek hakowy zgodnie z typem wciagarki
(dwu lub czterociegniowa) tak, jak to zostato pokazane na schemacie.

Uzyé, jesli to mozliwe, zelaznego drutu tymczasowo przymocowa nego za pomocg tasmy przylepnej do konca liny aby przeprowadzié
operacje przeciggania liny pomiedzy bloczkami (rys. 81).

4. W przypadku weciggarki czterociegniowej, przeciggna¢ line przez bloczek transmisyjny umiejscowiony na weciggarce. Jesli bloczek
transmisyjny jest umieszczony na wysokosci, bezpiecznie i solidnie zwigzaé koniec liny sznurem a nastepnie, z gory rusztowania lub
podniesionej platformy, podniesé line uzywajac sznurka (rys. 82).

5. Wiozy¢ line w zakotwiczenie -4- i po zamocowaniu klina -5- pozwoli¢ koncéwce liny wyjs¢ dotem zakotwiczenia upewniajac sie, ze
koncédwka wystaje z niego na dtugos¢ 100mm (rys. 83).

6. Zamocowac¢ zacisk zabezpieczajgcy -6- na 100 mm wolnej dtugosci liny umieszczajac go 50 mm od brzegu zakotwiczenia i doktadnie
przykrecajgc nakretki (rys. 84).

7. Za pomoca sworznia -3- potgczy¢ zakotwiczenie -4- z lewarkiem —L- przymocowujac lewarek przy uzyciu sworznia -2- i odpowiedniego
sprezynujgcego pierscienia zabezpieczajacego do wodzika kotwiczacego -1- (rys. 85).

W przypadku wciaggarek cztero ciggniowych zamontowanych na wysokosci podniesé kotwiczenie tak jak w punkcie 4 powyzej opisanej
sekwencji czynnosci.




4.5.3 Regulacja i probne rozruchy

Weciqgarka linowa typu DRH i, jesli dotgczone, wozki transportowe sq wyposazone w czufte elektryczne mikro-
wylqczniki kraricowe, ktore ustalajq granice ruchu (rys. 86):

I]? * wciqgarki w gére i w dot
* wozka wzdtuz diwigara suwnego

@ Regulacja wytqcznikéw kraricowych
podnoszenia:

¢ Pozycje maksymalnego podniesienia i maksymalnego opuszczenia sq zaznaczone cze rwong,
rozgraniczajgcq podstawgq zaczepu, ktéra NIGDY NIE MOZE BYC przekroczona (rys. 87).

« Jesli wciggarka jest wyposazona w wézek typu DST/R o zmniejszonych wymiarach lu b w dwudZwigarowy
wézek typu DRT gérny wyltqcznik kraricowy MUSI by¢ tak ustawiony, aby z apobiec kolizji tadunku i/lub
bloczku hakowego lub czesci wciqgarki ze strukturg dZwigarow (rys. 88).

* W kazdej konfiguracji wysokos¢ maksymalnego podniesienia bloczku hakowego, wskazana w punkcie
2.2.9, NIE MOZE by¢ zmniejszona.

* Dolny wytqgcznik kraricowy MU SI by¢ wyregulowany zgodnie z ruchem jaki hak rzeczywiscie moze wykonac.
Regulacja obnizania jest rowniez niezbedna w celu zapobiezenia ktadzenia sie haka na podfodze, ktore
moze spowodowac chwianie sie liny (rys. 89).

-
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1. Sprawdzi¢, czy ruchy wciaggarki odpowiadajg wskazaniom przyciskdw géra i dét panelu przyciskowego:
¢ Wcisngc, szybkim ruchem, przycisk gora i sprawdzi¢ czy hak sie unosi.

¢ Tg sama czynno$¢ wykonac dla przycisku dét, hak powinien sie obnizy¢

« Jesli tak sie nie dzieje zatrzymac ruch wciq garki i odwrocic¢ potgczenie dwoch faz linii zasilajgcych terminalu

panelu kontrolnego.
A * Nie interweniowac¢ w wewnetrzne potgczenia wciggarki lub panelu przyciskowego
« Jesli kierunek obrotu silnikow nie odpowiada urzqdzeniom sterujgcym, wytqczniki kraricowe nie zatrzymajq
ruchu i moze pojawic sie ZAGROZENIE!

2. Usuna¢ ostone zabezpieczajacy -1- tylko po stronie wytgcznika kraricowego poprzez odkrecenie srub -2- (rys. 90).

3. Ustawi¢ bloczek hakowy w wymaganej pozycji maksymalnego uniesienia lub maksymalnego obnizenia.

4. Poluzowac sruby -3- tak, aby gérny wytacznik kraricowy -4- lub dolny wytgcznik krancowy -5- mégt sie swobodnie porusza¢ wzdtuz pretow
-6- i ustawi¢ gérny wytacznik kraficowy i/lub dolny wytgcznik kranicowy w najodpowiedniejszej pozycji tak, aby mogty interwe niowac
kiedy bloczek hakowy jest w wymaganej pozyciji (rys. 91).

5. Dokreci¢ catkowicie $ruby mocujace tak, aby gérny wytgcznik kraricowy i/lub dolny wytacznik kraricowy byty trwale zamocowane we
wczesniej ustalonej pozycji.

6.Pozwoli¢ bloczkowi hakowemu porusza¢ sie w ustalonym zasiegu, wykonaé powtdrnie testowe ruchy w gore i w dot aktywujac
odpowiednie wytgczniki kraricowe i sprawdzajac ich prawidtowg interwencje kiedy punkt podstawy zaczepu zostaje przekroczony w
gorze i w dole.

7. Sprawdzié, zgodnie z przewidziang konfiguracjg, czy wielkos$¢ zblizenia unoszacego sie haka nie jest mniejsza niz ta podana w punkcie
2.2.9 (Wysokos¢ H1- Wysokos¢ E lub E3).

8. Na koniec zatozy¢ ostone zabezpieczajaca.

* Regulacja dolnego wyfqcznika kraricowego NIE MOZE zezwala¢ na obnizeni e sie doinej krawedzi haka na

wiecej niz 200 mm od ziemi (rys. 92).
* Regulacja pozycji maksymalnego obnizenia haka zawsze MUSI zapewni¢ minimum 3 obroty liny catkowicie
nawiniete na beben (rys. 93).




Regulacja wytqcznikow kraricowych wozkow (jesli sq czescig dostawy):

<&

1. Sprawdzi¢ wtasciwe potozenie aktywatoréw elektrycznych wytgcznikéw kraricowych wozka (rys. 94)
2. Upewnic sie, czy ruch wozka jest prawidtowy i, jesli konieczne, wyregulowad wytaczniki kraricowe.

e Prébne uruchomienie wytgcznikdw krancowych je st wykonywane poprzez przesuniecie wdozka do maksymalnej granicy jego
ruchu na dzwigarze uzywajac przyciskow lewo/prawo. Aby przeprowadzi¢ test, przesungé wozek kilka razy, powinien sie on
zatrzymac¢ w ustalonym miejscu, przed dotarciem do mechanicznych ogra nicznikéw na koncach ,przejecha¢” odpowiednig
odlegtosc¢ i unikng¢ zderzenia wciggarki z zamontowanymi konstrukcjami. (Rys. 95).

Sprawdzi¢ wtasciwe ustawienie ptytek zderzeniowych na korncach dzwigara, ktére musza odpowiadac potencjalnemu uderzeniu
gumowych zderzakéw wozka, jesli elektryczne wytgczniki kraricowe wadzka nie zadziatajg (rys. 96).

Upewni¢ sie, czy w przypadku woézka dwupredkosciowego urzadzenia wstepnie zwalniajgce sg na odpowiednim miejscu, w celu
unikniecia zderzenia wytgcznikéw kranicowych wézka z ptytkami zderzeniowymi przy maksymalnej predkosci (rys. 97).

-

Wszystkie automatyczne wytqczniki kraricowe PODNOSZENIA | RUCHU PRAWO/LEWO sq urzqgdzeniami
awaryjnymi z funkcjami bezpieczeristwa i NIE MOGA by¢ powszednio i/lub ciggle uzywane. Jesli wyma gane
jest ich powszednie iflub ciggte uzycie muszq zostac zainstalowane dodatkowe wytqgczniki kraricowe
zamontowane w taki sposob, aby zadziataty przed elektrycznymi wytqgcznikami kraricowymi.



Kalibracja mechanizméw przecigzenia DONAT! TECHNICIAN
*fv”

DONATY SERVICE/

¢ Mechanizmy przecigzenia w ciggarki linowej typu DRH zostaty nalezycie zarejestrowane i skalibrowane przez DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l.
biorgc pod uwage udiwig a grupa serwisowa FEM sprawdzita wciggarke. Po rozruchach testowych, sruba mikrometrycznej regulacji -1-
zostaje zablokowana wkretem bez tha -2- a nastepnie zabezpieczona przed manipulowaniem przez osoby niepowotane (rys. 98).

» Mechanizm przecigzenia jest elementem bezpieczeristwa posiadajacym funkcje zapobiegajaca przecigzeniom ijego kalibracja NIE MOZE
by¢ zmieniana (rys. 99).

« Jesli niezbedne jest wykonanie kalibracji na nowo, taka operacja MUSI ZOSTAC wykonana przez serwis techniczny DONATI SOLLEVAMENTI
S.r.l. lub przez zaakceptowany i wyszkolony przez firme personel

Y, fig, 99 J

* Mechanizm przecigzenia MUSI by¢ podtqczony do panelu kontrolnego zgodnie z
instrukcjami zawartymi w odpowiednich wykresach obiegu elektrycznego.

* NIE MOZNA ingerowaé w mechanizm przecigzenia a jego kalibracja NIE MOZE by¢
zmieniana.

4.5.4 Testowanie wciggarki- Przydatnosc do uzytku

* Elektryczna wciqgarka typu DRH wraz z wézkami transportowymi zostata przetestowana przez
producenta w celu sprawdzenia jej funkcjonalnosci i wydajnosci reakcji. Niemniej jednak takie testy
muszq zostac¢ powtdrzone po zamontowaniu wciggarki aby zapewnic¢ optymalng, bezpiecznqg wyda jnosc¢

I]:-E: reakcji wciggarki i wozka transportowego w miejscu ich zamontowania.

* Fazy testu wymagajq precyzyjnych sekwencji czynnosci, ktore, tak jak to nizej opisano, muszq byc scisle

przestrzegane przez technikow za nie odpowiedzialnych.

Po przeprowadzeniu ,pustych” rozruchowych testéw funkcjonalnosci przejs¢ do rozruchowych testéw dynamicznych, te testy rozruchowe
sg przeprowadzane z ciezarami o wartosci odpowiadajacej udZzwigowi podanej na tabliczce informacyjnej wciggarki powiekszonym o
wspotczynnik przecigzenia 1.1 (tadunek réwny 110% tadunku nominalnego).

' Wszystkie testy muszq sie odbywac w bezwietrznych
. warunkach




Testy wciggarki linowej typu DRH i, jesli dostepne, wozkow transportowych nalezy wykonywaé w

nastepujgcy sposob: J/R//’

Puste testy rozruchowe:

WHtacz przetacznik/odtacznik

Ustaw przycisk awaryjnego zatrzymania w pozycji, ktéra umozliwia ruch
Woci$nij przycisk ,naped/alarm” (jesli dostepny)

Sprawdz funkcje unoszenia poprzez wcisniecie przyciskéw gora/dét

Sprawd?z funkcje ruchu bocznego poprzez wcisn iecie przyciskow prawo/lewo

W przypadku ruchu dwupredkosciowego sprawdz jego funkcjonalnosé¢

Sprawdz funkcjonalnos¢ elektrycznych wytacznikdw kraricowych dla ruchu géra, dét, prawo, lewo

Dynamiczne testy rozruchowe

Przygotowad odpowiednie ciezary dla testd w rozruchowych z tadunkiem réwnym nominalnej wartosci udzwigu x 1.1 i odpowiedni sprzet
do zawieszenia i podnoszenia tadunku

Zawiesic tadunek upewniajac sie, ze hak jest ustawiony pionowo aby unikng¢ opadniecia przekrzywionej liny

Powoli napinac zawiesie tak, aby nie spowodowac rozerwania, jesli to mozliwe przeprowadzic testy rozruchowe przy ,,wolnej” predkosci

Powoli podnies¢ ciezar sprawdzajgc czy odbywa sie to bez przeszkdd i czy nie wystepujg zadne nietypowe hatasy, wyrazne deform acje lub
wyginanie konstrukcji

Powtodrzy¢ test przy maksymalnej predkosci wykonujac poprzednie sprawdziany

Sprawdzi¢ funkcjonalno$é¢ ,,gérnych i dolnych” wytacznikdw kraricowych

Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ hamulca unoszacego, sprawdzajgc czy tadunek zatrzymuje sie w odpowiednim czasie i czy nie wystepuje zeslizg
tadunku po zwolnieniu przycisku.

Wykona¢ te same sprawdziany takze dla ruchéw wézka w prawo/lewo, sprawdzajgc funkcjonalnosé¢ ,prawych i lewych” wytgcznikéw
kraricowych, bez maksymalnego podniesienia tadunku (podnies¢ tadunek na wy sokos¢ jednego metra nad ziemia).

Najpierw operowac przy wolnej predkosci, potem przy maksymalnej predkosci

Sprawdzi¢ czy woézek prawidtowo $lizga sie po diwigarze, upewni¢ sie ze nie wystepujg zadne hatasy, ewidentne deformacje lub
nietypowe wyginanie sie konstrukcji.

Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ przycisku ,,awaryjnego zatrzymania”, ktéry musi zatrzymac i zahamowac wszelkie ruchy. Kazde dziatanie
wciaggarki i/lub wozka musi zosta¢ zatrzymane w mozliwie jak najkrétszym czasie bez wystgpienia anomalii, bocznych ze$ lizgéw,
niebezpiecznych drgan itp., ktére moga zagrozic stabilnosci.

Sprawdzi¢ obszary hamowania i zatrzymywania podczas podnoszenia i ruchéw prawo/lewo.

Orientacyjna amplituda tych obszaréw:

¢ Przy ruchu w dét z maksymalnym tadunkiem wynosi ona od 6 do 8 c m
* Przy ruchach wozka prawo/lewo, ktéry porusza sie z predkoscig 16 lub 20 m/min, wynosi ona od 15 do 30 cm.
¢ W obu przypadkach nie moga wystapi¢ state drgania tadunku.

¢ Statyczne testy rozruchowe:

e Unies¢ tadunek jaki zostat uzyty dla dynamicznych testéw ro zruchowych, zatrzymaé w pozycji wiszacej na wysokosci 50 cm, stopniowo
dodawac ciezar az osiggnie warto$¢ przecigzenia 25% nominalnego maksymalnego przecigzenia podnoszen.

¢ Pozostawic wiszacy ciezar na niemniej niz 10 minut.

e Sprawdzi¢ czy zawieszony ciezar (tadunek + przecigzenie) nie ugina sie (hamulec podnoszenia nie moze sie zeslizgiwac) i czy nie wystgpity

ewidentne deformacje lub wygiecia konstrukcji.

¢ Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ mechanizmu przecigzenia, ktéry musi wykluczy¢ i dezaktywowac wszelkie funkcje weciggarkii wozka z

wytgczeniem ruchu obnizania.
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Podczas testow statycznych mechanizm przecigzenia musi dezaktywowac ruch unoszenia, ruch obnizania nie moze byc¢ aktywowany.
Testowanie wciggarki/wozka musi zostac¢ powtdrzone podczas corocznych inspekcji, patrz punkt 6.3.4. Wyniki testéw muszq by¢ zapisane w rejestrze testéw, patrz rozdziat 8.

* Mechanizmy przecigzenia wciggarki linowej typu DRH zostaly nalezycie zarejestrowane i skalibrowane przez DONATI

SOLLEVAMENTI S.r.l. biorac pod uwage udzwig a grupa serwisowa FEM sprawdzita wciagarke. Po rozruchach testowych, Sruba

mikrometrycznej regulacji -1- zostaje zablokowana wkretem bez tba -2- a nastepnie zabezpieczona przed manipulowaniem przez

osoby niepowotane (rys. 98).

* Mechanizm przecigzenia jest elementem bezpieczenstwa posiadajgcym funkcje zapobiegajaca przecigzeniom i jego kalibracja

NIE MOZE by¢ zmieniana (rys. 99).

« Jesli niezbedne jest wykonanie kalibracji na nowo, taka operacja MUSI ZOSTAC wykonana przez serwis techniczny DONATI
SOLLEVAMENTI S.r.l. lub przez zaakceptowany i wyszkolony przez firme personel

fig. 99

e Mechanizm przecigzenia MUSI by¢ podtgczony do panelu kontrolnego zgodnie z
instrukcjami zawartymi w odpowiednich wykresach obiegu elektrycznego.

* NIE MOZNA ingerowaé¢ w mechanizm przecigzenia a jego kalibracja NIE MOZE by¢

zZmieniana

4.5.4 Testowanie wciggarki — przydatnos¢ do uzytku

. Elektryczna wciggarka typu DRH wraz z wdzkami transportowymi zostala przetestowana
przez producenta w celu sprawdzenia jej funkcjonalnosci i wydajnosci reakcji. Niemniej
jednak takie testy musza zosta¢ powtdrzone po zamontowaniu wciggarki aby zapewni¢

I]:? optymalng, bezpieczng wydajnosc¢ reakcji wciggarki i wozka transportowego w miejscu ich

. zamontowania.
Fazy testu wymagajg precyzyjnych sekwencji czynnosci, ktore, tak jak to nizej opisano,
musza byc¢ Scisle przestrzegane przez technikdéw za nie odpowiedzialnych.

Po przeprowadzeniu ,pustych” rozruchowych testow funkcjonalnosci przej$¢ do rozruchowych testéw dynamicznych, te testy
rozruchowe sg przeprowadzane z ciezarami o wartosci odpowiadajacej udzwigowi podanej na tabliczce informacyjnej wciggarki
powiekszonym o wspotczynnik przeciazenia 1.1 (fadunek réwny 110% tadunku nominalnego).

Wszystkie testy muszg sie odbywacé w
' bezwietrznych warunkach
L
4 /’/ﬁv’
Testy wciggarki linowej typu DRH i, jesli dostepne, wozkdw transportowych - 1(
&> nalezy wykonywa¢ w nastepujacy sposob:) 2!
%

®Puste testy rozruchow

* Wigcz przetgcznik/odtgcznik

e Ustaw przycisk awaryjnego zatrzymania w pozycji, ktéra umozliwia ruch

» Wcisnij przycisk ,naped/alarm” (jesli dostepny)

e Sprawdz funkcje unoszenia poprzez wcisniecie przyciskow géra/dot

e Sprawdz funkcje ruchu bocznego poprzez wcisniecie przyciskow prawo/lewo

¢ W przypadku ruchu dwu predkosciowego sprawdz jego funkcjonalnosé

e Sprawdz funkcjonalnosc¢ elektrycznych wytacznikéw krancowych dla ruchu géra, dét, prawo, lewo

¢ Dynamiczne testy rozruchowe

* Przygotowa¢ odpowiednie ciezary dla testdw rozruchowych z tadunkiem réwnym nominalnej wartosci udzwigu x 1.1 i
odpowiedni sprzet do zawieszenia i podnoszenia tadunku

» Zawiesi¢ fadunek upewniajac sie, ze hak jest ustawiony pionowo aby unikng¢ opadniecia przekrzywionej liny

» Powoli napina¢ zawiesie tak, aby nie spowodowac rozerwania, jesli to mozliwe przeprowadzi¢ testy rozruchowe przy ,wolnej”

predkosci
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» Powoli podnies¢ ciezar sprawdzajgc czy odbywa sie to bez przeszkdd i czy nie wystepujg zadne nietypowe hatasy, wyrazne
deformacje lub wyginanie konstrukcji

» Powtorzy¢ test przy maksymalnej predkosci wykonujgc poprzednie sprawdziany

e Sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ ,gornych i dolnych” wytgcznikdw krancowych

e Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ hamulca unoszacego, sprawdzajgc czy tadunek zatrzymuje sie w odpowiednim czasie i czy nie
wystepuje zeslizg tadunku po zwolnieniu przycisku.

* Wykona¢ te same sprawdziany takze dla ruchow wézka w prawol/lewo, sprawdzajgc funkcjonalnos¢ ,prawych i lewych”
wytgcznikdw krancowych, bez maksymalnego podniesienia fadunku (podnies¢ tadunek na wysokosé jednego metra nad
ziemia).

» Najpierw operowac przy wolnej predkosci, potem przy maksymalnej predkosci

e Sprawdzi¢ czy wozek prawidtowo $lizga sie po dzwigarze, upewnic sie ze nie wystepujg zadne hatasy, ewidentne deformacje
lub nietypowe wyginanie sie konstrukcji.

e Sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ przycisku ,awaryjnego zatrzymania”, ktéry musi zatrzymac¢ i zahamowac¢ wszelkie ruchy. Kazde
dziatanie wciggarki i/lub w6zka musi zosta¢ zatrzymane w mozliwie jak najkrétszym czasie bez wystapienia anomalii,
bocznych zeslizgbéw, niebezpiecznych drgan itp., ktére moga zagrozi¢ stabilnosci.

» Sprawdzi¢ obszary hamowania i zatrzymywania podczas podnoszenia i ruchéw prawo/lewo.

Orientacyjna amplituda tych obszaréw:

e Przy ruchu w dét z maksymalnym tadunkiem wynosi ona od 6 do 8 cm
* Przy ruchach wézka prawo/lewo, ktéry porusza sie z predkoscig 16 lub 20 m/min, wynosi ona od 15 do 30 cm.
» W obu przypadkach nie moga wystgpi¢ state drgania tadunku.

 Statyczne testy rozruchowe:

 Unies¢ tadunek jaki zostat uzyty dla dynamicznych testéw rozruchowych, zatrzyma¢ w pozycji wiszacej na wysokosci 50 cm,
stopniowo dodawac ciezar az osiggnie wartos¢ przecigzenia 25% nominalnego maksymalnego przeciazenia podnoszen.

» Pozostawi¢ wiszacy ciezar na niemniej niz 10 minut.

» Sprawdzi¢ czy zawieszony ciezar (fadunek+przecigzenie) nie ugina sie (hamulec podnoszenia nie moze sie zeslizgiwac) i czy

nie wystgpity ewidentne deformacje lub wygiecia konstrukcji.

 Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ mechanizmu przecigzenia, ktory musi wykluczy¢ i dezaktywowac¢ wszelkie funkcje wciggarki i wozka

z wylgczeniem ruchu obnizania.

Podczas testéw statycznych mechanizm przecigzenia musi dezaktywowac ruch unoszenia, ruch obnizania nie moze by¢ aktywowany.
Testowanie wciggarki/wézka musi zosta¢ powtdrzone podczas corocznych inspekcji, patrz punkt 6.3.4.
‘ Wyniki testow muszg by¢ zapisane w rejestrze testow, patrz rozdziat 8.




4.6 Okres wytaczenia z uzytku

4.6.1 Przechowywanie i konserwacja czesci

@ Jesli wciggarka linowa typu DRH wraz z wézkami transportowymi
ma by¢ przeniesiona do magazynu i przechowywana tam, aby g
zapobiec jej niszczeniu nalezy postepowaé¢ w nastepujgcy sposéb: # i

« Zabezpieczy¢ mechanizm i powierzchnie przeciwutleniaczami (rys. 100).
* Materialy sg przeznaczone do zamontowania w budynkach i moga by¢ przechowywane przez maksymalnie dwa lata w miejscu
zabezpieczonym w nastepujacy sposéb (rys. 101):

 zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi
« wilgotnos¢ wzgledna nie wieksza niz 80%,
temperatura min -20 °C; max +60°C
¢ W przypadku okresu przechowywania dtuzszego niz 2 lata nalezy zapyta¢ o procedury konserwacyjne
« Jesli te wartosci zmienig sie podczas przechowywania, konieczne bedzie przeprowadzenie wstepnych testéw przed oddaniem
weciagarki do uzytku (patrz punkt 4.6.2 ,Ponowne uzycie po okresie sktadowania”).

¢ Jesli w miejscu przechowywania temperatura przekracza lub schodzi ponizej tych wartosci a wilgotnosé wzgledna przekracza
80% przygotowac zabezpieczenie z opakowan barierowych i soli chtongcych wilgoé
« W przypadku przechowywania na otwartej przestrzeni zapewni¢ (rys. 102):

¢ podstawe dla przedmiotow bez palet
e Zabezpieczy¢ wszystkie przedmioty torbami ochronnymi | solg chtonacg wilgo¢

e Odgraniczy¢ i oznaczy¢ miejsce przechowywania (rys. 103).

’ -
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¢ 4.6.2 Ponowne uzycie po okresie sktadowania
¢ Usuna¢ Slady oleju lub $rodkéw konserwujacych z konstrukcji

4.6.2 Ponowne uzycie po okre

-

Po ponownym odaniu do uzytku wciggarki linowej typu DRH wraz z

wozkiem transportowym (jesli wciggarka jest w niego wyposazona) po

@ dtuzszym okresie przechowywania, nastepne czynnos$ci powiinny zostac
wykonane: o

e Structure:

¢ Usung¢ smar pozostaty w otworach
» Oczysci¢ powierzchnie tgczace na ztaczach konstrukcyjnych
» Naprawi¢ wszelkie uszkodzenia konstrukcji (zarysowane powierzchnie, odchodzacg farbe, itp.)

* Mechanizm: ( rys.104)

e Sprawdzi¢ czy nie ma wyciekow oleju. Jesli wykryto jakiekolwiek wycieki, skontaktowac sie z serwisem technicznym
Donati Sollevamenti S.r.|.
e Sprawdzi¢ czy mechanizm jest odpowiednio przymocowany do konstrukcji



» Usuna¢ Slady rdzy z czesci suwnych, ktére sg elementami uzupetniajgcymi sterowania

e Sprawdzi¢ czy lina jest nienaruszona i upewnic sie, ze lina, krazki linowe i beben na ling sg czyste i naoliwione
Naoliwi¢ tozysko oporowe haka oraz niepomalowanych mechanizméw (waty, itp.)

Usungc¢ stojgca wode z wklestych czesci konstrukcji i mechanizmow

» Umiarkowanie nasmarowac kota, zebatki pierscieniowe, ztgcza konstrukcyjne i zawiasy

* Sprzet elektryczny (rys. 105)

¢ Usungc¢ wszelkie skroplenia z silnikdw i ptyt przytaczy; osuszy¢ silnymi strumieniami powietrza

e Sprawdzi¢ spdjnos¢ i funkcjonalno$¢ hamulcow tak, jak to opisano w paragrafie 6.3.3

» Doktadnie oczysci¢ powierzchnie uszczelek hamulcowych usuwajac wszelkie Slady wilgoci

e Sprawdzi¢ spdjnos¢ i funkcjonalnos¢ wytacznikow krancowych podnoszenia i ruchu prawo/lewo

» Usung¢ wszelkie skroplenia i natozy¢ na styczniki spray przeznaczony dla sprzetu elektrycznego

» Oczysci¢ doktadnie powierzchnie zamknie¢ i pokry¢ je warstwa wazeliny, oczysci¢ otwory wszelkich rozdzielaczy lub
pokrywy ptyt przytaczy

» Przeprowadzi¢ testy statosci elektrycznej i sztywnosci izolacji jesli okres sktadowania byt dtuzszy niz 6 miesiecy
» Sprawdzi¢ gtadkos¢ girlandowych linii elektrycznych (jesli sa czescia wyposazenia)

» Ostroznie sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ i wydajnos¢ kabli elektrycznych

» Ostroznie sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ i wydajnos¢ panelu przyciskowego (jesli jest czescig wyposazenia)

e Ostroznie sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ i wydajnos¢ mechanizmu przecigzenia

("

fig.104 ) fig. 105 )




5. FUNKCJONOWANIE | UZYTKOWANIE WCIAGARKI

5.1 Funkcjonowanie wciggarki

5.1.1 Zastosowanie urzgdzenia — przewidywane zastosowanie — Planowane zastosowanie

Elektryczna wciggarka linowa jest maszyng, ktéra zazwyczaj jest uzywana do podnoszenia pionowo tadunku za pomocg haka
lub innych akcesoriéw odpowiednich do tego celu.

Jesli wciggarka jest wyposazona w woézek transportowy, ktory porusza sie na wysokosci wzdtuz jednego lub dwéch
dzwigaréw, moze ona zapewni¢ zaréwno podnoszenie jak i ruchy tadunku w prawo/lewo.

Wszystkie ruchy podnoszenia (gora i dot) i transferu (lewo i prawo) muszg by¢ aktywowane elektrycznie i mogg by¢
kontrolowane albo za pomoca panelu przyciskowego lub pilota.

Wociagarka elektryczna wrz z woézkami transportowymi, zamontowana na wysokosci, moze wyposazac kolej jednoszynowa
lub by¢ jednostka podnoszaca zespotu innych maszyn, w ktére zostanie wmontowana, np. suwnica, suwnica bramowa, zuraw,
itp. w wersji jedno lub dwudzwigarowe;j.

Co wiecej, linowa wciggarka elektryczna, zamontowana na wysokosci lub na ziemi, moze by¢ uzyta w ré6znych konfiguracjach.
» Mozliwe sg dwa gtéwne rodzaje ruchu:

» Pionowy; podnoszenie tadunku za pomoca haka i ruch liny wciggarki elektrycznej

» Poziomy; przeniesienie tadunku poprzez ruch elektrycznego wdzka transportowego wzdtuz dzwigara

» Te ruchy moga by¢ sterowane za pomoca (rys. 106):

* Przyciskéw lub sitownikéw gora i dét przy podnoszeniu przez wciggarke (gtéwne i pomocnicze)
¢ Przyciskéw lub sitownikéw ruchu wozka w prawo i lewo (gtéwne i pomocnicze)

Aktywuja one funkcje kiedy sg przycisniete a sterowanie niskimi predko$ciami pomocniczymi dla podnoszenia i ruchu
prawo/lewo moze by¢ aktywowane w nastepujacy sposob:

e Za pomocg osobnych sitownikéw, ktére rozdzielajg kontrole predkosci ,szybkiej” i ,wolnej”.

e Za pomoca jednego sitownika, z dwiema pozycjami, pierwsza pozycja to ,wolna” predkos¢ a druga to ,szybka”
predkosc.

Panel przyciskowy, jesli jest czesScig dostawy, posiada przycisk awaryjnego zatrzymania, czerwonego koloru i w ksztatcie
grzyba i aktywuje on funkcje zatrzymania kiedy jest wcisniety.

Zeby wyciagarka mogta dziata¢ niezbedne jest podniesienie przycisku awaryjnego zatrzymania a nastepnie wcisniecie
przyciskow start. Panel przyciskowy moze by¢ uzywany przez operatora znajdujgcego sie na ziemi i podgzajacego za ruchem
wozka. Wciggarka moze byc¢ réwniez sterowana za pomoca systemu zdalnego sterowania, funkcjonalnosci przyciskow sa takie
same jak w przypadku wiszacego panelu przyciskowego.

fig. 108 -/

 Jesli wciggarka jest sterowana za pomoca pilota, panel przyciskowy nie jest podtaczony do wciagarki,
dlatego tez operator musi zawsze bardzo uwazac¢ podczas manewrdw i nigdy nie stracic z pola
widzenia strefy prac lub tadunku jaki jest przenoszony, aby nie zagraza¢ wtasnemu bezpieczenstwu
i/lub bezpieczenstwu innych oséb

 Zabrania sie sterowania wciggarka i/lub wézkiem siedzac lub stojac na urzadzeniu (rys. 107).



5.1.2 Dozwolone/niedozwolone tadunki
tadunki musza:

 Posiada¢ forme, wymiary, mase, wywazenie i temperature odpowiednig do charakterystyki miejsca w ktérym bedg
transportowane, a takze musza by¢ kompatybilne z dziataniem wciagarki.

 Posiadac¢ stabilne punkty zaczepu/ by¢ wyposazone w akcesoria, ktére zapobiegajg przypadkowym upadkom.

 By¢ stabilne i nie podlega¢ zmianom ich statycznej lub fizycznej konfiguracji podczas przenoszenia.

Przenoszenie nastepujgcych ciezaréw jest zabronione:

* O ciezarze wiekszym niz nominalna zdolnos¢ udzwigu wciagarki (rys. 108).

¢ O nierbwnym rozmieszczeniu masy w odniesieniu do $rodka ciezkosci.

* O powierzchni, ktdra nie jest na tyle odporna, aby wytrzymac cisnienie

zawieszenia.

» Zakwalifikowanych jako niebezpieczne (np. tatwopalne, wybuchowe,
radioaktywne), z powodu ich charakterystyki chemiczno-fizycznej.

» Szkodliwe, toksyczne produkty, o ile nie sg przenoszone w odpowiednich
zabezpieczajacych opakowaniach (np. zrgce produkty chemiczne, produkty o
zagrozeniu biologicznym, itp.).

¢ Luzne artykuty spozywcze, ktére moga wejs¢ w bezposredni kontakt z czesciami
wciagarki lub jej smarami.

* Mogace zmieni¢ swoj uklad statycznego i/lub chemiczno-fizycznego srodka
ciezkosci podczas przenoszenia.

* Bez akcesoriow przedstawionych w kolejnym punkcie.

5.1.3 Akcesoria do podnoszenia

Zazwyczaj dozwolone jest uzycie nastepujacych akcesoriéw:

» Zawiesia sktadajace sie z lin i/lub tancuchoéw i/lub tekstylnych paséw

» Akcesoria do podnoszenia, ktére znajdujg sie pomiedzy tadunkiem a hakiem podnoszacym zawierajgce: wagi,
stupy, urzadzenia podtrzymujace, magnesy, elektromagnesy, itp.

Uzycie tych akcesoriéw musi Scisle odpowiada¢ specyfikacjom dostarczonym przez producentow.

7~ | Nastepujace akcesoria zazwyczaj nie sg dozwolone:

« Z takimi cechami funkcjonalnymi, ktére moga spowodowac naprezenie
dynamiczne o wiekszej wartosci niz dozwolona dla wciggarki, lub mogace
powodowac przypadkowe przecigzenie.

* Mogace zderzy¢ sie z czesciami wdzka lub wciggarki (rys. 109)

* Uniemozliwiajgce swobodny transport tadunku (rys. 109).

* Podtgczone do osobnych linii elektrycznych.

Ciezar akcesoriéw do podnoszenia musi by¢ odjety od nominalnej wartosci
A udzwigu wciggarki.




EEE\/arunki
eksploatacji

5.2.1 Miejsce eksploatacji

* Miejsce eksploatacji powinno mie¢ nastepujgce cechy:

e Temperatura: min -10°C; max +40°C, max wilgotno$¢ wzgledna 80%, max wysoko$¢ 1000 m n.p.m.

» Eksploatacja w pomieszczeniach: poniewaz wciggarka nie jest narazona na czynniki atmosferyczne specjalne

Srodki ostroznos$ci nie musza by¢ podejmowane

» Eksploatacja na wolnym powietrzu: wciggarka jest narazona na warunki atmosferyczne w trakcie i po jej uzyciu.
Czesci elektryczne wciggarki i wézka posiadajg ochrone IP55, niemniej jednak wskazane jest zabezpieczenie
weciggarki i wozka jakags ostong (rys. 110).

Aby unikng¢ utleniania zabezpieczy¢ konstrukcje za pomocag odpowiednich srodkéw i naoliwi¢ mechanizm.

W wersji standardowej wciagarka nie moze by¢ uzyta w nastepujacych warunkach lub

miejscach:

» Gdzie wystepuja wysoko zrace i/ lub Scierajace opary, dym lub pyt (kiedy nie mozna tego
uniknac¢ nalezy zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladow).

» Gdzie wystepuja ptomienie i/lub ciepto powyzej dopuszczalnego.

» Gdzie wystepuje ryzyko wybuchu pozaru i gdzie sg wymagane elementy ognioodporne i
iskro odporne.

» Gdzie wystepuje silne pole elektromagnetyczne, ktére moze generowac¢ kumulacje tadunku

elektrostatycznego.

* W bezposrednim kontakcie z luznymi produktami spozywczymi.

5.2.2 Strefy niebezpieczenstwa i pracownicy narazeni na niebezpieczenstwo

Strefy zagrozenia to wszystkie miejsca, w jakiejkolwiek fazie operacyjnej, gdzie ludzie moga by¢ narazeni na
niebezpieczenstwo, ktére moze zagrazac ich zdrowiu, takze psychofizycznemu. Nalezy obowigzkowo powiadomi¢
osoby potencjalnie zagrozone, ze operator wciggarki nie zawsze pracuje majgc widoczno$¢ wystarczajgca
zapobiezeniu wszelkim potencjalnym zagrozeniom zmiazdzenia, uderzenia lub wciggniecia. Dlatego tez ci ludzie
muszg uwazac, aby nie narazi¢ sie na takie zagrozenie podczas wykonywania swoich czynnosci w tym obszarze
(rys. 111).

Nabywca musi odpowiednio oznaczy¢ strefy niebezpieczenstwa i zabroni¢ lub ograniczy¢
ﬁ nieautoryzowanemu personelowi dostep do tych stref gdzie operuje wciggarka tak, jak to

jest przewidziane przez obowigzujgce prawo.

N/
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5.2.3 Oswietlenie miejsca prac

Wciggarka typu DRH wraz z wozkami transportowymi nie ma whasnego systemu o$wietleniowego. Dlatego tez
miejsce prac wciggarki musi by¢ odpowiednio oswietlone, aby zapewni¢ maksimum widocznosci.

Oswietlenie musi gwarantowa¢ maksymalny poziom bezpieczenstwa przy
obstudze wciggarki (rys. 112).

[ I@: ‘ Instalacja dodatkowego oSwietlenia jest obowigzkowa w strefach E)*
niewystarczajgco oswietlonych, niedopuszczalne jest wystepowanie cieni, uf
ktére utrudniajg lub ograniczajg widocznos¢ w strefie prac i/lub strefach
sagsiadujacych.

5.2.4 Operator

Operatorzy to wszystkie osoby, ktére, od czasu do czasu, wykonujg nastepujace czynnosci na wciggarce:

« Transportowanie, przenoszenie, montaz, instalacja, regulacja, testy
» Uruchamianie, uzywanie, czyszczenie, przeglady i naprawy
* Demontowanie, rozbieranie

eOperatorami muszg by¢ osoby odpowiednie do tej pracy i psychofizycznie zdolne do poradzenia sobie z
wymogami zwigzanymi z czynnosciami wykonywanymi podczas wszystkich faz operacyjnych na wciggarce, a w
szczegolnosci podczas faz zawieszania i przenoszenia.

eOperator wciggarki musi ustawi¢ sie w takim miejscu, aby nie naraza¢ wlasnego bezpieczenstwa, przewidywac
i/lub zapobiegac i w ten spos6b unika¢ mozliwych upuszczen przenoszonego tadunku i niebezpiecznych ruchéw.
Musi stosowaé sie do podanych specyfikacji aby zapewni¢ maksimum bezpieczenstwa dla siebie samego i innych

0sOb podczas uzywania maszyny, a w szczegolnosci musi SciSle przestrzega¢ specyfikacji zawartych w tej
instrukcji obstugi.

-

Operator nie moze nikomu pozwoli¢ na zblizanie sie do urzadzenia podczas
jego eksploatacji i zabroni¢ obstugiwania jej osobom z zewnatrz, a w
szczegolnosci osobom ponizej 16 roku zycia.
Nieautoryzowany i nieprzeszkolony personel nie moze uzywac wciggarki.
Operator musi uzywac odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa (rekawice,
obuwie ochronne)

5.2.5 UdZwig wciggarki

UdZzwig wciagarki, w oryginalnej konfiguraciji, jest wyraZznie zaznaczony na ptytce dotgczonej do niej a takze na
bloczku hakowym i jest widoczny ze stanowiska operacyjnego

Udzwig wciggarki i jej akcesoriow nie moze by¢ przekroczony poprzez stosowanie zbyt
duzych tadunkéw lub zmiane ustawien imitatora tadunku (rys. 113).

°

5.2.6 Sterowanie

Najlepiej jest przeprowadzaé jeden ruch naraz, poniewaz tylko w ten sposéb operator moze rozpoczac, zakohczyC i
caly czas $ledzi¢ manewrowanie, a takze unikng¢ ciggtego wiaczania i wytaczania maszyny przy nawet
najmniejszych ruchach.

* Przymocowanie tadunku za pomoca haka wciggarki i za pomoca akcesoriéw podnoszgcych musi sie odbywac
bardzo ostroznie i bez szarpania.

* Rozpoczyna¢ podnoszenie poprzez powolne napinanie lin az tadunek bedzie uniesiony o kilka centymetrow,
zatrzymac¢ manewr i sprawdzi¢ zawieszenie i stabilnos¢ tadunku.

» Konczac manewr, potozy¢ ostroznie tadunek na ziemi i odczepi¢ hak wciagarki.

¢ Operowac ostroznie i starannie, caly czas podgzac¢ za manewrem i wizualnie sprawdzac
robwnowage przemieszczanego tadunku.
( * Unika¢ gwattownych ruchéw i szarpniec, ktore destabilizujg tadunek poprzez wygenerowane
zjawiska dynamiczne.
¢ Nigdy nie podnosi¢ tadunkéw za pomoca hiewyrownowazonego zaczepienia bez
geometrycznego srodka ciezkosci. Nigdy nie zapominac o zaczepieniu tadunku do haka i o
zabezpieczeniu fadunku oryginalnymi akcesoriami zawieszajgcymi. Nie zabezpieczaé
tadunku zaimprowizowanym zawiesiem.




5.2.7 Podnoszenie

Operator musi uwazag, aby liny podnoszace bylty zawsze napiete i aby hak nigdy nie kfadt sie ani na ziemi ani na
tadunku, ktéry ma zosta¢ podniesiony. Poluzowane liny moga sie splata¢, wysung¢ z nawiniecia na beben, krgzkéw
bloczka hakowego, z wigzan, a nawet zosta¢ powaznie uszkodzone i spowodowacé nagte, niebezpieczne sytuacje.
Operator musi catkowicie unika¢ przeprowadzania ukosnych pociggnie¢, ktére sa zawsze niebezpieczne i trudne do
kontrolowania, w szczeg6lnosci ukosnych pociggnie¢ réwnolegtych do osi bebnéw. Moga one spowodowadé
uszkodzenie prowadnicy liny i bebna wynikajace z nieregularnego nawijania (rys. 114).

( ' okresowo sprawdzi¢ wvdainose lin i hakow
| ]

5.2.8 Ruch wozka

Wytgczniki krancowe ruchu prawo/lewo sg zazwyczaj zlokalizowane na konicach dzwigara tak, aby zapewnic
maksymalny tor ruchu wézka. Dlatego tez nalezy unikaé, zwtaszcza na koricach dzwigara, powtérzonych krétkich
impulséw manewrow i nagtych zmian kierunku ruchu, ktére moga zaréwno spowodowaé uszkodzenia czesci
mechanicznych jak i wprawic¢ tadunek w niebezpieczne wahania, co moze spowodowac uderzenie lub gwaitowng
kolizje wdzka i mechanicznych zatrzymywaczy na koncu dzwigara (rys. 115).




5.2.9 Urzadzenia zabezpieczajgce

Odciecie zasilania od wciggarki linowej typu DRH wraz z wozkami transportowymi musi zosta¢ wykonane poprzez
wytgczenie wylgcznika/przetgcznika przewodu elektrycznego i/lub przez nacisniecie przycisku ,awaryjnego zatrzymania”
na panelu przyciskowym.

Elektryczna i/lub mechaniczna zastawka zapobiega réwnoczesnemu uzyciu polecen ruchu w dwa kierunki dla silnikow
wysokiej i niskiej predkosci.

Brak zasilania natychmiast zatrzymuje wszelkie ruchy wciggarki i wozka, poniewaz silniki sg wyposazone w mechanizm
automatycznego hamowania.

Na haku podnoszgcym zostala zainstalowana zapadka bezpieczenstwa w celu zapobiezenia przypadkowym
odczepieniom zawiesia i/lub fadunku (rys. 116). Wylgczniki kraricowe podnoszenia i ruchéw prawo/lewo wyznaczajg
maksymalny zasieg ruchu haka w pionie i poziomie. Sa to mechanizmy awaryjne i nie sg odpowiednie dla celow

nadmiernie obcigzona.

Jesli urzadzenia zabezpieczajace nie zostaty dostarczone przez DONATI

SOLLEVAMENTI S.r.I. musza one by¢ zamontowane przez kupujacego.
Uzycie wciaggarki i/lub dotgczenie znaku CE, pokazanego tutaj po prawej, jest
I]:§= zabronione zanim wciggarka nie bedzie skompletowana zgodnie ze
specyfikacjami wyszczegdlnionymi w tym punkcie..

EEEE )stawianie- uruchamianie wciagarki

Dot. ramki ponizej: Aby rozpoczac¢ czynnosci operacyjne wykonac¢ nastepujgce operacje:

1. Wzrokowo sprawdzi¢ integralnos¢ wciggarki linowej typu DRH, wozka transportowego | innych konstrukciji,
jesli zostaly zainstalowane. Zwrdci¢ szczegolng uwage na ling, hak i inne zaczepy zabezpieczajace.

2. Przeprowadzi¢ wstepne testy tak, jak to opisano w paragrafie 5.5 “Kryteria uzytkowania i srodki ostroznosci”

3. Wiaczy¢ zasilanie poprzez ustawienie gtéwnego przetgcznika w pozycji ,ON” lub ,1".

4. Upewni€ sie, ze w strefach zagrozenia nikt nie jest narazony na niebezpieczenstwo.

5. Czerwony przycisk ,awaryjnego zatrzymania” w ksztalcie grzyba ustawi¢ w pozycji umozliwiajgcej ruch (rys,

117).

6. Aktywowac wszystkie funkcje poprzez nacisniecie, jesli jest on dostepny, przycisku ,forward” (do przodu) a
nastepnie zacza¢ manewr uzywajac przycisku "alarm", jesli jest on dostepny, ktéry uruchamia sygnat
dZzwiekowy.

7. Sprawdzi¢ czy urzadzenia zabezpieczajgce dziatajg poprawnie poprzez testowanie ruchdow tak, jak to opisano w
paragrafie 5.1 ,Funkcje wciagarki”.
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5.4 Zatrzymywanie wciggarki — Wylgczanie po uzyciu

Normalne zatrzymywanie:

- Normalne zatrzymywanie przeprowadzanych czynnos$ci wymaga po prostu zwolnienia odpowiednich przyciskow, ktore,
poprzez powrét do pozycji ,,0”, zatrzymuja odpowiadajace im ruchy. Ruchy sg caly czas blokowanie i zatrzymane w
statej, bezpiecznej pozycji poprzez hamulce silnikow.

Zatrzymywanie awaryjne:

« Awaryjne zatrzymanie moze by¢ uzyte tylko wtedy, kiedy pojawiaja sie niebezpieczne warunki wymagajace natychmiastowego |
catkowitego zatrzymania wciggarki.

e Jesli wystepujg powazne i nieznane anomalie, natychmiast
/ zatrzymac¢ maszyne poprzez nacisniecie czerwonego przycisku
awaryjnego zatrzymania znajdujgcego sie na panelu
przyciskowym i zaczekacd na interwencje mechanikow
odpowiedzialnych za maszyne
' » Nie uzywac przycisku awaryjnego zatrzymania dla normalnego zatrzymywania
. funkcji wciggarki. Lo
Oddanie maszyny na nowo do uzytku po awaryjnym zatrzymaniu: {
L) /

T

@ » w celu oddania maszyny powrotem do uzytku po zatrzymaniu s necessary [J ;I

e Pozbycie sie problemu, ktéry spowodowat zatrzymanie awaryjne.
1. Odblokowa¢ przycisk “zatrzymania awaryjnego” poprzez ustawienie go w wysunietej pozyciji.
2. Powtdrzy¢ procedure opisang w punktach 6 | 7 paragrafu 5.3 “Ustawianie- uruchamianie wciggarki”.

e

in

( <2 7 « Zatrzymywanie i wylgczanie wciggarki po zakonczeniu prac: ]

(=i

Aby wytgczy¢ wciggarke po zakonczeniu prac nalezy:

1. Ustawi¢ tadunek w odpowiednim miejscu. Nigdy nie pozostawia¢ tadunku zawieszonego (rys. 118).

2. Oswobodzi¢ hak podnoszacy ze wszelkich zawiesi uzywanych do przenoszenia tadunku.

3. Kiedy wciggarka jest nieuzywana ustawic jg w wyznaczonej strefie parkingowe;.

4. Podnies¢ hak na wysokos¢ nie mniejsza niz 2.5 m tak, aby nie przeszkadzat i nie stwarzat zagrozenia dla ludzi
lub rzeczy znajdujgcych sie pod wciggarka (rys. 119).

. Zatrzymac ruch wciggarki poprzez nacisniecie czerwonego przycisku “awaryjnego zatrzymania”.

. Polozy¢ panel przyciskowy w takim miejscu, aby nie stanowit przeszkody.

7. Wylgczyc¢ zasilanie poprzez wytgczenie odigcznika — umiescic lewarek w pozycji "0" lub "OFF"

o

fig.118 fig.119
5.5 Kryteria uzytkowania i Srodki ostroznosci

- prawidtowe uzycie wciggarki elektrycznej typu DRH i wézkéw
transportowych gwarantuje bezpieczenstwo i prawidtowe dziatanie maszyny

| « Jest to zagwarantowane jedynie, jesli nastepujgce instrukcje sg scisle
) przestrzegane:

e ZAWSZE przestrzega¢ wytycznych i instrukcji podczas uzytkowania i manualnych testow integralnosci
komponentéw oraz czesci wciggarki.

« ZAWSZE przestrzega¢ wytycznych i instrukcji podczas uzytkowania i manualnych testéw integralnosci
komponentéw oraz czesci wciggarki.

* ZAWSZE trzymac sie instrukcji i ostrzezen wskazanych na maszynie; tabliczki z ostrzezeniami, ktére znajduja sie
na maszynie i w strefie manewrow sg znakami zapobiegajgcymi wypadkom i zawsze muszg by¢ w pelni czytelne.

* ZAWSZE upewni¢ sie, ze wciggarka jest uzywana w otoczeniu zabezpieczonym przed wplywem czynnikow
atmosferycznych (deszcz, wiatr, $nieg, itp.) lub, jesli jest ona uzywana na zewnatrz, jest odpowiednio chroniona
(rys. 120).

« ZAWSZE sprawdzi¢, czy mozliwosci wciggarki odpowiadajg zadaniu, jakie ma byé wykonane (cykle pracy —
przerwy — czas uzytkowania — tadunek do przeniesienia) — (rys. 121).

* ZAWSZE upewnic sie czy sa zamontowane wtasciwe konstrukcje podtrzymujgce wciagarke i wozek transportowy

(rys. 122).

« ZAWSZE sprawdzi¢ czy dzwigar suwny jest umiejscowiony na takiej wysokosci, ktéra uniemozliwia operatorowi
ingerencje w gldwna czes¢ wciggarki. Jesli nie jest to mozliwe, strefa zagrozenia powinna zosta¢ wyposazona w
odpowiednie ostony lub znaki (rys, 123).



* ZAWSZE sprawdzi¢, przed wykonaniem manewru, czy przestrzen, w ktérej bedzie poruszat sie wozek jest wolha

od przeszkéd.

« ZAWSZE sprawdzi¢, czy stan wciggarki (czysto$¢, naoliwienie) i jej gtdbwnych elementéw (haka, panelu

przyciskowego) jest dobry.

* ZAWSZE sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ okablowania elektrycznego; w szczegdélnosci sprawdzi¢ czy silniki dziatajg
prawidtowo.

« ZAWSZE sprawdzi¢ czy ruchy wciggarki i wozka odpowiadajg funkcjom paneli sterujgcych.

* ZAWSZE przeprowadzi¢ test dziatania przycisku “awaryjnego zatrzymania”.

fig. 122 J fig. 123 W,

*ZAWSZE sprawdzi¢, czy zawiesie jest odpowiednie do przewidzianych czynnosci i sprawne (liny, tancuchy, pasy,
itp.), i czy nie wystepuja zadne rozdarcia, zgniecenia, zniszczone pasma, itp.

*ZAWSZE upewni¢ sie, ze przed zawieszaniem i przemieszczaniem tadunku, wciggarka i hak znajduja sie pionowo
nad tadunkiem (rys. 124).

*ZAWSZE przyczepi¢ zawiesie tadunku do haka we wtasciwy sposob i napig¢ zawiesie wolnymi i ostroznymi

ruchami.

*ZAWSZE upewnic, ze hak nie jest zuzyty, uszkodzony i ze posiada zaczep sprezynowy.

*ZAWSZE sprawdzi¢ dziatanie hamulcow i wylgcznikdw krarcowych

*ZAWSZE operowacé fadunkiem z miejsca znajdujgcego sie poza jego torem ruchu (rys. 125).

*ZAWSZE sprawdzi¢ stan lin, bloczkéw, hakéw i panelu przyciskowego i upewnié sie, ze nie sg one uszkodzone.

*ZAWSZE sygnalizowac rozpoczecie przenoszenia.

*ZAWSZE upewni¢ sie, ze podczas przenoszenia (podnoszenie, transport poziomy) fadunek nie napotyka na zadne

przeszkody (rys. 126).

*ZAWSZE operowac wciggarka przy najlepszych mozliwych warunkach oswietleniowych i przy mozliwie najlepszej

widocznosci.

«ZAWSZE unikaé wstrzgséw podczas przenoszenia tadunku

«ZAWSZE unika¢ kombinacji przenoszen takich jak jednoczesne wciskanie przyciskéw podnoszenia i ruchu
poziomego i uwazac, aby nie spowodowaé wahania tadunku.

«ZAWSZE uzywac predkosci ,wolnej” podczas czynnosci zblizania do przeszkdd i pozycjonowania.

*ZAWSZE na koniec pracy umiejscowi¢ wozek w miejscu ,parkingowym?” a liny, haki i panel przyciskowy
umiejscowic tak, aby nie stwarzaty niebezpieczenstwa.

«ZAWSZE wcisnaé czerwony przycisk ,awaryjnego zatrzymania” na panelu przyciskowym przed opuszczeniem
stanowiska sterowniczego i wylgczeniem zasilania.

*ZAWSZE odigczyc kabel zasilajgcy od wciggarki podczas przeprowadzania przegladow, napraw i konserwaciji.

«ZAWSZE uzywac¢ odpowiednich ubran zgodnie z zasadami bezpieczenstwa.

*ZAWSZE wskazac osobie odpowiedzialnej za dany dziat anomalie wystepujgce podczas uzytkowania
(nieprawidtowe dziatanie, mozliwe usterki i dziwne hatasy) i w takim przypadku odda¢ maszyne do serwisu.

*ZAWSZE przy wszelkich przegladach stosowac sie do programu konserwacji i zapisywac kazde szczego6ine

spostrzezenia dotyczace hakéw, lin, hamulcéw i wytacznikéw krancowych




ESEOgraniczenia

zastosowania

¢ Wykonywanie zabronionych manewréw wciggarka, nieodpowiednie uzycie

/ wciggarki i zaniedbanie konserwacji moze nieS¢ za soba zagrozenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa operatora i oséb znajdujacych sie w danej strefie,
jak réwniez ryzyko zniszczern w miejscu pracy, a takze moze uposledzi¢ ~
funkcjonalnosc¢ i samoistng bezpiecznos¢ maszyny. ﬁ 3
* Ponizej opisane czynnosci, ktére z oczywistych wzgledéw nie sg w stanie f’,\l\-
obja¢ wszystkich mozliwych ,ztych uzy¢” weciagarki, sa najbardziej i
przewidywalne i absolutnie zabronione:

5.6.1 Uzycie niezamierzone i niedozwolone — przewidywalne i nieprzewidywalne
nieprawidtowe uzytkowanie:

¢ NIGDY nie uzywac wciggarki do podnoszenia i transportu ludzi (rys. 128).

¢ NIGDY nie zatrzymywac sie, manewrowac czy przechodzi¢ pod zawieszonym fadunkiem (rys. 129).

¢ NIGDY nie podnosi¢ tadunkdw ciezszych niz nominalny udzwig wciggarki.

* NIGDY nie pozwalaé na uzytkowanie wciggarki osobom niewykwalifikowanym lub ponizej 16 roku zycia.

* NIGDY nie uzywacé wciggarki bez odpowiedniego ubrania i/lub zabezpieczen.

* NIGDY nie dotykac krecacych sie bloczkow, lin bedgcych w ruchu, ,przymocowanych” zawiesi majgcych kontakt z

tadunkiem i nie wktadac rak pomiedzy hak a zawiesie (rys. 130).

* NIGDY nie wykonywac¢ czynnosci manewrowania i przenoszenia bez nalezytej ostroznosci.

¢ NIGDY nie pozostawia¢ tadunku bez nadzoru.

¢ NIGDY nie uzywac wciggarki do innych czynnosci niz te, do ktérych zostata ona zaprojektowana, i nie uzywac jej
do takich czynnosci jak malowanie sufitow, zmiana zarowek, itp.

* NIGDY nie pozwoli¢ fadunkowi ani bloczkowi hakowemu na kotysanie sie podczas przenoszenia tadunku.

* NIGDY nie umieszczac lin w pozycji ukosnej w celach pociggniecia fadunku.

¢ NIGDY nie ciggna¢ ciezaréw za pomoca wciggarki (rys. 131).



/ fig.129 )

fig. 130 W, fig.131 J

e NIGDY nie uzywac liny podnoszacej, jako zawiesia tadunku (rys. 132).

e NIGDY nie uzywac liny, haka lub bloczka hakowego w celu uziemienia spawarki.

¢ NIGDY nie podnosi¢ ciezardéw ostrzem haka.

¢ NIGDY nie uzywac wciggarki w celu napinania lub wyciggania elementéw przymocowanych do ziemi.

e NIGDY nie podnosi¢ fadunkéw ,sterowanych” bez odpowiednich srodkéw ostroznosci.

e NIGDY nie porusza¢ hakiem (po umiejscowieniu tadunku) w sposéb, ktory powoduje kiwanie sie liny.

e NIGDY nie uderzac tadunkiem struktur przytrzymujgcych lub innych maszyn.

¢ NIGDY nie wykonywa¢ dwdch ruchdw jednoczesnie podczas uzytkowania wciggarki lub wbdzka, zaczekaé az jeden
ruch zostanie calkowicie zatrzymany przed rozpoczeciem kolejnego (rys. 133).

¢ NIGDY nie zostawia¢ wciggarki narazonej na czynniki atmosferyczne (deszcz, wiatr, $nieg, itp.) po zakonczeniu

robét.

* NIGDY nie uzywaé automatycznych wytacznikow kraicowych w sposaéb ciggty.

¢ NIGDY nie uzywac wciggarki przy duzym spadku napiecia lub kiedy brakuje jednej z faz.

¢ NIGDY podczas czynno$ci przenoszenia nie zmienia¢ nagle kierunku ruchu.

* NIGDY nie naciskaé raz za razem przyciskéw na panelu przyciskowym.

* NIGDY nie modyfikowac¢ funkcji czy tez wtasciwosci wciagarki i/lub jej elementéw.

* NIGDY nie przeprowadzaé tymczasowych napraw lub procedur, ktére nie sg zgodne z instrukcja, dla ponownego
oddania maszyny do uzytku.

¢ NIGDY nie uzywac wciggarki ani nie przeprowadzac zadnych czynnosci z nig zwigzanych, jesli oswietlenie i/lub

widoczno$¢ sg niewystarczajgce.

¢ NIGDY nie uzywaé wciggarki w miejscach gdzie wymagane jest uzycie komponentéw ognioodpornych.

¢ NIGDY nie ingerowaé w ustawienia mechanizméw zabezpieczajacych (wytaczniki i krancowe i mechanizm

przecigzenia).

* NIGDY nie uzywac nieoryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych, ktére nie sg polecane przez

producenta.

¢ NIGDY nie wyznaczac¢ do konserwacji lub prac naprawczych personelu, ktory nie zostat przeszkolony przez

producenta.

* NIGDY nie zostawia¢ wciagarki po skonczeniu prac bez wciggniecia bloczka hakowego i powigzanych z nim
hakéw na wysokos¢ nie mniejszag niz 2.5 m (rys. 134).

* NIGDY nie przeprowadzaé¢ napraw, inspekcji czy konserwacji bez odtgczenia wciggarki.

NIGDY, podczas konserwaciji, nie: (rys.135)

» uzywac nieodpowiedniego sprzetu

« opierac drabin na wciagarce lub wézku

« pracowac bez przyrzadéw ochronnych

« wykonywac prac bez usuniecia tadunku
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6. - KONSERWACJA WCIAGARKI

S o d ki

ostroznosci

Przedstawione w tym paragrafie srodki ostroznosci zapobiegajgce wypadkom muszg by¢ zawsze Scisle przestrzegane
podczas prac konserwacyjnych, w celu unikniecia uszkodzern maszyny lub zagrozen dla pracownikéw.

e Personel konserwacyjny wciggarki linowej typu DRH wraz z
wdzkami transportowymi musi:

* By¢ dobrze wyszkolony

* Przeczytac€ tg publikacje

* Posiada¢ doskonatg wiedze z zakresu regulacji zapobiegania
wypadkom

» Nieautoryzowany personel musi znajdowac sie poza strefa prac
konserwacyjnych, kiedy te sg w toku

J—
VAN

Nastepujace srodki ostroznosci sa przedstawione bardziej szczegdtowo w tym rozdziale poprzez oznaczenia
OSTZREZEN | NIEBEZPIECZENSTWA w kazdym przypadku, kiedy wymagane jest przeprowadzenie procedury, ktora

|

moze nies¢ za soba ryzyko zniszczen lub wypadkow:

Oznaczenia OSTRZEZEN poprzedzajg operacje, ktore, jesli nie sa prawidiowo
wykonywane, mogg spowodowac zniszczenie wciggarki lub wézka.

Oznaczenia NIEBEZPIECZENSTWA poprzedzajg operacje, ktore, jesli nie sg
wiasciwie wykonywane, mogg spowodowac zranienie operatora

Zwro¢ uwage na nastepujace oznaczenia OSTRZEZEN podczas
II:? prac konserwacyjnych:

Przed ponownym oddaniem wciggarki do uzytku lub po awarii, musi ona
zostac dokfadnie skontrolowana i sprawdzona pod katem oznak
' jakichkolwiek uszkodzen, ktére mogty sie pojawi¢, oraz procedura z
paragrafu
5.3 musi zosta¢ powtérzona

zabezpieczajacych, o ile nie sg one wyraznie wymagane w celu usuniecia
awarii. Ingerowanie w nie moze spowodowac powazne uszkodzenie
wciagarki

' Nigdy nie zmieniaj ustawien i umiejscowienia mechanizmow



Zwr6C uwage na nastepujace oznaczenia
NIEBEZPIECZENSTWA podczas prac konserwacyjnych:

Jesli nie jest ono potrzebne odcig¢ doptyw pradu do wciagarki przed

rozpoczeciem prac konserwacyjnych na niej. Przymocowac znak:
KONSERWACJA MASZYNY W TOKU — NIE PODLACZAC ZASILANIA
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Dot. ramki powyzej

Jesli nie jest ono potrzebne odciaé doptyw pradu do wciggarki przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych na niej. Przymocowaé znak:

KONSERWACJA MASZYNY W TOKU — NIE PODLACZAC DO ZASILANIA

NIGDY nie wytgcza¢ urzadzen zabezpieczajgcych zainstalowanych na wciggarce. Jesli jest to jednak konieczne, zaznaczy¢ to odpowiednimi

znakami ostrzegawczymi i wykonywac czynnosci z maksymalng ostroznoscia.

Zawsze sprawdzi¢ obecnosc¢ i wtasciwe dziatanie uziemien oraz to, czy sg one zgodne z regulacjami. Jesli uziemienie sprzetu elektrycznego nie

jest zainstalowane, istnieje ryzyko wyrzgdzenia powaznej krzywdy pracownikom.

Nie uzywac tatwopalnych lub toksycznych rozpuszczalnikéw (benzyny, eteru, alkoholu, itp.). Unika¢ diugotrwatego kontaktu z rozpuszczalnikami

lub wdychania ich oparéw. W szczeg6lnosci unika¢ uzywania ich w poblizu ptomieni.

Przed wiaczeniem wciggarki zawsze upewnic sig, ze personel konserwujacy znajduje sie w bezpiecznej odlegtosci (nie na wysokosci) i ze

narzedzia lub inne materialy nie zostaly zostawione na wciggarce.

Zawsze uzywac rekawic ochronnych podczas prac konserwujgcych.




Wszelki ruchome czesci i fatwo dostepne zebate kota transmisyjne, za wyjatkiem lin i bloczkéw hakowych, muszg by¢ zabezpieczone przed
przypadkowym kontaktem. Przed oddaniem wciggarki do uzytku zamontowac¢ z powrotem urzadzenia zabezpieczajgce.

Nigdy nie uzywa¢ wody w przypadku pozaru; odtaczy¢ wszelkie zrodta zasilania i uzy¢ odpowiedniej gasnicy.

Upewnic sie, ze wszystkie narzedzia, jakie maja zosta¢ uzyte sg w doskonatym stanie i posiadajg izolacyjne raczki, kiedy jest to wymagane.

Zwrécié najwigkszg uwage na wszelkie POZOSTALE ZAGROZENIA zaznaczone na wciggarce i w niniejszej publikacji

6.2 Kwalifikacje personelu konserwacyjnego.

Aby m6c wykonac odpowiednio prace konserwacyjne elektrycznej wciggarki typu DRH wraz z wézkami
transportowymi personel konserwacyjny musi:

* Zna¢ obowigzujgce prawo zwigzane z zapobieganiem wypadkom podczas prac przeprowadzanych na maszynach
silnikowych i umie¢ je zastosowac.

* Przeczytac i zrozumiec rozdziat 3 ,Bezpieczenstwo i zapobieganie wypadkom”.

¢ Umie¢ uzywac i szukac¢ informacji w tym dokumencie.

¢ Znac funkcjonowanie maszyny.

* Rozpoznac¢ nieprawidtowosci w funkcjonowaniu |, jesli to konieczne, podja¢ niezbedne srodki w celu ich usuniecia.

Profesjonalistami wyznaczonymi | autoryzowanymi do przeprowadzania konserwacji wciggarki sa:

1
I]:Em Operator elektrycznej wciggarki typu DRH i wozkow L.
transportowych) 12

Typowe czynnosci konserwujace:

» Weryfikacja prawidtlowego funkcjonowania wciggarki i wozka. Wspétpraca z personelem wyznaczonym do
okresowych i/lub dodatkowych prac konserwujgcych, po informowaniu ich o wszelkich zaobserwowanych
anomaliach w funkcjonowaniu.

¢ Czyszczenie o oliwienie czesci wciggarki, z ktérymi operator ma stycznosé (panel przyciskowy, hak) oraz

proste prace konserwujace, ktére nie wymagajg interwencji na wysokosci (np. oliwienie tozyska oporowego
haka).

Wymagana wiedza techniczna:

» Wiedza z zakresu funkcji i uzytkowania wciggarki
* Wiedza z zakresu smarow uzywanych we wciggarce i zagrozeh wynikajacych z ich uzycia.
Wymagane kwalifikacje:

* predyspozycja do pracy w odniesieniu do konkretnych charakterystyk czynnosci i Srodowiska pracy.

Kierownik konserwacji mechanicznej

e

Typowe czynnosci konserwujace:

* Mechaniczna regulacja przes$witu hamulcéw | mechanizmow

* Ruchy testujace i mechaniczne regulacje urzadzen zabezpieczajgcych

« Sprawdzanie przeswitu mechanicznego i zuzycia elementéw sktadowych (lina, hak, beben na line, krazki)

* Wymiana elementéw sktadowych, ktére moga sie zuzy¢ (lina, hak, prowadnica liny, krazki) zgodnie z tg
publikacja

* Typowa konserwacja czesci mechanicznych po zastgpieniu ich oryginalnymi czesciami zapasowymi

Wymagana wiedza techniczna:

« Dobra znajomos¢ mechanicznych systeméw podnosnikowych i przenoszacych napedzanych silnikowo
» Dobra znajomos¢ urzgdzen zabezpieczajgcych uzytych we wciggarce (wylgczniki krancowe, wylgczniki
przecigzenia, itp.), podstawowa znajomos¢ umiarkowanie trudnych technik elektrycznego testowania i

regulacji (regulacja wylacznikéw krancowych, wymiana bezpiecznikéw, podtaczenia silnika, itp.)

» Znajomos¢ metod opomiarowania i testowania w celu okre$lenia rzeczywistego stanu wciggarki (testy:
hamulcéw, zuzycia liny i haka, zuzycia két, nietypowych hataséw, itp.)

« Logiczne metody rozwigzywania nieskomplikowanych awarii i ocena wynikow

* Umiejetno$¢ zorganizowania srodkéw niezbednych do przywrdcenia wciggarki do uzytku

* Umiejetnos¢ pisania sprawozdan z interwencji konserwujacych

Wymagane kwalifikacje:
Ukonczone szkolenie z zakresu mechaniki przemystowej ze specjalizacjg i doSwiadczeniem w konserwacji
systeméw podnosnikowych i transportu przemystowego

Dot. Ramki ponizej: kierownik konserwacji elektrycznej
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Typowe czynnosci konserwujace:

« Interwencje na sprzecie elektrycznym zaczynajac od schematéw obiegu elektrycznego

« Badanie wykonania ruchéw i elektryczna regulacja urzadzen zabezpieczajgcych

* Sprawdzenie zuzycia elektrycznych elementéw sktadowych (styki sprzetu elektrycznego)
* Naprawy urzadzen elektrycznych po wiozeniu oryginalnych czesci zapasowych

Wymagana wiedza techniczna:

* Dobra znajomos¢ instalacji i urzadzen elektrycznych

* Dobra znajomos$¢ elektrycznych elementéw sktadowych i urzadzen zabezpieczajacych uzytych we
wciggarce (wytgczniki czasowe, hamulce, wytgczniki przetgczenia, itp.)

¢ Znajomos¢ umiarkowanie trudnych testow i regulacji elektrycznych (wymiana zgodnie z oryginalnymi
schematami: silnikow, wytacznikow kraficowych, panelu przyciskowego, konsoli sterujacej, kabli, itp.)

¢ Podstawowa znajomos$¢é umiarkowanie trudnych technik badan i regulacji mechanicznych (badanie
zuzycia, regulacja mechanicznych zatrzymywaczy, itp.)

¢ Znajomos$¢ metod opomiarowania i testowania w celu okreslenia rzeczywistego stanu wciggarki (testy
wydajnosci i niezawodnosci sprzetu elektrycznego)

¢ Znajomos¢ metod wykrywania usterek w przypadku braku pradu lub awarii i doswiadczenie w dziedzinie
elektrycznych polecen i systeméw sterujgcych sprzetu podnoszacego i przenoszacego.

* Umiejetnos$¢ zorganizowania srodkéw niezbednych do przywrdcenia wciagarki do uzytku

* Umiejetnos¢ pisania sprawozdan z interwencji konserwujacych

Wymagane kwalifikacje:

» Ukoniczone szkolenie z zakresu elektryki przemystowej ze specjalizacjg i doswiadczeniem w konserwacji
systeméw podnosnikowych i transportu przemystowego.

ﬁ‘ G,

Kierownik konserwacji elektromechanicznej: | A
Jest on operatorem, ktorego profil zawodowy zawiera charakterystyke A
I]:? kierownika konserwacji elektrycznej, a takze taczy i syntetyzuje A
kompetencje i umiejetnosci wymagane na stanowisku kierownika r
konserwacji mechaniczne;j. ‘%
YN/

Technik mechanik

=

Typowe czynhoéci konserwujace:

« regulacje mechaniczne urzgdzen zabezpieczajgcych, kalibracje i testy (testy obcigzenia)

» zwykle prace konserwujgce po wymianie kompleksowych i/lub mechanicznych komponentéw sktadowych w celu
utrzymania poziomow bezpieczenstwa (reduktory, silniki, itp.)

« naprawy jednostek mechanicznych po tym, jak zostang wykonane dodatkowe prace konserwujace (naprawy
strukturalne wymagajgce lutowania, prace mechaniczne na ptycie wciggarki, itp.)

Wymagana wiedza techniczna:

* znajomo$¢ mechanicznych systeméw przemystowych podnoszacych i transportowych potwierdzona

wiasciwym szkoleniem

* szczegOtowa wiedza na temat urzgdzen zabezpieczajacych uzytych we wciggarce (wytaczniki kraficowe,

wytaczniki przeciazenia, itp.)

» podstawowa wiedza z zakresu technik elektrycznych testéw i regulacji (testy silnika)

« okreslone kompetencje w dziedzinie metod opomiarowania i wykonywania testow w celu opomiarowania
oraz testowania w celu okreslenia rzeczywistego stanu wciagarki (testy; hamulcéw, panelu przyciskowego,
konsoli sterujgcej, wylgcznikow krancowych, itp.)

« okreslone kompetencje w zakresie metod logicznego wykrywania usterek w przypadku awarii i ocena

skutkow

« umiejetnos¢ wprowadzania niezbednych dziatan w celu przywrécenia wciggarki do uzytku

* Umiejetnos¢ pisania sprawozdan z interwencji konserwujgcych

Wymagane kwalifikacje:

» Ukonczone szkolenie na technika mechanika przemystowego ze specjalizacjg i doswiadczeniem w
konserwacji systemow podnosnikowych lub transportu przemystowego.



(I]? Technik elektryk %

Typowe czynnosci konserwujace:

« Elektryczna regulacja urzadzen zabezpieczajacych, kalibracja i testy (testy obcigzenia)

* Zwykte prace konserwujgce po wymianie kompleksowych i/lub mechanicznych komponentéw sktadowych
w celu utrzymania pozioméw bezpieczenstwa (wytacznik krancowy podnoszenia, silniki, tablica
rozdzielcza)

*Naprawa jednostek elektrycznych po tym, jak dodatkowe roboty konserwujgce zostaty wykonane
(naprawa elektrycznych silnikow z czesciowag wymiang, wymiana wytgcznikéw krancowych z réznicami w
pozyciji, itp.)

Wymagana wiedza techniczna:

ebardzo dobra wiedza z zakresu systeméw i instalacji elektrycznych przemystowego sprzetu podnoszacego

i przenoszacego

« Dobra znajomos¢ komponentdw elektrycznych i urzadzen zabezpieczajacych uzytych we wciggarce
(wytaczniki krancowe, hamulce, wytaczniki przecigzenia, itp.)

« Doswiadczenie w technikach uzywanych przy testach i regulacjach elektrycznych (wykonywanie zmian w
oryginalnych schematach, aby dokonac ulepszen w: wytgcznikach krancowych, panelach kontrolnych,
konsolach sterujacych, kablach, itp.)

» Znajomos¢ technik mechanicznych testoéw i regulacji (sprawdzanie zuzycia, testy dziatania komponentéw
mechanicznych, regulacja mechanicznych zatrzymywaczy, testy poziomu gtosnosci, itp.)

» Okreslone kompetencje dotyczace metod opomiarowania i testow w celu okreslenia stanu wciggarki
(testy wydajnosci i niezawodnosci sprzetu elektrycznego)

» Okreslone kompetencje dotyczace metod rozwigzywania wszelkich awarii i ocena wynikdw na zadanie,
kontrola sprzetu elektrycznego maszyn podnoszgcych

* Umiejetnos¢ zorganizowania srodkow niezbednych do przywrdcenia wciggarki do uzytku

* Umiejetnos¢ pisania sprawozdan z interwencji konserwujgcych

Wymagane kwalifikacje:

» Ukoniczone szkolenie na technika mechanika przemystowego ze specjalizacja i z
doswiadczeniem w aparaturach przemystowych elektrycznych systemow
podnosnikowych i transportowych.

(7_

Technik elektromechanik:

Jest on operatorem, ktdrego profil zawodowy zawiera charakterystyke

IE: technika elektryka, a takze taczy i syntetyzuje kompetencje i umiejetnosci
wymagane na stanowisku technika mechanika.

Specyficzne zalecenia dotyczace

Il:? konserwacji:

1. Jesli wykonywane prawidtowo, prace konserwujgce gwarantujg bezpieczenstwo operatoréw wciggarki i ograniczajg do minimum
czas przestoju po awarii.

2. Przeprowadzone naprawy odpowiednio zapobiegajg dalszemu zepsuciu wciggarki.

3. Jesli to mozliwe zawsze uzywac oryginalnych produktéw i czesci zamiennych.

4. Aby przygotowac wciagarke do prac konserwujacych nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

» Personel wyznaczony do zwyktych lub dodatkowych prac konserwujgcych musi przeczytac i dobrze zrozumie¢ wszystkie
instrukcje zawarte w tym rozdziale i rozdziale 3.

» Dodatkowe prace konserwacyjne moga by¢ przeprowadzone jedynie przez autoryzowany, wykwalifikowany i przeszkolony
personel.

Prace konserwujgce musza by¢ wykonane, jesli to mozliwe, przy odtgczonej od
pradu wciagarce, w bezpiecznych warunkach, przy uzyciu odpowiednich narzedzi i
sprzetu zabezpieczajacego zgodnie z obowigzujacymi regulacjami, z
umieszczeniem znaku z ostrzezeniem ,,PRACE KONSERWUJACE W TOKU”.

W razie probleméw z zaméwieniem czesci zamiennych skontaktowac sie z Serwisem
Technicznym DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l.

6.3 Planowanie czynnosci konserwacyjnych

Plan konserwacji zawiera zwykle typy robét, takie jak inspekcje, testy, badania przeprowadzane przez operatora
i/lub wykwalifikowany personel wyznaczony do zwyklych i okresowych napraw, ktére skitadajg sie z zamiany czesci,
oliwienia, regulacji, przeprowadzane przez wyszkolony poprzez kursy i publikacje personel techniczny.

* poniewaz prace konserwacyjne moga by¢ przeprowadzane na niebezpiecznej wysokosci,
personel musi posiada¢ odpowiednie srodki pomocnicze (rusztowanie, platformy, drabiny, itp.),
ktére umozliwiaja wykonywanie prac w bezpiecznych warunkach

» personel musi takze posiadac¢ odpowiednie srodki zabezpieczajace tak, jak jest to ustalone przez
obowigzujgce prawo




6.3.1 Konserwacja codzienna i okresowa

Sktada sie z prac konserwujgcych, ktére mogag by¢ wykonywane bezposrednio przez operatorow wciggarki lub wykwalifikowany

personel, tak jak to opisano w niniejszej publikacji i/lub dotagczonej dokumentacji, a ktére nie wymagaja uzycia specjalnych

Czynnosci konserwujace sg podzielone na:

Codzienne interwencje wykonywane przez operatora wciggarki:

* Ogdlne badania wizualne

¢ Badania funkcjonalnosci: testy silnika, testy wytgcznikow kraricowych, testy ,,zatrzymywania” i innych
funkcji panelu przyciskowego

® Badanie stanu liny | haka

Comiesieczne interwencje wykonywane przez wykwalifikowany personel:

* Badania wizualnego kazdego kota zebatego i szukanie mozliwych wyciekow

® Badanie dziatania hamulca przy petnym obcigzeniu

* Badanie czy nie wystepujq nietypowe hatasy i/lub wibracje

e Oliwienie kot zebatych i wytgcznikéw kraricowych, aby zagwarantowac prawidtowe funkcjonowanie i
ograniczyc zuzycie

® Sprawdzenie funkcjonowania i integralnosci panelu przyciskowego i jego kabla

® Sprawdzenie wydajnosci i zuzycia haka, liny i prowadnicy liny
® Sprawdzenie zuZycie bebna na line i krqzkow
® Sprawdzenie zuzycia kof, zebatek, rolki prowadzqgcej wozka

® Sprawdzenie wydajnosci i funkcjonalnosci wytqcznika przecigzenia

® Badanie wizualne wnetrza tablicy rozdzielczej na obecnosc kurzu

e Szukanie utlenionych stykow: po wyczyszczeniu pokryc je cienkg warstwq wazeliny
® Sprawdzenie stanu naoliwienia wézka, kabli girlandowych i sprawdzenie kabli

® Badanie wydajnosci i integralnosci linii zasilania elektrycznego i jej komponentéw
® Badanie obcigzeniowe silnikéw i hamulcéw, sprawdzenie poziomu zuZycia

Kwartalne badania wykonywane przez wykwalifikowany personel:

narzedzi lub sprzetu

6.3.2 Czestotliwosc¢ i terminy wykonywania prac konserwacyjnych

Czestotliwos¢ nastepujgcych operacji jest podana dla wciggarki typu DRH uzywanej w normalnych warunkach i jest obowigzujaca
az do grupy M” (norma ISO 4301/88) lub 3 m (zasada FEM 9.511).

Jesli wciggarka jest uzywana normalnie i prawidtowo podczas dziennej 8 godzinnej zmiany, przeglad moze sie odbywac po okoto

10 latach (zasada FEM 9.755 - S.W.P.). Jesli jest uzywana podczas kilku zmian, wtedy czas pomiedzy przegladami musi by¢

proporcjonalnie zmniejszony.

Tabela okresowych testow i konserwacii

Cel badania Testy okresowe Strona
Codzienne Comiesieczne Kwartalne Roczne

Inspekcie- testy OGOLNE BADANIA WIZUALNE. OGOLNE BADANIE WIZUALNE . . 59
SPRAWDZENIE FUNKCJONOWANIA Badanie zuzycia

Elementykonsnuk(yjne- Badanie zuzycia i wydajno$ci 81

pawy ) ;
S ic i zowiasy Badania zlgczy spawanych i
potaczonych $rubami
Lina BADANIE WIZUALNE o Suveia i Nodei 82
Badanie zuzycia i wydajnosci

Elementy zabezpieczajace 4 wyod

Hak dzwigajacy BADANIE WIZUALNE | BADANIE Badanie zuzycia i wydajnosci 83
ZAPADKI BEZPIECZENSTWA

Krazki bloczku hakowego Krazki Badanie zuzycia i wydajnosci 84

przekiadri

Bebennaling Badanie zuzycia i wydajnosci 84

obudowa prowadnicy liny

Reduktor podnoszenia BADANIE HALASU 85

Reduktor przenoszenia

Siink podnoszacy SPRAWDZANIE POPRAWNEGO TESTY OBCIAZENIOWE 85

Silnik ruchu prawoflewo DZIALANIA

Hamulec udzwigu SPRAWDZANIE POPRAWNEGO TESTY OBCIAZENIOWE ODLEGLOSCI TESTY OBCIAZENIOWE BADANIE

Hamulec ruchu prawollewo . 86
DZIALANIA HAMOWANIA ZUZYCIA

Kolai zebatki DST/S BADANIE ZUZYCIA 87

Rolka prowadzaca

Wozek Badanie zuzycia i wydajnosci 87

bufory

System elekiryczny panelu (SPRAWDZANIE POPRAWNEGO Wizualne badanie czy nie wystepuja Badanie zuzycia i wydajnosci

przyciskowegoi kabel DZIALANIA uszkodzenia panelu przyciskowego/kabla 88

Wylcznik przediazenia SPRAWDZENIE KALIBRACJI 89

Wiylacznik kraricowy udzwigu | SPRAWDZANIE POPRAWNEGO TESTY OBCIAZENIOWE BADANIE 90

uchu prawofiewo DZIALANIA ZUZYCIA

Czyszczenieioliwienie SPRAWDZENIE CZYSTOSCI | 91

NAOLIWIENIA

SPRAWDZENIE NAOLIWIENIA OGOLNEGO

Szukanie wyciekéw. Oliwienie liny,
haka | mechanizméw




UWAGA: Nastepujace czynnosci musza by¢ doktadnie opisane w odpowiednim rejestrze testow (patrz rozdziat 8)



6.3.3 Sprawdzanie wydajnosci czesci i komponentow

4 Dla pojedynczych czesci elektrycznej wciggarki typu DRH i wézkéw transportowych nalezy
I]:?_ Scisle przestrzegac nastepujacych instrukcji:

@ coroczne testy wydajnosci elementdéw strukturalnych, sworzni i
zawiasow (rys. 136)

» Konstrukcje metalowe moga podlega¢ zaréwno normalnym zmianom w zwigzku z czynnikami Srodowiskowymi, zuzyciu
czesci ruchomych (zawiasy), a nawet nieumyslinie lub podczas przenoszenia zderzeniom, kontaktowi lub ocieraniu sie o inny
sprzet lub nietypowym naprezeniom, ktére moga uszkodzi¢ ramy, spawy i sworznie. Dlatego tez, po doktadnym
oczyszczeniu, konstrukcje musza okresowo przej$¢ skrupulatne testy, aby zapewni¢ ich stabilnos¢ i, jesli jest to konieczne,
zapobiezeniu szkodom.

» Wsporniki, zlozone z ptytek i sworzni, ktore tworzg elementy zawiasowe, podlegajg zuzyciu, poniewaz sa ruchomymi,
kotyszacymi sie elementami narazonymi na tarcia w miejscach kontaktu. Jesli stwierdzi sie nadmierne zuzycie, wymienic je
podczas przegladow.

* Wszystkie gwintowane sworznie, wtyki i bolce o wysokiej odpornosci musza by¢ rozmontowane i doktadnie przebadane co
rok, odpowiednie gniazda réwniez

Napraw lub wymien czesci zawiasowe, w ktorych stwierdzono:
e deformacje: wydtuzenie, skruszenie, plamy, wygiecia
e zuzycie: zuzyte czesci, ubytki, naciecia, starcie,
' korozja, utlenienie, zadrapanie, ztuszczenia
* zniszczenia: pekniecia w spawie, spekanie, naciecia, popsute czesci
» zmiana sekcji > 10%, Srednicy lub grubosci 0> 5% w poréwnaniu do wartosci
poczatkowych DONATI
SERVICE?




<> kwartalnie sprawdzi¢ wydajnos¢ liny podnoszacej i elementow
mocujacych (zakotwiczenia z klinem) — (rys. 137): i

Sprawdzanie liny:

e Lina i prowadnica liny podlega zuzyciu

» Sprawdzi¢ stan liny i zlokalizowa¢ jakiekolwiek uszkodzenia

* Regularne naoliwianie wydtuzy jej zywot

* Upewniajgc sie co powoduje uszkodzenia, poprzez sprawdzanie uzytych lin, czesto mozliwe jest
poprawienie ich dziatania.

* Podczas inspekcji dobrze jest doktadnie sprawdzi¢ te czesci liny, ktére owijajg sie wokot krazkow i ktére
nie znajdujg sie blisko punktéw mocowan na jej koncach

» Zapisac¢ w rejestrze testéw date i rezultat sprawdzianu aby w przyszioSci mozna bylo przewidzieé, kiedy
lina bedzie musiata by¢ wymieniona

¢ Decyzja o wymianie liny, zgodnie z UNI ISO 4309: 2006, musi by¢é wyznaczona przez liczbe i
umiejscowienie przerwan w drutach tworzacych pojedynczy sznur, przez poziom zuzycia i korozji i przez
inne wazne uszkodzenia lub rozdarcia

e Zazwyczaj ciezko jest dostrzec przerwania, poniewaz korice popsutych pasm pozostajg w oryginalnej
pozycji i nie wystajag z liny

* Aby znalez¢ te przerwania konieczne jest usuniecie smaru, ktére pokrywa line, oskroba¢ kawatkiem
miekkiego line na jej dlugosci i, jesli to mozliwe, recznie zgig¢ line aby zmusi¢ koncéwki pasm do
wysuniecia tak, aby byty widoczne

» Wykona¢ sprawdzanie bez obcigzenia, poniewaz w ten sposéb wykrycie przerwan jest prostsze

» Sprawdzi¢ czy lina nie ma deformaciji, ktére mogg by¢ helikoidalne; ze zmniejszong srednicg na krétkich
odcinkach; lokalnych sptaszczen Iliny lub kanciastych deformacji spowodowanych czynnikami
zewnetrznymi o duzej intensywnosci. W pierwszym przypadku, deformacja powoduje nieregularne ruchy
liny podczas ciggniecia, ruchy te sa gtéwng przyczyng nadmiernego zuzycia i uszkodzenia pasm, drugi
przypadek czesto wystepuje w punktach zakotwiczenia na koncach liny

» Podczas inspekciji lin sprawdzi¢ (patrz UNI ISO 4309:2006):

e Liczbe zerwanych drutow

e Zmniejszenie Srednicy liny

» Korozje i zuzycie liny

» Deformacje liny

¢ Uszkodzenia spowodowane cieptem

e Lina musi zostac¢ wymieniona jesli: (patrz norma UNI ISO 4309:2006):

® Zmniejszenie Srednicy spowodowane korozjq i zuzyciem jest >7%

e Jedno lub wiecej drutdw jest zepsutych

* Wystepuje deformacja: trwafe zgiecia, spfaszczenie, itp.

* Rdzer liny wychodzi na zewnqtrz

e Jedno lub wiecej pasm jest luznych lub wystajqgcych, nawet jesli lina jest naprezona

e Liczba catkowita zerwanych drutéw, na dtugosci rownej szesciu srednicom > 10% liczby drutow
w zewnetrznym pasmie (patrz ,ksztatt liny” —rys. 137)

* Wystepujq zmiany spowodowane nietypowq dostawgq ciepta (rozpoznawalne zwtaszcza
poprzez kolor wyzarzanego zelaza jaki przybiera lina)

¢ Dla charakterystyki liny wciqgarki typu DRH patrz tabela (rys.137 ).

* Podczas sprawdzania liny operator musi nosic rekawiczki aby uniknq¢ niebezpieczernstwa
uktucia lub zranienia po przez kontakt ze zerwanymi drutami!

¢ Dla procesu wymiany liny patrz punkt 6.6.1 "Wymiana lin wciggarki"

* Mocowanie (zakotwiczenie z klinem) musi zosta¢ wymienione jesli pojawity sie:
deformacje, zuzycie, naciecia, lub obciskanie, nawet jesli tylko w jednym miejscu, > 5%



DRH Liny Typ liny Klasa ! & kea liny ( ve | Liczba wick hzerwanych pasm. Dopuszczalne | Liczba | Diugos¢ liny
0(mm) -wspétzwita nazrywanie minimum) maksimum na diugosciliny réwnej ciggni | (m)
- (KN) (gwarantowane minimum) | * 6 30 RodzajbebnalinowegoC N [L [ X1 [
przeciwzwita érednicom  $rednicom x2
B 30,4 114 drutéw Prawo/Lewo 3 6
wspotzwita M 42,1 152 drutéw Lewo 3 6| 24 |2021 28| 53]|7261| 9481
ry 29| 41
1 7 A 48,1 145 drutéw Lewo 3 6
przeciwzwita B 353 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
A 48,8 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
wspotzwita M 42,0 114 drutéw Prawo/Lewo 6 12
8 A 65,6 235 drutéw Prawo/Lewo 10 19
przeciwzwita M 46,1 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
A 60,5 133 drutéw Prawo/Lewo 2 41 24 |25 33 58|73 91
~ 26,5 |34,5 461 62,5 785
2 B 53,1 114 drutéw Prawo/Lewo 3 6
wspotzwita M 69,6 200 drutéw Lewo 3 6
9 A 74,6 145 drutéw Lewo 3 6
M 58,4 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
A 76,6 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
przeciwzwita
wspotzwita M 121,7 216 drutéw Prawo/Lewo 14 29
12 A 138,7 227 drutéw Prawo/Lewo 13 26
przeciwzwita A 136,2 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
B 102,0 114 drutéw Prawo/Lewo 5 10 2 26 34| 62|80 100
wspotzwita M 142,5 216 drutéw Lewo 7 14 4 28 36| 48|64 84
3
13 A 163,4 145 drutéw Lewo 3 6
przeciwzwita B 121,8 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
A 159,8 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
wspotzwita M 189,7 216 drutéw Prawo/Lewo 14 29
15 A 219,2 253 drutéw Prawo/Lewo 14 29
przeciwzwita A 212,7 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4124683234 20| 721 98 124
42| 5417814| 106
B 176,9 216 drutéw Prawo/Lewo 7 14
54| 1011
wspotzwita M 2159 216 drutéw Lewo 7 14 8
A 236,0 216 drutéw Lewo 7 14
B 184,4 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
16
przeciwzwita M 242,1 133 drutéw Prawo/Lewo 2 4
A 255,0 238 drutéw Prawo/Lewo 2 4
Lewo: tylko lina lewoskretna.
Prawo/Lewo: Zalecana lina lewoskretna, lina prawoskretna jest dopuszczalna
Kwartalne testy wydajnosci haka podnoszqcego ( rys.138 ):
® Hak bloczka hakowego musi by¢ zbadany, a jakiekolwiek anomalie odnoszace sie do tego co podano ponizej zapisane:
D Deformacje, wydtuzenia, naciecia, zuzycie, korozja, starcia
. Integralnosc i funkcjonalnos¢ urzadzenia zabezpieczajgcego zamontowanego na haku (zapadka bezpieczenstwa)

¢ Nadmierne tarcia, hak musi swobodnie obracac sie i porusza¢ we wszystkie strony, nie moze szarpac. Jesli tak sie nie dzieje konieczne jest
rozmontowanie go i sprawdzenie tozyska.
. Zuzycie miejsc majacych kontakt z zawiesiem.

Wymieni¢ hak jesli stwierdzono:

o state deformacje gardzieli haka z powiekszeniem jej > 10%

® zmniejszenia wymiarow w jakimkolwiek miejscu > 5%

* aby sprawdzi¢ wymiary haka patrz tabela w paragrafie 2.2.10
(a takze regulacje DIN 15405)

o w celu uzyskania informacji na temat procedur wymiany skontaktuj sie z serwisem technicznym
DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l.

Rodzaj [Liczba Wartosci charakterystyki haka “
weiagarki |“¥9M" ) Typaz  h2 | M b S
DRH1 |21 38 37]0,8V t :
4/1 45 48]1,6V \
DRH 2 2/1 45 48]1,6V
4/1 50 5812,5T
DRH 3 2/1 50 5812,5T
4/1 63 75|5T
DRH 4 2/1 63 75|5T ’
/L 90 106 [ 10P {@..
6/1 100 118|12T ;
8/1 ( : ;
)
Rys.
| Kwartalne sprawdzanie wydajnosci krgzkéw (bloczek hakowy) - (rys. 139):

» Krazki bloczka hakowego musza by¢ sprawdzone w nastepujacy sposoéb:

-sprawdzi¢ kazdy pojedynczy krazek podczas obrotéw i upewnic sie, ze funkcjonuje prawidtowo; jesli
zaobserwowano anomalie, rozmontowac go i sprawdzi¢ tozysko

» sprawdzi¢ zuzycie przewezenia na ling

esprawdzi¢ czy krazki swobodnie sie obracajg. Krazki bloczka hakowego mogg by¢ fatwo sprawdzone wizualnie
poprzez




Wymieni¢ krazki jesli pojawia sie:
I * zmniejszenia Srednicy przewezenia na line > 5%

» w celu uzyskania informacji na temat procedur wymiany skontaktuj sie z
serwisem technicznym DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l.

Kwartalne testy wydajnosci bebna linowego/ prowadnicy liny
(rys.140):

» Po wyczyszczeniu, beben na line musi by¢ doktadnie zbadany aby sprawdzié:

« Dokrecenie $rub zaciskbw mocujacych line oraz stan zuzycia biezni linowej bebna

« Integralnosé gwintéw bebna, prowadnicy liny, wodzikéw i sprezyny zaczepowej liny

eczy nie ma zadnych przeswitdw w tozyskach, zaréwno promienistych jak i osiowych powstatych podczas
przenoszenia sit pomiedzy bebnem a dolnym sworzniem

eprawidtowe dziatanie prowadnicy liny (nie moze wystapi¢ zbyt duzy przeswit lub szarpniecia)

I « Jesli zuzyte, wymieni¢ elementy sktadowe prowadnicy liny (patrz punkt
6.6.1)

« Zabrania sie napraw korekcyjnych bebnéw linowych

« Jakiekolwiek dodatkowe prace konserwujgce na bebnach linowych muszag
by¢ wykonywane przez serwis DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. lub DONATI
autoryzowany przez firme personel SERVICJ/

Bl

fig.139 fig. 140 -
Miesieczne testy wydajnosci reduktoréw wciggarki i wozka (rys.141):

e Sprawdzi¢, czy dzwiek wydawany przez reduktory nie wykazuje zmian w intensywnosci. Nadmierne wibracje lub
hatasy wskazujg na zuzycie zgbkéw lub zepsucie tozysk
* Sprawdzi¢ czy nie ma wyciekéw oleju

Uwaga: DONATI SERVICE

*Reduktory sa trwale naoliwione i nie wymagaja prac konserwacyjnych ani
dodatkowego oliwienia

W PRZYPADKU WYSTAPIENIA ANOMALII:

*Zabrania sie przeprowadzanie napraw na reduktorach podnoszenia lub ruchu

° prawo/lewo

» Jakiekolwiek dodatkowe prace konserwujace na reduktorach sg konieczne,
musza by¢ wykonywane przez serwis DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. lub
autoryzowany przez firme personel

Kwartalne testy wydajnosci silnikéw wciagarki i wozkéw ( rys.142): |

*Oczyscic silnik weiagarki lub wézka, usuwajac kurz z obudowy, ktéry moze utrudniaé¢ jego chtodzenie; sprawdzi¢, czy otwory
wentylacyjne nie sg zablokowane
¢ Uzywajac tadunku nominalnego sprawdzi¢, czy nie wystepuja nietypowe hatasy (szum przektadni, odgtosy tarcia)

« Sprawdzi¢ czy obudowa nie rozgrzewa sie do temperatury wiekszej niz 110 °C. Jesli tak, poszuka¢ przyczyny i
sprawdzi¢ do jakich operacji wciggarka zostata zaprojektowana (patrz punkt 6.7 ,Awarie i ich
usuwanie”)

«Sprawdzi¢ absorpcje i napiecie poprzez poréwnanie ich z wartosciami nominalnymi podanymi na plakietkach dotaczonych do
kazdego silnika (patrz punkt 2.2.11 tej publikacji)

I W razie wystgpienia anomalii:
«Zabrania sie napraw silnikéw podnoszacych i ruchu prawo/lewo
« Jakiekolwiek dodatkowe prace konserwujgce na silnikach podnoszenia i ruchu
prawo/lewo sg konieczne, muszg by¢ wykonywane przez serwis DONATI
SOLLEVAMENTI S.r.l. lub autoryzowany przez firme personel

DONATI
SERVICE
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fig, 141 Y,

Comiesieczny test drogi hamowania

» Upewnic sie, ze droga hamowania, przy nominalnym obcigzeniu, nie jest wieksza niz ta wyznaczona (rys.143)

Kiedy wartosci sg wieksze niz te podane w ramce, sprawdz regulacje
hamulcow tak jak to opisano w paragrafie 6.4 “Regulacje”

Kwartalne testy wydajnosci wciagarki i woézkow:

« Sprawdzi¢ czy hamulce prawidtowo sie odblokowujg po zakoriczeniu pracy, upewniajac sie, ze wirnik nie pozostaje

zablokowany przez hamulec i/lub nie wystepuje tarcie

* Przy nominalnym obcigzeniu sprawdzi¢, czy hamulec po zwolnieniu przycisku przytrzymuje zawieszony tadunek przez co
najmniej 10 min bez uginania sie lub zsuwania. Jesli pojawito sie zsuwanie, umiesci¢ tadunek na ziemi, odtgczy¢ zasilanie i
sprawdzi¢ zuzycie powierzchni wyktadziny hamulca i klocka hamulcowego. Sprawdzi¢ takze czy nie wystepujg anomalie

«Jesli to konieczne, wyregulowaé hamulec i/lub zastgpi¢ pokrywe hamulca oktadzing hamulca tak, jak to opisano w paragrafie
6.4 ,Regulowanie” i 6.5 ,Wymiana”

DONATI

« Zastgpi¢ pokrywe hamulca nowg oktadzing hamulcows jesli wystagpita SERVICEN

niestabilno$¢ tadunku, nawet po wyregulowaniu hamulca.
W PRZYPADKU WYSTAPIENIA ANOMALII:
«Zabrania sie napraw silnikéw samohamujgcych ruchu prawo/lewo
« Jakiekolwiek dodatkowe prace konserwujace na silnikach podnoszenia i ruchu
prawo/lewo sg konieczne, muszg by¢ wykonywane przez serwis DONATI
SOLLEVAMENTI S.r.l. lub autoryzowany przez firme personel




kwartalne testy wydajnosci két, két tancuchowych i rolek
@ prowadzacych (rys. 144)

0
2
Y

[

» Sprawdzi¢ stan normalnego zuzycia wskutek uzywania/eksploatacji na brzegach i obracajgcych sie obreczach poruszajacych

sie wlzkdw oraz rolek prowadzacych w wersji przegubowe;j.

e Sprawdzi¢ takze tozyska kulkowe, ktére musza by¢ wymienione jesli wystepuje nadmierny hatas lub tarcie, ,szarpane”,

utrudnione i/lub nieregularne obroty

» Sprawdzi¢ stan normalnego zuzycia wskutek uzywania/eksploatacji zebnikow kot oraz naoliwienie két zebatych.
« Jesli to konieczne naoliwi¢ mechanizm po doktadnym oczyszczeniu lub wymianie zaréwno kot jak i zebatek

* W przypadku wozkéw DRT z watem napedowym, sprawdzi¢, czy wystepuje przeswit w potgczeniu klinowym pomiedzy kotem

i watem a reduktorem; Jesli wystepuje przeswit wymienic¢ wat i/lub kota.

Wymienié kota i rolki napedowe wézka jesli:
® Grubosc brzegu kota zmniejszyta sie o 50% (patrz tabela na stronie 19)
* Os rotacji kota ma zuzycie> 5mm

® Zebnik két lub kot zebatych jest mocno zuzyty, w takim przypadku zebate kota

' transmisyjne réwniez muszq zosta¢ wymienione
¢ Os rotacji rolki ma zuZycie >2 mm
. ¢ Jesli konieczna jest wymiana kot napedowych, aby uzyskac najlepszq

funkcjonalnosé i trwatos¢ zaleca sie wymiane zarowno kof napedowych jak i kot

zebatych
® Procedury wymiany két, dla wszystkich typow wézkéw- patrz punkt 6.
“Wymiana czesci i elementow sktadowych”

6

Coroczne testy wydajnosci buforow wozka ( rys.145 ):

» Sprawdzi¢ czy koricowe zatrzymywacze nie sg zdeformowane i czy nie ma Sladéw wyginania sie ich mocowan, a takze czy

bufor jest nietkniety i dobrze przymocowany do podpory.

Wymieni¢ bufory kiedy wystepuja:
« Slady zepsucia lub statej deformacji, naciecia, starcia

-~

fig. 145




Kwartalne testy wydajnosci systeméw sterowania elektrycznego (rys.146): .

w przypadku wciagarki | wézka transportowego z wbudowanym panelem
sterujagcym typu BT
f UWAGA! Niektore czynnosci opisane ponizej sa przeprowadzane pod 1Y

napieciem, nalezy wiec zachowac szczego6lng ostroznosc¢

Aby wykona¢ badania wnetrza aparatur sterujacych, usung¢ sruby -1- z pokrywy -2-. Wytgczy¢ bezpieczniki silnikow
(rys. 146A). Usunagé Sruby -3- ktére przymocowujg panel -4- i wyja¢ panel aby dosta¢ sie do stycznikéw
umiejscowionych z tytu (rys. 146B).

Operujgc panelem przyciskowym sprawdzi¢, czy czesci ruchome stycznikdw posiadaja maksymalne tarcie; w
przeciwnym wypadku sita elektromagnetyczna moze by¢ niewystarczajgca do zapewnienia odpowiedniego cisnienia
pomiedzy stykami.

W celu unikniecia niepewnych stykéw, nadmiernego nagrzewania czy halaséw sprawdzi¢, czy prad w zwojach ma
wiasciwg wartos¢. Sprawdzi¢ wydajno$c stycznikow i uziemienia, tgcznie ze Srubami zaciskow uziemiajgcych, i jesli
to konieczne naprawic je.

Sprawdzi¢, czy zaciski sg dobrze przymocowane; sprawdzi¢ czy numer identyfikacyjny jest dobrze widoczny i
integralny z zaciskiem; sprawdzi¢ czy materiat termoizolacyjny jest nietkniety i jesli wystepuja spekania lub
uszkodzenia natychmiast go wymienic. Przygotowac¢ konwencjonalny zestaw bezpiecznikow kazdego typu, jakie
zostaly uzyte w maszynie (patrz schemat obiegu elektrycznego) w celach natychmiastowej wymiany bezpiecznika
jesli bedzie to konieczne.

Sprawdzi¢ wszelkie uszczelki przytrzymujace pokrywy i zaciski

kabli. Sprawdzi¢, czy na pokrywie znajduje sie odpowiednie

oznakowanie.

y Wymienic elektryczne element sktadowe, jesli nie dajq juz one wystarczajgcej gwarancji -

niezawodnosci dziatania. Nigdy nie dokonywac napraw prowizorycznych. Uzywac e(/
oryginalnych czesci zamiennych. ,’
L’y

Miesieczne przeglgdy panelu kontrolnego i jego okablowania

¢ Sprawdzi¢ stan zakonserwowania panelu przyciskowego, funkcjonalnos¢ i wydajnosé wszystkich przyciskow, wyczyscic je i
usungc osad z ostony przyciskdw. Sprawdzi¢ czy oznakowanie jest czytelne. Sprawdzi¢ uszczelki mocujgce.

e Sprawdzi¢ stan zakonserwowania kabla wielobiegunowego panelu przyciskowego i wszystkich gietkich kabli sprawdzajac,
czy nie ma nacie¢, otaré, ztuszczen i nieostonietych stykow. Sprawdzi¢ stan luznych weztéw zawieszenia panelu
przyciskowego i jego przymocowanie do obudowy wciagarki.

Jesli panel przyciskowy jest uszkodzony, a kable sq ponacinane lub tuszczq sie, poprosic¢
kierownika konserwacji elektrycznej o wymiane.

fig. 1460




@ Kwartalne testy wydajnosci mechanizmu przecigzenia (
rys.147): iy
W

» Wciggarka jest wyposazona w mechanizm kontroli przecigzenia i progowy element interwencyjny.

¢ Urzgdzenie sklada sie z elektromechanicznych systemOw sterowanych dzwignig, fabrycznie skalibrowanych
sworzni i sprezyn, ktére mierza deformacje spowodowane przecigzeniem i aktywujg mikroprzetaczniki, ktére
otwieraja obieg pradu w zwojach sterujgcych stycznikéw sprzetu elektrycznego.

* Interwencja mechanizmu odbywa sie poprzez zasygnalizowanie zblizania sie do maksymalnego dozwolonego
limitu ciezaru i, jesli wciagarka jest wyposazona we wmontowany panel kontrolny, zatrzymanie wszelkich funkcji
(podnoszenie i ruch prawo- lewo), za wyjatkiem opuszczania.

e Sprawdzi¢ czy mechanizm dziata prawidtowo poprzez testy jego interwencji przy ciezarze pomiedzy 115% a 120%
nominalnego tadunku.

* Powtérzyc te testy kilka razy aby sprawdzi¢ powtarzalno$¢ wynikow.

e Sprawdzi¢ integralno$¢ mechaniczng i czystos¢ elementéw ruchomych (dzwignia i sworznie) oraz sprawdzi¢ czy
zawleczki i Sruby mocujgce mikrowytgcznikéw sg dobrze dokrecone

! Mechanizmy przecigzenia sg urzadzeniami kontrolnymi spetniajacymi funkcje
zabezpieczajgce i ich awaria lub nieprawidtowe dziatanie mogg powaznie
zagrozi¢ bezpieczenstwu oséb znajdujacych sie w poblizu! Sprawdzanie
wartosci kalibracji uruchomienia progowego elementu interwencyjnego
mechanizmu przecigzenia musi sie odbywac tak, jak jest to wymagane przez
regulacje FEM 9.761, co najmniej raz do roku i przy uzyciu znanych wartosci
wczesniej odpowiednio ustawionych i/lub przy pomocy tabelki pokazujacej

A wartosci naprezenia.

Zapisac w rejestrze przegladéw wartosci zaobserwowane podczas corocznych
testow kalibracji mechanizmu przeciazenia.

Nie manipulowa¢ mechanizmem przecigzenia, nie odtgczac go, nie zmienia¢
wczesniej skalibrowanych wartosci.

Jesli urzadzenie trzeba ponownie skalibrowaé, operacja ta musi zostac
wykonana przez serwis

DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. lub przez personel autoryzowany przez DONATI
SOLLEVAMENTI S.r.l.

Dot. Obrazka ponizej: Przyktad wciggarki o udzwigu 5000kg. Limit maksymalny 6000kg (5000+20%), limit minimalny
5759kg (5000+15%)

EXAMPLE FOR A HOIST OF LIFTING CAPACITY 5000 kg

MAXIMUM LIMIT 6000 kg
(5000 + 20%)

MINIMUM LIMIT 5759 kg
{5000 + 15%)

fig. 147 J

Kwartalne testy wydajnosci wytgcznikow krancowych wézka i weiggarki ( rys.148)

» Sprawdzi¢ stan zakonserwowania i poprawnos¢ dziatania (aktywowac wytaczniki krancowe kilka razy), a w
szczegoblnosci ich funkcjonalnosé podczas zwyktych manewréw przy maksymalnym obcigzeniu najpierw przy
wolnej predkosci (jesli to mozliwe)

» Sprawdzi¢ mocowanie zaciskow kabli, pokryw, uszczelek mocujgcych

» Sprawdzi¢ integralno$¢ mechaniczng elementéw ruchomych (dZwignia i sprezyna) i sprawdzic, czy Sruby

mocujgce sg dobrze dokrecone.

« Wytaczniki kraricowe sa urzadzeniami zabezpieczajacymi i dlatego ich awaria
lub nieprawidtowe funkcjonowanie moze zagrozi¢ bezpieczeristwu oséb
znajdujacych sie w poblizu!

« Jesli wylgczniki kranicowe nie gwarantuja ich niezawodno$ci najezy je wymienic.

* Nigdy nie dokonywac¢ prowizorycznych napraw!

» Uzywac oryginalnych czesci




6.3.4 Czyszczenie i oliwienie wciggarki

Czyszczenie moze zosta¢ wykonane przez personel, ktéry nie jest wysoko
wyspecjalizowany.

Konieczne jest okresowe czyszczenie haka, bloczku hakowego i panelu
przyciskowego.

Czyszczenie przeprowadzane na wysokosci musi by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel zaopatrzony w odpowiednie $rodki i zabezpieczajace.
Konieczne jest wykonanie tych czynnosci raz na 3 miesigce aby umozliwi¢
wykonanie okresowych przeglagdow.

¢ Czyszczenie moze by¢ wykonane po prostu poprzez uzycie $rodkow, sprzetu, detergentéw i rozpuszczalnikow
uzywanych powszechnie do czyszczenia sprzetu przemystowego, poniewaz nie ma szczegoélnych ograniczen co
do uzycia tych produktéw lub materiatéw.

* Wyczyscic¢ zanieczyszczenia po obcych substancjach uzywajgc pochtaniaczy, scierek chtongcych, itp.

» Oczysci¢ czesci z nadmiaru smaru.

zagwarantowac jej wydajne i dlugotrwate dziatanie.

* Dokladne oliwienie mechanizmow wciggarki jest konieczne aby
<>

e Z czasem poziom naoliwienia sie zmniejsza, tak wiec oliwienie jest konieczne
« Oliwienie wciggarki jest prostym procesem i moze zostaé¢ wykonane zgodnie z instrukcjami zawartymi w tej
publikacji.



« Reduktory wciggarki i wozkow sg trwale naoliwione i nie potrzebujg dodatkowego oliwienia.
* Przeglady wykonywac z czestotliwoscig przedstawiong w ponizszej tabelce ,,Okresowe czynnosci oliwienia” i
przy uzyciu rodzajow smaru zalecanych lub odpowiadajgcych im, usuwajgc nadmiar smaru $ciereczka.

COMPONENT Rodzaj oleju [smaru Czestotliwosé
KOLA WOZKA | KOLA ZEBATE Agip Blasia GR MU3 Co 3 miesigce
LINA Agip 360 EP/F Co 3 miesigce

BEBEN | KRAZKI BLOCZKA HAKOWEGO Agip Blasia OIL 320 lub Agip Blasia GR MU3 Co 3 miesiagce
+ 0ZYSKO HAKA Agip Blasia GR MU3 Co 3 miesigce

Smary, rozpuszczalniki i detergenty sg produktami toksycznymi lub szkodliwymi dla
zdrowia i jesli wejda w bezposredni kontakt ze skérg moga spowodowac

podraznienie, a jesli ich opary bedg wdychane moze dojs¢ do powaznego zatrucia.
Przy potknieciu moga spowodowacé smieré

Uzywac ich ostroznie i przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa (DPI)
Nie wyrzucac ich, pozbywac sie ich zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawnymi
dotyczacymi toksycznych/szkodliwych odpadow

6.4 Ustawienia i regulacja

6.4.1 Ustawienia hamulca podnoszgcego

« Silnik wciggarki jest samohamujacy z osiowym ruchem wirnika.

* Hamowanie jest mechaniczne i odbywa sie za pomocg stozkowego bloku hamujgcego
zintegrowanego z wirnikiem, ktéry w przypadku braku pradu jest popychany przez

I]:E':’ sprezyne stykajaca sie z oktadzina pokrywy hamulca.

e Bezazbestowa oktadzina hamulca jest poddawana mniejszemu lub wiekszemu zuzyciu
w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania.

e Zuzycie okladziny hamulca zwieksza przeswit pomiedzy uszczelkg a blokiem
hamulcowym. To wigze sie z postepujgca utratg sity hamowania, a w konsekwencji
prowadzi do obsuwania fadunku i zwiekszania drogi hamowania. Dlatego moze by¢
konieczna regulacja przeswitu hamulca.

Aby ustawi¢ hamulec silnika nalezy:

UWAGA!

Kiedy operacja ta jest wykonywana ha wysoko$ci, z
rusztowania czy innego przenosnego sprzetu, obowigzkowe
jest uzycie uprzezy zabezpieczajgcej

e Aktywujgc przycisk dot -1- na panelu przyciskowym catkowicie opusci¢ bloczek hakowy -2- i odczepic tadunek (rys.
149)

e Odigczy¢ prad od wciggarki poprzez naciSnieciu przycisku awaryjnego zatrzymania -3-; ustawi¢ dzwignie
przetgcznika odcinajacego zasilanie w pozycji “O” lub “OFF”", zblizy¢ sie bezpiecznie do miejsca pracy na wysokosci
zabierajac ze sobg panel przyciskowy, aby zapobiec operowaniu nim z ziemi (rys. 150).

» Operujac na wysokosci usungc¢ ochronng kratke -4- znajdujaca sie na pokrywie hamulca wciagarki -5- poprzez
odkrecenie 4 $rub -6- (rys. 151).

« Calkowicie odkreci¢ trzy sruby -7- od pierscienia blokujgcego -8- bloku hamulca -9- (rys. 152).

* Usuna( pierscien z bloku poprzez odblokowanie go, jesli to konieczne uzy¢ Srubokretu wkiadajgc go w karb

pierscienia.

* Przekreci¢ pierscien o 360° (jeden peten obrot) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara -8-, przyjmujac ze jeden
peten obrot pierscienia powoduje 1 mm ruch osiowy bloku hamulcowego -9- (rys. 154).

e Przysunac¢ znéw blok -9- do pierscienia i dopasowaé do siebie otwory.

* Wiozy¢€ trzy Sruby -7- na swoje miejsca w pierscieniu -8- przykrecajac je do bloku -9- (rys. 155).

» Natozy¢ kratke -4- i przykrecic¢ catkowicie cztery Sruby -6- (rys. 156).

» Na koniec sprawdzi¢ czy ustawienie hamulca, z przywrdceniem przeswitu, zostato prawidtowo zrobione poprzez

upewnienie sie (pierwsza préba z obcigzeniem nominalnym), ze:

« Silnik obraca sie bez przeszkéd, dziwnych odgtoséw, otar¢ o obudowe hamulca
e Hamulce dziatajg cicho a zatrzymany tadunek nie zsuwa sie.

4 4




fig.155 J fig. 156

Jesli po kilkukrotnych regulacjach wciagarki i po dokonaniu ostatniej
regulacji stabilnos$¢ tadunku nie jest jeszcze zagwarantowana
(nadmierne zeslizgiwanie sie tadunku, patrz punkt 6.3.3), konieczna
jest wymiana uszczelki obudowy hamulca, uzywajac WYLACZNIE
oryginalnych czesci zamiennych.

Czynnosci wymiany hamulca- patrz punkt 6.6.2

6.4.2 Ustawianie momentu obrotowego hamulca silnika ruchu prawo/lewo

L

¢ Silnik samohamujacy woézka z osiowym ruchem wirnika.

 Hamowanie jest mechaniczne i odbywa sie za pomocg stozkowego bloku hamujacego
zintegrowanego z wirnikiem, ktéry w przypadku braku pradu jest popychany przez
sprezyne stykajgca sie z oktadzing pokrywy hamulca.

* Bezazbestowa okfadzina hamulca jest poddawana mniejszemu lub wiekszemu zuzyciu w
zaleznosci od intensywnosci uzytkowania.

e Zuzycie okladziny hamulca zwieksza przeswit pomiedzy uszczelkg a blokiem
hamulcowym. To wigze sie z postepujacg utratg momentu obrotowego hamulca, a w
konsekwencji do obsuwania tadunku i zwiekszania drogi hamowania. Dlatego moze by¢
konieczna odpowiednia regulacja hamulca.

Moment obrotowy hamulca moze by¢ ustawiony:

A) Poprzez ustawienie zewnetrzne, przy ograniczonym zuzycia albo przy
modyfikowaniu ustawionych fabrycznie parametrow momentu obrotowego
B) Poprzez odzyskanie zewnetrzne przeswitu hamulca, przy zwiekszonym zuzyciu

oktadziny hamulca, co powoduje zwiekszenie osi watu napedowego silnika >
nizl mm.



Regulacje hamulca silnika wézka:

A) Zewnetrzna- regulacja momentu obrotowego hamulca
B) Wewnetrzna- ustawienie przeswitu hamulca

Uwaga! Uzycie uprzezy zabezpieczajacej jest obowigzkowe, jesli te
czynnosci sg wykonywane na wysokos$ci, na rusztowaniu lub
innym sprzecie przenosnym.

Aby wyregulowa¢ hamulce silnikéw ruchu prawo/lewo, przy regulacji momentu obrotowego hamulca A), lub przy
odzyskiwaniu przeswitu hamulca B), nalezy wykonac nastepujgce WSTEPNE CZYNNOSCI:

1. Odtaczy¢ wozek od pradu poprzez nacisniecie przycisku awaryjnego zatrzymania, ustawienie
dzwigni wytacznika w pozycji "O" lub "OFF" a nastepnie bezpiecznie zblizy¢ sie do strefy prac, zabierajac
panel przyciskowy na gére aby zapobiec manewrowaniu nim z ziemi (rys. 157).

2. Operujac na wysokosci, usung¢ plastikowg siatke (wentylacyjng) poprzez odkrecenie czterech srub (rys. 158).

fig. 157 J fig. 158 J
A) — Zewnetrzne regulacje momentu obrotowego hamulca:

» Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ pozadany moment obrotowy hamulca, nalezy:

1. Poluzowac $rodkowy wkret z tbem z szeSciokatnym gniazdem (rys. 159).
» Aby zwiekszy¢ moment obrotowy hamulca: usung¢ jedna lub wiecej podktadek az do uzyskania
pozadanego momentu obrotowego hamulca (rys. 160). Jesli wszystkie podktadki sg wiozone pod wkret z
Ibem z szeSciokgtnym gniazdem, nacisk sprezyny jest minimalny, tak jak i moment obrotowy hamulca.

2.Wiozy¢ wkret z them z szeSciokgtnym gniazdem (z pozgdang liczbg podktadek) i dokreci¢ wszystkie Sruby (rys.
161).

3.Wykona¢ testy ruchu i hamowania i jesli to konieczne powtdrzy¢ czynnosci opisane powyzej az do uzyskania
pozadanego momentu hamowania, nastepnie zatozy¢ siatke wentylacyjna i wkret z them z szesciokgtnym
gniazdem (rys. 162).



fig. 159 / fig. 160 W,

fig. 161 j fig. 162 -/
I]:Em Jesli regulacje byty wykonywane kilka razy a pozadany przeswit nie zostat pace is not
osiggniety, zastosowac sie do zapisow czesci ” Wewnetrzne odzyskanie przeswitu
/

B) — Ustawienie przeswitu hamowania:

1.

5.
6.
7.
Ki

Operujac z rusztowania/ podniesionej platformy, poprzez odkrecenie czterech srub usungé
siatke ochronng znajdujgcg sie na pokrywie hamulca (rys. 158).

. Odkreci¢ trzy Sruby znajdujace sie na nakretce bloku hamulca (rys. 163).
. Poluzowac nakretke, jesli to konieczne uzy¢ srubokretu wktadajac go w karb (rys. 164).
. Przekreci¢ nakretke o 360° (jeden pelny obrét) przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, przyjmujac, ze jeden

peten obrot nakretki powoduje 1 mm przesuniecie bloku hamulcowego.

Przysunac blok do nakretki i zréwnac otwory.

Przykrecic trzy Sruby do nakretki (rys. 165).

Zalozyc siatke i przykreci¢ catkowicie cztery sruby (rys. 166).

edy te czynnosci zostang juz wykonane sprawdzi€ regulacje hamulca z odzyskaniem przeswitu aby sie upewnic¢ ze

jest prawidtowo zrobiony, sprawdzajac, czy (najpierw bez a nastepnie z nominalnym tadunkiem):

+ Silnik obraca sie bez przeszkéd, dziwnych odgtoséw, otaré o obudowe hamulca

Hamulec dziata cicho a wézek zatrzymuje sie bez poslizgu.

[ Jesli po kilku prébach regulacji momentu obrotowego hamulca nie zostat uzyskany
— pozadany przeswit, wymieni¢ pokrywe silnika, tak jak to opisano w sekcji 6.3.3 tej
[ instrukcji zamawiajac WYLACZNIE oryginalne czesci zamienne

|

™



100 MAN16M@GPRUCTIONS FOR USE SERIES DRH 1/2/3/4 - DST/N/S - DST/R - DRT

D e montaz wciggarki i wobzka
transportowego

Jesli to konieczne zdemontowac wciggarke linowg typu DRH wraz z
waozkiem transportowym aby przeznaczyc¢ je do nowego montazu
lub podda¢ konserwaciji i/lub naprawom, ktére wymagajg prac na
ziemi (np. wymiana kot wozka), postepujac nastepujaco: I

> B 6

Czynnosci demontazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel
przeszkolony na te okazje iwyposazony w:

Odpowiednie srodki ochrony (np. kask, rekawice, uprzaz zabezpieczajaca) i
przyrzady do pracy (np. wézek widtowy, suwnica, rusztowanie)

Oraz po przeprowadzeniu oceny nastepujacych parametrow:

B>

Rodzaj miejsca pracy, charakterystyka miejsca pracy, rodzaj podtoza

Wysokos¢ dzwigara i dostepne przestrzenia
wymiary i waga wciggarki przeznaczonej do demontazu

W przypadku wciggarek zainstalowanych na woézkach, jesli konieczny jest tylko
' demontaz wciggarek, zalecany jest demontaz catego zespotu wdzkalwciggarki

Jesli jest to mozliwe lub konieczne, zdemontowac blok hakowy tak jak to opisano w
' punkcie

6.6.1 lub przynajmniej pozostawi¢ go na wysokosci, ktéra nie
. przeszkadza w pracach demontazowych




6.5.1 Demontaz wciggarki

e Odlgczy¢ zasilanie wozka wciskajgc przycisk awaryjnego zatrzymania i umieszczajgc dzwignie wytgcznika w
pozycji “O" lub “OFF”, zblizy¢ sie bezpiecznie do miejsca pracy na wysokosci zabierajgc ze sobg panel
przyciskowy, aby zapobiec operowaniu nim z ziemi (rys. 167).

e Operujac z wysokosci odtgczy¢ poditaczenia elektryczne wewnatrz szkieletu podigczen lub wbudowanej tablicy
sterujacej

3A) Wciaggarka osadzona:

Przenoszenie wciggarki moze sie odbywa¢ WYLACZNIE za pomoca urzadzen
PODNOSZACYCH i za pomoca odpowiednich zawiesi przymocowanych do $rub oczkowych.

* Wiz zawiesie dwuciegnowe wkiadajac jego konce do Srub oczkowych (rys. 168) wciagarki.

« Usun ptytke mocujaca -1- sworznia -3- poprzez odkrecenie $rub -2-. Wyjmij sworznie mocujgce -3- z odpowiednich otworéw
(rys. 169).

* Ostroznie podnies i umies¢ wciggarke na pozadanym miejscu.

-

fig. 167 /

fig.169

3B ) Podwieszona wciggarka:

Przenoszenie wciggarki umieszczonej na palecie musi sie odbywaé¢ WYLACZNIE poprze
czynnosci OBNIZAJACE za pomocg wozka widtowego lub platformy podnos$nikowej lub za
pomocg innych srodkéw odpowiednich do tego celu.

* Na wdzku potéz palete odpowiadajacg swoimi wymiarami widetkom.

* Podnies palete pod wciggarke az dét weiagarki bedzie w kontakcie z powierzchnig palety (rys. 170).

« Usun ptytki mocujace poprzez odkrecenie srub -2- i wyjecie sworzni mocujgcych -3- z odpowiednich otworéw (rys. 171).
» Ostroznie obniz widetki wozka az paleta znajdzie sie w pozgdanym miejscu.
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6.5.2 Demontaz wcigg. z wdzkiem jedno-szynowym

* Przenoszenie wciggarki umieszczonej na palecie musi sie odbywac¢ WYLACZNIE poprze
czynnosci OBNIZAJACE za pomocg wozka widtowego lub platform podnos$nikowej lub za
pomoca innych srodkéw odpowiednich do tego celu.

* Odigczy¢ zasilanie woézka wciskajac przycisk awaryjnego zatrzymania i umieszczajac dzwignie wytgcznika w
pozycji “O” lub “OFF”, zblizy¢ sie bezpiecznie do miejsca pracy na wysokosci zabierajac ze soba panel
przyciskowy, aby zapobiec operowaniu nim z ziemi (rys. 172).

* Operujac z wysokosci odtaczyé podtaczenia elektryczne wewnatrz szkieletu podtaczen lub wbudowanej tablicy
sterujgcej

+ Na wdzku potdz palete odpowiadajgca swoimi wymiarami widetkom.

» Podnies palete pod wciggarke az dot wciggarki bedzie w kontakcie z powierzchnig palety. Powoli unies jg na kilka
centymetréw az kotka wézka odigcza sie od dzwigara (rys.173).

-

‘ dla wézkdw, ktére nie byty dostarczone przez DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. sprawdz procedury
podane przez daneao producenta

fig. 172

W, fig. 173 J

5A ) Wciggarka zamontowana na zwyktym wdzku typu DST/N:

¢ W przypadku wézkéw DST/N, poluznié, bez catkowitego odkrecania, sSruby montazowe -1- ptytek poziomych -2-
przymocowanych do ptytek pionowych -3- znajdujacych sie naprzeciwko motoreduktora az do momentu, kiedy
ptytki nie beda scisle do siebie przylegac (rys. 174).

« Poluzni¢, bez calkowitego ich odkrecania, samo zabezpieczajgce nakretki -4- wspornikow -5-, ktére przymocowujg
ptytki -3- do pretow -6- az ptytki bedg sie swobodnie przesuwac wzdtuz pretéw (rys. 175).

* Pozwoli¢ obu ptytkom -3- przesuwac sie wzdtuz pretow -6- w celu zwiekszenia rozstawu kot, dopoki przeswit
pomiedzy kotami nie bedzie wiekszy niz rozstaw dzwigaréw (rys. 176).

Operowa¢ WYLACZNIE na ptytkach potozonych naprzeciwko motoreduktora | NIGDY NIE
' USUWAC ptytek po stronie motoreduktora (nie dotyczy wozkéw typu DST/N)

» Cofng¢ wozek widtowy tak, aby uwolni¢ wewnetrzna przestrzen két z dzwigaréw.
 Ostroznie obnizy¢ widetki wozka dopoki paleta nie znajdzie sie w pozadanej pozycji.



fig. 175

fig. 174

fig. 176




5B ) Wciggarka zamontowana na przegubowym woézku typu DST/S

Zaleca sie aby, tam gdzie to mozliwe, czynnosci te byty wykonywane z wézkiem wciggarki
osadzonym na sekcji prostoliniowej dZzwigara suwnego

Potozy¢ ptytki taczace -2- na ptytkach pionowych -3-, wtozy¢ Sruby do otworéw -1- (rys. 177) ale ich nie dokrecaé.
Przeprowadzi¢ czynnosci tak jak w punkcie 5A.

fig. 177 J

5C) Wciggarka na wézku o zmniejszonych wymiarach

—
W tej konfiguracji konieczne jest potozenie zespotu na palecie o odpowiedniej grubosci (rys.
178) tak, aby ptytki wézka na przeciwwadze swobodnie sie przesuwaty wzdtuz pretow
| ]

¢ Poluzni¢, bez odkrecania ich catkowicie, sruby mocujgce -1- ptytek poziomych -2- przymocowanych do piytek
pionowych po stronie przeciwwagi -3- az nie bedg one Scisle do siebie przylegaé, odkreci¢ nakretki samo
zabezpieczajgce -4- od wspornikdw -5- ktére przymocowujg ptytki -3- po stronie przeciwwagi do pretdw -6- (rys.
179).

¢ Aby plytki -3- po stronie przeciwwagi swobodnie przesuwaly sie wzdluz pretow -6- usungé rozporke -7- ze
wspornikéw -5- poprzez catkowite odkrecenie nakretek -4- i wyjecie Sruby -8- (rys. 180).

* Pozwoli¢ obu ptytkom -3- swobodnie $lizga¢ sie wzdtuz pretow -6- i w ten sposob zwiekszy¢ rozstaw két tak, aby
byt on wiekszy niz szerokos¢ skrzydta dzwigara (rys. 181).

» Postepowac dalej tak jak w punkcie 5A.




6.5.3 Demontaz wciggarki z dwuszynowym woézkiem typu DRT

Przenoszenie zespotu wozek/wciggarka musi sie odbywaé¢ WYLACZNIE za pomoca sprzetu
A PODNOSZACEGO (suwnica, wciagarka, itp.)

J

¢ Przymocowac czterociegniowe zawiesie do punktéw zaczepu wdézka, uzywajac urzadzen podnoszacych dobranych
pod katem wagi i wysokosci tadunku (rys. 182)

» Operujac z wysokosci (rusztowanie, platforma, podwyzszenie) wtozy¢ sruby oczkowe w odpowiednia miejsca wozka
(jesli byty one uprzednio usuniete)

* Usuna¢ urzadzenia zapobiegajace wykolejeniu -1- poprzez odkrecenie odpowiednich srub -2- (rys. 183)

» Ostroznie podnies¢ i/lub potozy¢ wézek/wciggarke na pozgdanym miejscu.

-




Bl\'ymiana czesci i elementow

sktadowych
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania wciggarki linowej typu DRH wraz z wozkami
transportowymi, musza by¢ uzywane oryginalne czesci zamienne zaakceptowane przez
DONATI

TTI SOLLEVAMENTI S.r.l.

6.6.1 Wymiana lin wciggarki

Ryzyko wystepujace podczas wymiany lin wciggarki

NIEBEZPIECZENSTWO/RYZYKO

ZAKAZ/OSTRZEZENIE

OBOWIAZEK/ZAPOBIEGANIE

Ryzyko splatania/ zgniecenia w
przypadku kontaktu z obracajgcym
sie bebnem podczas wymiany liny

Uwaga! Narazanie sie na kontakt z
czesciami ruchomymi moze
spowodowac niebezpieczne

sytuacje.
Zabrania sie uruchomiania wciggarki
jesli usuniete ostony

zabezpieczajagce nie zostaly z
powrotem zamontowane

» Czynnosci naprawy lin powierzy¢
wykwalifikowanemu personelowi
konserwacyjnemu

» Obowigzkowo uzywac rekawic
ochronnych

Podczas wymiany liny, w celu zapobiezenia wystrzeleniu sprezyny liny, nalezy
OBOWIAZKOWO uzywac specjalnego ,,zaciskacza sprezyny” (rys. 184), ktéry mozna
naby¢ w Centrach Serwisu i Pomocy DONATI SOLLEVAMENTI S.r.l. W przypadku

stanowiska pracy moze by¢ trudna i moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

f wciggarek DRH, ktére maja operowac na wozkach dwudzwigarowych, wymiana liny ze

Przed przeprowadzeniem czynnosci opisanych ponizej Kierownik konserwacji musi
upewnic sie, ze dostep do stref prac jest bezpieczny. Jesli to konieczne nalezy
przeprowadzi¢ wymiane liny po rozmontowaniu wciggarki zgodnie z instrukcjami
zawartymi w paragrafie 6.5.

Aby wymontowac starg line postepowac nastepujgco:

UWAGA! Ta operacja moze by¢ wykonywana na wysokosci, z
przenosnego rusztowania lub platform podnosnikowej, przy uzyciu
uprzezy zabezpieczajgcej. ZABRANIA SIE wykonywania tych
czynnosci przy uzyciu drabin

1. Wcisngc¢ przycisk “dot” na panelu przyciskowym, przytrzymac¢ do momentu az zadziata
odpowiedni wytgcznik krancowy tak, aby hak osiggnat jak najnizszg wysokos$c.

fig. 184




w

9.

. Operujac z wysokosci (z przenosnego rusztowania lub platformy podnosnikowej), zabierajac ze soba panel

przyciskowy (i w ten sposéb zapobiegajac uzycia go z ziemi), poprzez usuniecie sworznia -1- odtgczy¢ dzwignie
—L- od krzyzowego zakotwiczenia mechanizmu przecigzenia -11-, pozwoli¢ dzwigni —L- obracac sie w dét az do
momentu, kiedy bedzie mozna wyjaé sworzen -2- dzieki czemu bedzie mozna rozmontowaé zakotwiczenie (rys.

186).

. Za pomocg sznurka dobrze przywigzanego do zakotwiczenia powoli obniza¢ (recznie) zakotwiczenie az do ziemi.
. Poluzowac zacisk zabezpieczajacy -4-, usungé line z klina -5-, klin catkowicie odmontowa¢ od zakotwiczenia -3-

(rys. 187).

. Wyja¢ klin z bloczka hakowego -6- I, w przypadku wciggarki czterociegniowej, wyja¢ klin takze z krgzka

transmisyjnego -7- kladac line z powrotem na ziemi.

. Usung¢ ostone zabezpieczajgca -8-, zaréwno od strony wytgcznika krancowego jak i od strony przeciwnej,

poprzez odkrecenie Srub -9-, uwazac, aby nie zgubi¢ uszczelki taczacej -10- obie ostony (rys. 188).

Ponizsze instrukcje dotyczag wszystkich typow wciggarki linowej typu DRH, za wyjatkiem
@ czterociegnowych z wézkami transportowymi typu DST/R

. Rozmontowac¢ krzyzowe zakotwiczenie -11- a takze w przypadku wciggarek czterociegnowych krazek -12-

poprzez usuniecie srub zabezpieczajgcych -13- (rys. 189).
(W przypadku wciggarek z wézkami typu DST/R zdjgc¢ tylko zakotwiczenie krzyzowe i tylko w przypadku
wciggarek4-ciegniowych).

. TYMCZASOWO, LECZ MOCNO, PRZYMOCOWAC KRZYZOWE ZAKOTWICZENIE -11- DO NIZSZEJ SRUBY DOCISKOWEJ -14-

OBUDOWY BEBNA UWAZAC, ABY NIE ODLACZYC LUB NIE USZKODZIC MECHANIZMU PRZECIAZENIA —LC- LUB JEGO KABLA

(RYS. 190).
Usuna¢ potobrecze -15- i-16- oraz wykonang z brazu prowadnice liny -17- poprzez odkrecenie $rub -18- (rys.191).

fig. 189

10. Rozmontowac sprezyne zacisku linowego -19- uzywajac specjalnego urzadzenia do zaciskania sprezyny —
T- (rys. 184) i kombinerek do usuniecia zacisku -20- (rys. 192).

11. Odkrecié nakretki -21-, wyjac Sruby -22- i odpowiednig sprezyne -23- z dwdch pétobreczy -15- i -16- (rys.
193).

12. Usungé pétobrecze -15- (po przeciwnej stronie miejsca, z ktérego wychodzi lina) i -16- (po stronie miejsca,
z ktérego wychodzi lina) uwazajac, aby nie zgubi¢ profili potaczeniowych zacisku linowego (rys. 194).

13. Poluzowac sruby -25- zaciskéw, wyjac line i usuna¢ pétobrecz (rys. 195).



4 Ponizsza instrukcja jest dotyczy wytacznie wciggarki czterociegniowej z woézkami
@ transportowymi typu DST/R

7. Zdja¢ ostone wylgcznika krancowego -27- poprzez usuniecie odpowiednich Srub -28- uwazajgc, aby nie
odtgczy¢ lub nie zmieni¢ ustawien wytgcznikéw krancowych (rys. 196).

8. Z pélobreczy -15- (po przeciwnej stronie miejsca, z ktérego wychodzi lina) i -16- (po stronie miejsca, z ktdrego
wychodzi lina) usungé wykonane z brgzu profile potaczeniowe -17- po przez odkrecenie odpowiednich Srub -18-
(rys. 191).

9. Zdja¢ sprezyne zacisku liny -19- uzywajac specjalnego urzadzenia do zaciskania sprezyny —T- (rys. 184) i
kombinerek do usuniecia zacisku -20- (rys. 192).

10. Odkreci¢ nakretki -21-, wyjaé Sruby -22- i odpowiednie sprezyny -23- z dwéch pétobreczy -15- i -16 (rys. 193).
11. Usuna¢ po6tobrecz umieszczong po przeciwnej stronie miejsca, z ktérego wychodzi lina -15- (rys. 197).

12. Obroci¢ potobrecz umieszczong po stronie miejsca, z ktérego wychodzi lina -16- az lina zacznie wychodzi¢ do
gory (rys. 198)

13. Poluzowac Sruby -25- zaciskow -26-, wyjac line i usuna¢ potobrecz -16- (rys. 199).




Jesli stara lina musi zostac¢ zastgpiona nowa:
« NIGDY NIE UZYWAC lin wcze$niej uzywanych, ktérych charakterystyka nie jest znana,
lub lin, ktére nie posiadajg certyfikatu lub deklaracji producenta.
* Uzywaé¢ WYLACZNIE lin, ktére majg takie same charakterystyki jak stara lina (typologia,
odpornos$¢, dlugosé, patrz tabela rys. 137 na stronie 83).
* Odwing¢ zwoj nowej liny tak, aby nie spowodowac jej skretu lub zgie¢ (rys. 200)

W celach zamontowania nowej liny nalezy postepowac w nastepujacy
sposob:

UWAGA! Czynnos$¢ ta moze sie odbywac na wysokosci, z
przenosnego rusztowania lub platform podnosnikowej, przy uzyciu
uprzezy zabezpieczajgcej. ZABRANIA sie przeprowadzac tg
czynnos$c¢ z drabiny.

1.0czysci¢ doktadnie pétobrecze -15- i -16- za pomoca odpowiednich rozpuszczalnikow (olej, chlorek etylu) oraz
beben, osuszajac je szmatka tak, aby mogty by¢ doktadnie przebadane.

2. Potobrecze sprowadzi¢ do poziomu bebna, dopasowujgc odpowiednie gwintowania i upewniajgc sie, ze nie
wystepuje nadmierny przeswit. Jesli to konieczne oszacowaé potrzebe wymiane pétobreczy lub bebna (ostro
zakonczone grzbiety, duze ubytki, ostre rozdarcia).

3. Operujac na wysokosci podnies¢ recznie do strefy prac panel przyciskowy i nowa line uzywajac sznurka
porzadnie przywigzanego do konca liny.

4. Wtozy¢ nowg line w otwor pétobreczy -16- i zablokowaé koniec liny trzema zatrzaskami liny -36- dokrecajac
catkowicie odpowiednie Sruby -25- (rys. 201).

5. Nacisngé przycisk “géra” na panelu przyciskowym i uzywajac rekawic ochronnych trzymag line caly czas napieta
i dobrze przylegajaca do rowkéw bebna pozwoli¢ linie okrecié sie o co najmniej 10 razy (rys. 202).

6. Bez poluzniania liny zatozy¢ ciezarek na line uzywajac zacisku u dotu pélobreczy -16- uwazajgc, aby nie

zdeformowac liny. Ciezarek, zastepujacy reczne napinanie liny, zapobiegnie odwijaniu sie liny z bebna (rys. 203).

C

fig.201

7. Zamocowac razem pétobrecze -15- i -16- do bebna wkiadajac sruby -22- i sprezyny -23- i zakreci¢ nakretki samo
zabezpieczajace -21- az sprezyna nie bedzie wstepnie naprezona -23- uwazajac, aby ich nie scisng¢ zbytnio, caly system
obrecz-lina powinien pozostac elastyczny (rys. 204).

8. Wilozy¢, sekcja za sekcja, profile potaczeniowe zaciskow liny -24- w otwory po bokach obreczy liny (rys. 205)

9. Na nowo zamocowac profile potgczeniowe -17- na prowadnicy liny -16- i przykreci¢ $ruby -18- (rys. 206).

10. Wilozy¢ sprezyne zacisku linowego -19- w miejsce dla profile potgczeniowych -24- i, uzywajac specjalnego urzadzenia
do zaciskanie sprezyn —T- naciagnac ja i ztaczy¢ konce zaciskiem -20- (rys. 207).

11. Wiozy¢ zakotwiczenie krzyzowe -11- oraz, w przypadku wciggarki 4-ciegnowej, zakotwiczenie kota pasowego klina -12-
przykrecajac Sruby zabezpieczajace -13- (rys. 208).

12. Zatozy¢ ostone ochronng -8- po stronie naprzeciwko wytacznikéw krancowych dokrecajac sruby -9- i zakladajac
uszczelke taczacg obie czesci ostony -10- (rys. 209).

13. Wykona¢ ponownie czynnosci opisane w punkcie 4.5.2 “Mocowanie bloczka hakowego” i 4.5.3. ,Regulacje i rozruchy
probne”.

14. Naoliwi¢ ling, prowadnice i beben.

fig.124 .J fig.203 J
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Ponizsze instrukcje tycza sie jedynie 4-ciggnowej wciggarki elektrycznej typu DRH z
@ wozkami transportowymi typu, DST/R hamowania”

7. Przytozy¢ pétobrecz do bebna po tej stronie, po ktérej wychodzi lina -16- i przekreci¢ go w kierunku strony
dzwigara az lina wyjdzie w dét (rys. 210).

8. Przytozy¢ poétobrecz do bebna po stronie przeciwnej do miejsca, z ktérego wychodzi lina -15- i potaczyc€ ja z druga
pétobrecza -16-, wlozy¢ Sruby -22- i sprezyny -23- i przykreci¢ zakretki samo zabezpieczajgce -21- az sprezyna
nie bedzie wstepnie naprezona -23- uwazajgc, aby ich nie Scisng¢ zbytnio, caly system obrecz-lina powinien
pozostac¢ elastyczny (rys. 204).

9. Wiozy¢, sekcja za sekcja, profile potagczeniowe zaciskéw liny -24- w otwory po bokach obreczy liny sprawdzajgc
Slizg (rys. 205)

10. Na nowo zamocowac profile potgczeniowe -17- na prowadnicy liny -16- i przykreci¢ sruby -18- (rys. 206).

11. Wiozy¢ sprezyne zacisku linowego -19- w miejsce dla profile potgczeniowych -24- i, uzywajgc specjalnego
urzadzenia do zaciskanie sprezyn —T- naciagnag ja i ztaczy¢ konce zaciskiem -20- (rys. 207).

12. Zamocowac ostone wytgcznika krancowego -27- i przykreci¢ odpowiednie sruby -28- (rys. 211).
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13. Zatozy¢ ostone ochronng -8- po stronie naprzeciwko wylgcznikéw krancowych dokrecajgc sruby -9- i zaktadajgc
uszczelke tgczaca obie czesci ostony -10- (rys. 209).

14. Wykona¢ ponownie czynnosci opisane w punkcie 4.5.2 “Mocowanie bloczka hakowego” i 4.5.3. ,Regulacje i
rozruchy prébne”.

15. Naoliwi¢ line, prowadnice i beben.

-
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6.6.2 Wymiana hamulca podnoszgcego

Dot. Ramki ponizej: Aby wymieni¢ hamulec silnika wciggarki, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

UWAGA! Jesli te czynnosci sa wykonywane na wysokosci, z rusztowanie lub platformy podnosnikowej, obowigzkowo nalezy uzy¢ uprzezy
zabezpieczajace;j.

WARMING! Whren this opreration 15 coarrlecl oot ot o Vrelgfrl. orr o sooarfFold
or othter mobile equipmment, the use of sofety harnesses is compuisany.

Trr replerce the Brraake of the Bofst rmodor, proceete ot follows: K
LA
Ry

WARMING! Whren this opreration 15 coarrlecl oot ot o Vrelgfrl. orr o sooarfFold
ar othter mobile equipment, the use of sofety harnesses is compulisary.

TN

Tor replace the Birake of the Bafst modor, procede ot follows: K a
LN
Ry

> &> ¢

n
T

* Wcisng¢ przycisk dét -1- na panelu przyciskowym, sprowadzi¢ hak maksymalnie na dét -2- i usung¢ wszelki tadunek (rys. 212).

* Wylaczy¢ zasilanie wciagarki poprzez wcisniecie przycisku awaryjnego zatrzymania -3-; odtgcznik ustawi¢ w pozycji “0” lub “OFF”, wejs¢ na
miejsce prac zabierajgc ze sobg panel przyciskowy, aby zapobiec operowaniu nim z ziemi (rys. 212).

« Operujac na wysokos$ci usuna¢ kratke ochronng -4- znajdujaca sie na obudowie hamulca wciggarki -12- poprzez odkrecenie czterech $rub -
6- (rys. 215).

¢ Zdjgc¢ ostone hamulca -12- odkrecajac cztery Sruby -10- i odpowiednie nakretki -11- (rys. 215).

¢ Zdjgc pierscien osadczy -13- (rys. 213).

« Odkrecic trzy Sruby -7- pierScienia mocujgcego -8-, usungc pierscien mocujacy i klocek hamulcowy -9- (rys. 213).

« Zamocowac klocek hamulcowy -9- z nowa oktadzing (rys. 214).

» Przekreci¢ pierscien mocujacy -8- do korica. Przymocowac pierécien do klocka hamulcowego -9- za pomoca trzech $rub -7- (rys. 214).

* Zalozyc¢ pierscien osadczy -14- (jesli byt zainstalowany) (rys. 213).

¢ Zatozy¢ ostone hamulca -12- i przykreci¢ odpowiednie Sruby —10- i nakretki -11- w ten sposéb zamocowujgc pary pokazane w tabelce (rys.
215).

* Zatozy¢ kratke ochronng -4- i przykreci¢ cztery $ruby -6-.

* Wykonac¢ prébne rozruchy i sprawdzi¢ dystans hamowania zgodnie z tabelka (rys. 217).

« Jesli to konieczne, wyregulowa¢ hamulce tak, jak to opisano w punkcie 6.4.1.

Pary blokujgce pierscienia blokujacego (7)
DRH 1 DRH 2 DRH 3 DRH 4
M 6 M 6 M 8 M 8
8 Nm 8 Nm 22 Nm 22 Nm

Pary $rub mocujace pokrywe |

DRH 1 DRH 2 DRH 3 DRH 4

M 10 M 10 M 12 M 14

41 Nm 41 Nm 70 Nm 112 Nm
fig. 215

1. Wylaczy¢ zasilanie wciggarki poprzez wcisniecie przycisku awaryjnego zatrzymania -3-; odigcznik ustawi¢ w
pozycji “0” lub “OFF”", wej$¢ na miejsce prac zabierajgc ze sobg panel przyciskowy, aby zapobiec operowaniu nim
z ziemi (rys. 218).

2. Operujac na wysokosci usung¢ siatke ochronng znajdujgcg sie na ostonie hamulca poprzez odkrecenie czterech
srub (rys. 219).

. Zdjac ostone hamulca odkrecajac cztery Sruby (rys. 220).

. Odkrecic trzy sruby nakretki pierscieniowej blokujgcej hamulec (rys. 221).

. Odkrecic¢ catkowicie pierscien i wysung¢ blok hamulca ze zuzytym materiatem oporowym.

. Zamontowa¢ nowy blok hamulca (z nowymi podktadkami oporowymi) i przykreci¢ catkowicie nakretke
pierscieniowg. Przykreci¢ nakretke pierscieniowa Srubami. Zatozy¢ pokrywe silnika i przykreci¢ jg srubami i
nakretkami (rys. 222-223).

7. Zalozyc siatke | przykrecié czterema Srubami (rys. 223).

8. Wykona¢ rozruchu prébne i wyregulowa¢é moment obrotowy hamowania tak jak to opisano w punkcie A sekcji

6.4.2.

o w

fig. 127 figjl 7
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fig. 220

fig. 273

fig. 777

fig. 218

fig. 221




6.6.4 Wymiana kot wozka typu DST/N-S-R

Te czynnosci muszg sie odbywac po zdemontowaniu wciggarki/woézka z dzwigara na ktorym

I]:? zostata zamontowana (patrz paragraf 6.5).

Wymiana wszystkich czterech kot jest zalecana nawet, jesli niektdre z nich wydajg sie by¢ w
dobrym stanie. Nalezy rdwniez oceni¢, czy zebatki napedowe tez wymagajg wymiany.
Dot. ramki ponizej: Wymieniajac kota nalezy postepowac w nastepujgcy sposob: (rys. 224).

@ For the replacement of the wheefs proceed as follaws: ( fig.224 )

v

i

7

» Usuna¢ zabezpieczajgcy pierscien sprezynujacy -1- i wyjac koto (jesli to konieczne podwazy¢ brzegi Sciggaczami).

» Zalozy¢ nowe kota -2- i zabezpieczajace pierscienie sprezynujace
« Zamontowac¢ wozek/wciggarke na dzwigarze tak, jak to opisano w paragrafie 4.4.

-




6.6.5 Wymiana kot dwudziwigarowych wézkow typu DRT

/_

[@m Ta operacja musi zosta¢ wykonana przed zdemontowaniem wciggarki/wozka ze dzwigara,
na ktérym jest zamontowana

Nalezy wymieni¢ wszystkie cztery kota nawet, jesli jedno z nich lub wiecej wydaje sie by¢ w
' dobrym stanie. Oceni¢ takze, czy wat napedowy wymaga wymiany.

@ T Aby wymieni¢ kota, nalezy postepowac w nastepujacy sposob: (rys. 225) 1

Tinh

AR /

Umiesci¢ wézek dwudzwigarowy na podtozu, ktére bedzie miato wystarczajgco miejsca na wysuniecie két z ramy.
Wyjac silnik przektadniowy -1- odkrecajgc nakretke -2- ze Sruby -3- i wyjmujac Srube i siodetko -4-, jak réwniez
amortyzatory i podkfadki wysuwajac je z watu napedowego -5-. Wyja¢ wat napedowy -5- z kota trakcyjnego -6A-.
Przed wyjeciem kota z ramy usuna¢ czesci przytrzymujace koto -7- odkrecajgc sruby -8- kota -6A- przytrzymujace
go. Wyja¢ wat napedowy -5-.

Przed wyjeciem kota z ramy usuna¢ czesci przytrzymujace koto -7- odkrecajgc sruby -8- kota -6B- przytrzymujace
go.

Zamontowac nowe koto -6B-, zamocowac czesci przytrzymujgce koto -7- poprzez dokrecenie $rub -8-. Wsung¢ wat
napedowy -5- w koto -6B- upewniajac sie, ze wczesniej zostaty wlozone wewnetrzne czesci przytrzymujgce koto -7-
na kole -6A-.

Zamontowaé¢ nowe koto -6A-, zamocowac czesci przytrzymujace koto -7- poprzez przykrecenie srub -8-. Wiozy¢ wat
napedowy -5- w koto -6A-.

Zamocowac silnik przektadniowy -1- na wale napedowym -5-, blokujac go w miejscu $rubami -4-, przykreci¢ $rube -
3- i nakretke -2- oraz amortyzatory i podkfadki, Sciskajgc podktadki amortyzatoréw o okoto 2mm tgcznie (1+1).
Zamontowac wciggarke/wozek na dZzwigarach tak, jak to opisano w sekcji 4.4.4.

-
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6.6.6 Wymiana bocznej szczeki bloku hakowego

/"

@ Te czynnos$¢ wykonywac¢ na haku zdemontowanym z
wciaggarki

Demontaz i ponowny montaz bloku hakowego- patrz paragraf 6.6.1.

(———

Aby wykonac¢ ponizsze czynnosci niezbedne sa:
ePrzenosna wiertarka z 3mm wierttem do
usuwania aluminiowych nitéw
eNitownica do przymocowywania ptytek z nitami J
0.3X7 mm

¢ Wymiana szczeki bocznej bloku hakowego 2, 1 i 3-ciegnowej wciagarki typu DRH rys.226)

* Usung( tabliczke informacyjng -1- przed usunieciem nitbw mocujacych (wiertarka z
wierttem 0.3mm)

¢ Usung¢ $ruby -2- i zacisk -3-.

* Usung¢ zabezpieczajgcy pierscien sprezynujacy -4-.

* Wyja¢ wspornik poprzeczny -5-.

* Wyja¢ boczng szczeke haka -6-.

» Zalozy¢ nowa szczeke boczng haka i wykonaé powyzsze czynnosci w odwréconej
kolejnosci.

¢ Przymocowac tabliczke informacyjng do wspornika poprzecznego 4 nitami 0.3 x7 mm

* Wymiana szczeki bocznej bloku hakowego dla 1, 2,3 i 4- ciegnowej wciggarki typu DRH 4
(rys.227). Zewnetrzna szczeka haka

» Usungc tabliczke informacyjng -1- przed usunieciem nitow (wiertarka z wierttem 0.3mm)
¢ Usuna( sruby -2- i zacisk -3-.

» Usungt zewnetrzng szczeke boczna haka -4-.

» Zalozy¢ nowg zewnetrzng szczeke boczng haka i wykonaé powyzsze czynnosci w
odwréconej kolejnosci.

* Przymocowac tabliczke informacyjng do wspornika poprzecznego 4 nitami 0.3 X7 mm

¢ Wewnetrzna szczeka boczna bloku hakowego

* Usung¢ tabliczke informacyjna -1- przed usunieciem nitow (wiertarka z wierttem 0.3mm)
¢ Usung¢ sruby -2- i zacisk -3-.

* Usungt zewnetrzng szczeke boczng haka -4-.

* Wyjac krazek -5-.

* Usung¢ wewnetrzng szczeke boczng haka -4-.

» Zalozy¢ nowa szczeke boczng haka i wykonaé powyzsze czynnosci w odwréconej
kolejnosci.

* Przymocowac tabliczke informacyjng do wspornika poprzecznego 4 nitami 0.3 X7 mm

Wymiana szczeki bocznej bloku hakowego wciggarek 2-ciegniowych typu DRH (rys.228)

e Usungc¢ sruby -1-.

* Wyjac szczeke boczng bloku hakowego -2- zamontowang na wsporniku poprzecznym -3-.

» Usung¢ szczeke boczng bloku hakowego -2- odkrecajac Sruby -4-.

» Zatozy¢ nowag szczeke boczna haka i wykonaé powyzsze czynnosci w odwréconej kolejnosci

fig- 331227 J J
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fig.228 J/
* Wymiana szczeki bocznej bloku hakowego wciggarek 2-ciegniowych typu DRH (rys.229)
Zewnetrzna szczeka boczna haka
¢ Usung¢ sruby
¢ Usunat zewnetrzng szczeke boczng haka -2-.
» Zalozy¢ nowg szczeke boczng haka i wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrdconej kolejnosci

» Usunac tabliczke informacyjng ze starej szczeki bocznej za pomoca wiertarki z wierttem 0,3mm i zamocowac jg na
nowej szczece, przynitowujgc nitami 0, 3x7mm.

B

Wewnetrzna szczeka boczna haka
e Usuna€ sruby
e Usung¢ zewnetrzng szczeke boczng haka -2-.
» Usung¢ zabezpieczajgcy pierscien sprezynujacy -3-.
e Usunag¢ krgzek -4-.
e Usung¢ Sruby -5-.
» Wyja¢ wewnetrzng szczeke boczng -6-.
 Zatozy¢ nowa szczeke boczng haka i wykona¢ powyzsze czynnosci w odwroconej kolejnosci

fig.229 J

6.7 Awarie i ich naprawa

6.7.1 Gtébwne anomalie i usterki
Najczestsze usterki maszyny (tam gdzie sa one mozliwego przewidzenia) sg pokazane ponizej w odniesieniu do
poszczegolnych funkcji wciggarki linowej typu DRH wraz z wdzkami transportowymi.

FUNKCJA =>USTERKA — -
Wciggarka Wozek Mozliwa przyczyna usterki
Nie uruchamia sig X *  WYLACZNIK KRANCOWY GORA/DOL
¢ STYCZNIK GORA/DOL
¢ PRZYCISK GORA/DOL
*  MECHANIZM PRZECIAZENIA
©  SILNIK WCIAGARKI
«  BEZPIECZNIKI SILNIKA PODNOSZACEGO
Nie uruchamia sie X X ¢ KABEL ZASILAJACY WOZKA/WCIAGARKI
*  PRZEWOD ZASILAJACY
*  TRANSFORMATOR NISKIEGO NAPIECIA
*  STYCZNIK PRZEWODU ZASILAJACEGO
* _ BEZPIECZNIKI PRZEWODU ZASILAJACEGO
Nie uruchamia sig - X *  WYLACZNIK KRANCOWY PRAWO/LEWO
«  STYCZNIK PRAWO/LEWO
*  PRZYCISK PRAWO/LEWO
¢ SILNIK WOZKA
* _ BEZPIECZNIKI SILNIKA WOZKA
Urucharmia sie czesciowo (tylko w X X *  WYLACZNIKI KRANCOWE LUB PRZYCISK NIEDZIAtAJACEJ FUNKCJI
. . (NIEZALEZNIE OD SIEBIE)
Jednym kierunku) «  BRAKUJACA FAZA
Ruch nie zostaje zarzymany w odpowiednim X X * HAMULEC DANEJ FUNKCJI
miejscu
Ruch nie zostaje wstrzymany na koricu rasy X X * HAMULEC DANEJ FUNKCJI
*  WYLACZNIK KRANCOWY DANEJ FUNKCJI
Ruch nie zostaje przerany po zwolnieniu X X *  ZEPSUTY PRZYCISK DANEJ FUNKCJI
odpoviedriego kU + ODPOWIEDNI STYCZNIK
przycs! o “FALSZYWY STYCZNIK
Zbyt glo$ny reduktor podnaszenia X *  ZBYT StABE NAOLIWIENIE
*  PRZEKROCZONY CYKL SERWISOWANIA
Zbyt glosny reduktor ruchu prawo/lewo ) X ¢ NIEPRAWIDLOWE WZAJEMNE ODDZIALYWANIE KOt | DZWIGARA
*  ZBYT StABE NAOLIWIENIE
*  NIEPRAWIDLOWE/ ZBYT INTENSYWNE UZYTKOWANIE
Piszczenie hamulcdw podczas hamowania X X *  KURZ




NADMIERNE ZUZYCIE
ZUZYCIE OKEADZINY KLOCKOW HAMULCOWYCH

Piszczenie kot

NIEPRAWIDLOWE WZAJEMNE ODDZIALYWANIE KOt | DZWIGARA
ZBYT SLABE NAOLIWIENIE
NIEPRAWIDLOWE/ ZBYT INTENSYWNE UZYTKOWANIE

Piszczenie liny ilub bebna/ krazkéw transmisyjnych

ZUZYTA LINA LUB BEBEN/KRAZKI
ZBYT SLABE NAOLIWIENIE
NIEPRAWIDLOWE/ ZBYT INTENSYWNE UZYTKOWANIE

Podczas ruchu prawoflewo weiagarka
podskakuje

NIEPRAWIDLOWY KONTAKT KOt Z PODLOZEM
PARY DZWIGAROW SUWNYCH NIE SA USTAWIONE ROWNO

Wociggarka ilub wozek porusza sie powoli lub weiggarka
ma problem z podnoszeniem fadunku

SPADEK NAPIECIA

PRZECIAZENIE (JESLI NIE MA MECHANIZMU PRZECIAZENIA LUB ON NIE DZIALA)

ZATARCIE REDUKTORA
NIEPRAWIDEOWY KONTAKT KOt Z PODLOZEM

Hakiest pod napigdem

* ZLE DZIALAJACY LUB POPSUTY SYSTEM ELEKTRYCZNY

Wozek Sizga sig natorze i nie porusza sie

NIEPRAWIDLOWE WZAJEMNE ODDZIALYWANIE KOt | DZWIGARA
PRZESZKODA NA SKRZYDLE DZWIGARA
OLEJ LUB SMAR NA SKRZYDLE DZWIGARA

6.7.2 Awarie elementéw sktadowych i ich naprawa

Przyczyny nieprawidtowego funkcjonowania pojedynczych czesci i mozliwe rozwigzania

Rodzaj usterki

Mozliwa przyczyna usterki

Naprawa usterki

Lina skacze i halasuje

e ZEPSUCIE LINY I/LUB BEBNA LUB KRAZKOW
* _ ZBYT SEABE NAOLIWIENIE

WYMIENIC LINE |, JESLI KONIECZNE, BEBEN | KRAZKI
NAOLIWIC LINE, BEBEN | KRAZKI

¢ PRACUJE W NIEODPOWIEDNICH WARUNKACH LUB MINAL.
CZAS SERWISOWANIA

Hamulce sie zedlizguja *  ZUZYCIE | ZEPSUCIE OKLADZIN HAMULCOWYCH ¢ WYMIEN USZCZELKE
e OBECNOSC OLEJU/SMARU *  WYCZYSC USZCZELKE
Hamulce zbytnio sig rozgrzewaja, *  NIEPRAWIDLOWE UZYTKOWANIE ¢  PRZYWROC WYMAGANE WARUNKI PRACY
*  ZLE WYREGULOWANIE ¢ WYREGULUJ HAMULEC
* _PRACUJA W NIEODPOWIEDNICH WARUNKACH
Hamulec sig nie zwalnia e BRAK PRADU *  PRZYWROC ZASILANIE
*  ZLE WYREGULOWANIE *  WYREGULUJ HAMULEC
Hamulec zacina sig * PRZYWROC ODPOWIEDNIE WARUNKI PRACY

Whacznik kraricowy blokuie sie podczas otwierania i nie
wraca do normalnego stanu

. PRZESZKODY W GLOWICY
. NIEPRAWIDLOWY ZAPLON
. ODCIETE POLACZENIA

* WYCZYSCIC | PRZYWROCIC ODPOWIEDNIE WARUNKI PRACY

Zablokowane przyciski panelu przyciskowego

* PRZESZKODY W PANELU PRZYCISKOWYM

wyczyscic
SPRAWDZIC BEZPIECZNIK

* PRZYWROCIC ODPOWIEDNIE WARUNKI PRACY

¢  STYKIODLACZYLY ZASILANIE

¢ PRZECIAZENIE, BLOKADA SPOWODOWANA
ZBYT CZESTYM URUCHAMIANIEM,
NIEWYSTARCZAJACA OCHRONA

Styczniki maja “zapchane” styki *SA UZYTKOWANE W Z£YCH WARUNKACH LUB NIEZGODNIE Z
ICH PRZEZNACZENIEM
Zbytrozgrzany siinik e ZMIANY W NAPIECIU SA> 10% *  ZAPEWNIJ PRAWIDLOWE NAPIECIE
*  ZBYT SLABE CHLODZENIE *  PRZYWROC WEASCIWA CYRKULACJE POWIETRZA
*  TEMPERATURA OTOCZENIA > WYZSZA NIZ PRZEWIDZIANA «  UZYTKUJ WCIAGARKE ZGODNIE Z JEJ PRZEZNACZENIEM
*  UZYTKOWANIE WCIAGARKI JEST NIEZGODNE Z
PRZEWIDZIANYM UZYTKIEM
Silnk nie uruchamia sig *  PRZEPALONE BEZPIECZNIKI WYMIEN BEZPIECZNIK

SPRAWDZ STYKI
COFNIJ SILNIK ZEBY ZAPEWNIC LEPSZA OCHRONE
SPRAWDZ PRZYRZADY STERUJACE

Silnik ma problem z uruchomieniem sie

* PRZY URUCHAMIANIU NAPIECIE JEST NIZSZE NIZ NOMINALNE

* POPRAW PRZESYt PRADU

Silnik szumi i pochiania duzo energii

* USZKODZONE UZWOJENIE, ROTOR STYKA SIE Z
TWORNIKIEM
*  BLOKUJA SIE FAZY ZASILANIA
REDUKTOR JEST ZABLOKOWANY
* HAMULEC JEST ZABLOKOWANY
* ZWARCIE W KABLACH ZASILAJACYCH
¢ ZWARCIE W SILNIKU

SPECJALISTYCZNA NAPRAWA
SPRAWDZ ZASILANIE I/LUB STYCZNIK

POPROS$ O INTERWENCJE SPECJALISTY

SPRAWDZ | JESLI TO KONIECZNE USTAW HAMULEC
USUN ZWARCIE

POPROS$ O INTERWENCJE SPECJALISTY

Zwarcie w uzwojeniu sinika

* AWARIA UZWOJENIA

* COFNIJ SILNIK

* NIEZAMIERZONE AKTYWOWANIE FUNKCJI

*SPRAWDZ STYCZNIKI PANELU PRZYCISKOWEGO

6.7.3 Personel upowazniony do naprawiania usterek

Personelem upowaznionym do naprawiania wiekszosci usterek sa, jesli nie stwierdzono inaczej, eksperci do spraw
konserwacji lub przeszkolone osoby majgce przygotowanie do naprawy czesci mechanicznych i elektrycznych.
Jednakze tam, gdzie zaznaczono konieczna jest interwencja odpowiednio wyszkolonego personelu lub serwisu
technicznego producenta

6.7.4 Wycofanie z uzytku

Jesli wciggarka nie moze byé naprawiona, nalezy przejs¢ do czynnosci wycofywania jej z uzytku zaznaczajgc awarie
znakiem; poprosiC o interwencje serwis techniczny.



EEElDcmontaz, wywo6z i zlomowanie

-
Jesli wciggarka i jej elementy sktadowe, czy tez posute czy zuzyte, nie i ‘:l
beda juz przydatne do uzytku lub nie beda mogty by¢ naprawione, ed

nalezy je rozebrac) Y

* Rozbidrka wciggarki linowej typu DRH wraz z wozkami transportowymi musi sie odbywaé przy uzyciu odpowiednio dobranego

sprzetu (np.: nozyce, ptomien wodorowo-tlenowy, pita itp.)

» Wszystkie elementy sktadowe muszag zosta¢ rozmontowane ze ztomowane tak, aby zadne z nich nie mogto by¢ uzyte w

przyszitosci

« Jesli wciagarka i/lub wdzek zostang zezlomowane ich czesci muszg by¢ wywiezione z uwzglednieniem ich natury (metal, olej i
smary, plastik, guma), najlepiej przez wyspecjalizowane firmy, zgodnie z obowigzujgcymi regulacjami dotyczgcymi statych

odpadéw przemystowych.

>

@._

Nie uzywac¢ ponownie czesci lub komponentéw wciggarki i wozkéw transportowych, ktére

wygladaja na nietkniete, ale po testach i/lub wymianach dokonanych przez
wyspecjalizowany personel, lub przez producenta, zostaty oznaczone jako nie przydatne do
dalszego uzytku.

7. - CZESCI ZAMIENNE

Elektryczna wciggarka linowa typu DRH wraz z wézkami sg tak zaprojektowane i
wyprodukowane, aby w normalnych warunkach czesci zamienne nie byly potrzebne
przy AWARIACH lub USZKODZENIACH, jesli jest ona uzytkowana prawidtowo i zgodnie
z tym, co napisano w niniejszej instrukcji.

Jesli to konieczne, sprawdz zapisy instrukcji obstugi ,,Komponenty i
czesci zamienne” o kodzie MAN 163000.

Czesci i komponenty poddawane zuzyciu w trakcie uzytkowania oraz zepsuciu sg do

uzyskania u producenta na okres minimum 10 lat.

« Jesli czesci lub komponenty po ich zbadaniu nie dajg gwarancji bezpieczenstwa i/lub
funkcjonalnosci nalezy je wymienic.
* Nie wykonywac napraw prowizorycznych

Jesli konieczna jest wymiana zepsutych czesci nalezy obowigzkowo uzy¢ oryginalnych czesci zamiennych, zamawiajac je

i

bezposrednio u:

—

Windex Holding Sp. z 0.0.
SLUELE L RO S e 00 0 41-800 Zabrze ul. Damrota 2
Tel. 322061112 - Fax. 322061152

Uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych powoduje utrate gwarancji, a takze zagraza

prawidtowemu funkcjonowaniu wciggarki linowej i wézkow.



122 MAN16MEPRUCTIONS FOR USE SERIES DRH 1/2/3/4 - DST/N/S - DST/R - DRT
N 8. - DZIENNIK KONSERWACJI ~

Aby dokonac¢ zapiskéw czynnosci kontrolnych i konserwacyjnych na wciggarce linowej typu DRH wraz z wozkami
transportowymi, a takze, aby zachowaé kontrole odpowiedzialno$¢ za wykonane czynnoéci, tak jak to opisano w tej
publikacji, zaleca sie, aby dziennik byt doktadnie uzupetniany i przechowywany przez okres przewidywanej
zywotnos$ci wciagarki (10 lat), tak, jak to opisano w RES.4.4.2b w Zatgczniku 1 Dyrektywy w Sprawie Maszyn
98/37/CE ex 89/392/CEE.

W dzienniku konserwacji powinny by¢ zapisywane wszelkie czynnosci dotyczace zywotnosci wciggarki i uzycia
wciggarki (wymiana czesci, wazne usterki) jak i wszystkie czynnosci przewidziane w planie comiesiecznych i

corocznych konserwaciji, tak, jak to zostato opisane w ,,Tabeli okresowych testéw i konserwacji”, punkt 6.3.2

Kierownik konserwacji wyznaczony przez klienta bedzie odpowiedzialny za wypelnianie tego dziennika we
wszystkich jego czesciach zapisujgc wyniki | wszelkie notatki w okreslonych miejscach.

Imie i nazwisko kierownika konserwacji i data wykonywanych testow musza byc¢ takze wyraznie zaznaczone.



